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HER GETRAG Part Submission Warrant

Part Name INPUT SHAFT INNER Customer Part Number 250.6.4287.35
Shown on Drawing No. 250.6.4287.35 Organization Part #
|Engineering Change Level Dated
Additional Engineering Changes Dated
Safety and/or Government Regulation I:] Yes No Purchase Order No. Weight (kg) -
Checking Aid No. Checking Aid Engineering Change Level Dated
JORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SU'BpIIITTAL INFORMATION
GETRAG MODUGNO Getrag SpA
Organization Name & Supplier/'Vendor Code Customer Name/Division
VIA DEI CICLAMINI N°4 Getrag SpA
Street Address Buyer/Buyer Code
IMODUGNO BARI 70026 ITALY TYP 250
City Region Postal Code Country Application

IMATERIALS REPQRTING
Has customer-required Substances of Concern information been reported? E[ Yes |:| No nfa
Submitted by IMDS or other customer format:

Are polymeric parts identified with appropriate ISO marking codes? [ Yes [ No n/a
JREASON FOR SUBMISSION (Check at least one)

] Initial Submission [] Change to Optional Construction or Material
{:] Engineering Change(s) Suppfer or Material Source Change
[] Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [] Change in Part Processing
{T] Correction of Discrepancy (] Parts Produced at Additional Location
[] Tooling Inactive > than 1 year [[] Other - please specify below
|REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)
[J Level 1 - Warrant only {and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.
[J tevel 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.
Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.
[J Level4 - warrant and other requirements as defined by customer.
[} ‘Level 5- Wamant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.
IsuBMISSION RESULTS
The results for dimensional measurements [ | material and functional tests [] appearance cifteria [ statistical process package
These results meet all drawing and specification requirements:  [] Yes[ ] NO (If "NO" - Explanation Required)
Mold / Cavity / Production Process
{DECLARATION

| hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of 2000 / 24 hours.
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. | have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION / COMMENTS: documentation update due to the insourcing of face and centering, soft turning

and deep drilling operations VBZ 01_803477, 011_803477, 710_803477

HIs each Customer Tool properly tagged and numbered? [ Yes [ Ne nfa :

Qrganization Authorized Signature Get@g S.p.A. GPS2 Date
jPrint Name Ettore CAMARDA M C Phone No. cell +39-392-9736780 Fax No.
Title B/GPS2 Leader /( 2 Nov 2oty E-mail ettore.camarda@getrag.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE}
Part Warrant Disposition: g Approved ] Rejected [] Other

Customer Signature 0( LC/\X)Q_Q Date |31 2074
174

Print Name Customer Tracking Number (optional)
Record Owner: Giacomo CICIRELLI Date Issued: 12.11.2015 GIS1 ltem Number: 28.01
Dept.: GPS2 Date Revised: 12.11.2015 GIS2 Classification: confidential

250 6 4287 35 1/1 Retention Start Date (Year):
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Q Power Honing Gear4 n
Qﬁ Superfinishing PRAWEMA - HNW11014 | car/scar automatico Power Honin Pawer Honin II
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cireutti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Materiale:
Descrizione:

2506428735/8
Albero ingresso intemo soft

Q

Istruzioni di controlio

Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi

Indice del disegno finito:

O

Data emissione:

ERE GETRAG
PP Produzione GPS

29.09.2015 / Francesco Andriano

Operazlone:
Centro di lavoro:

0020 Intestatura ¢ centratura
EBA15010 INTESTATURA IS1

Data aggiomamento:

086.10.2015 / Francesco Andriano

P
inlema

GN 3010

Caratteristica

Misura
nomin,

LT

LTS

Stiumento di controllo

Quantith

Frequenza
RK1:

Quantlth

Frequenza
RK2:

Frequenza
Sala di
misura

Quantiti

Camblo ut.

Metodi di gestione /
Documentazione

0010

Controllo 1° pz sec. VBZ
001_803477

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

1°pz
2311-R2

-

MOA-416120
PROFILOMETRO PCV

1°pz
1 |231.1-R2

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

-

1°pz
23.11-R2

MHM-402078
COMPARATORE MECCANICO
+/-0,46; 1/100

1°pz
23.1.1-R2

MHM-401053
COMPARATORE A LEVA
SENSIBILE

1°pz
23.1.1-R2

MHM-468642
Tampone lunghezza 16.7 + 0.5

1°pz
231.1-R2

MUM-450543
Scarsetta PINP g 27.2+ 0.5

1°pz
2.3.1.1-R2

MIR-453782
Tampone P/NP foro 12 Centratura
Input 1

1°pz
231.1-R2

CR1: controflo primo pezzo
CR2: controllo primo pezzo
Misu: controllo primo pezzo

0020

Aspetto, privo di bava, senza danno
Controllo visivo

pz per rack

CR1: no documentazione

0030

Assenza bava nel foro 812 Controllo
visivo

pz per rack

CR1: no documentaziona

0040

Lunghezza totale 376+0.3

376,000
mm

375,700

376,300

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

100% di
pezzi

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pz. p. turno

CR1: calcolatore di misura

Misu: protocollo macchina 3D

0050

Lunghezza 86.4+0.3

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

86,400 mm

86,100

86,700

MZA-450311
Calcolatore di misura E9088
Marposs new

100% di
pezzi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

CR1: calcolatore di misura

Pagina 1di 2




circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

Q

Istruzioni di controllo

O

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2506428735/S Indice del disegno finitg:
Descrizione: Albero ingresso interno soft Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 29.09.2015 / Francesco Andriano
Operazione: 0020 Intestatura e centratura Data aggiornamento: 06.10.2015 / Francesco Andriano
Centro di lavoro:  EBA15010 INTESTATURA IS1
Caratteristica Misura LTl LTS Strumento di contrello Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
=] nomin. = RK1: = RK2: g Saladi 3 Documentazione
= z ] ] misura |3
3il= § g 2 )
e | D [<] a [~} [¢]
0070 Lunghezza 14.5+0.075 14,500 mm| 14,425 14,575 {MIR-401039 pzogni § CR1: calcolatore di misura
CALIBRO CENTRAGGIO 1 |Racks CR2: no documentazione
CENTRO GRANDE
MZA-450311 100% di
Calcolatare di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0080 Lunghezza 6.2£0.075 6,200 mm | 6,125 8,275 |MIR-401038 pz ogni 5 CR1: calcolatore di misura
CALIBRO CENTRAG. CENTRO 1 |Racks CR2: no documentazione
PICCOLO
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9086 1 |pezzi
Marposs new
0090 Diametro 912+0.2 12,000 mm| 11,800 12,200 | MIR-453782 pz ogni CR2: Tabella di registrazione dati
Tampone P/NP foro 12 Centratura 1 |Racks
Input 1
0100, Oscillazione radiale 0.4 (x2) 0,000 mm | 0,000 0,400 |MHM-402078 pz. p. tumo CR2: carta x valori singoli
COMPARATORE MECCANICO 2
+/-0,45; 1/100
0102 Oscillazione assiale lato X 0,000 mm| 0,000 0,100 |MHM-401053 pz. p. tumo CR2: carta x valor singoli
COMPARATORE A LEVA 1
SENSIBILE
0110 Circolarita raggio 8 0,000 mm | 0,000 0,030 |MAI-414258 pz.p. urno Misu: protocallo macchina 3D
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1
PRISMO
0120 Profondita 20+0.5 de! 212 20,000 mm| 19,500 20,500 |[MIR-453782 pz. p. tumo CR2: Tabella di registrazione dati
Tampone P/NP foro 12 Centratura 1
input 1
0130 Raggio 8 8,000 mm| 7,500 8,500 [MOA-416120 pz. p. turno Misu: protocello di misura
PROFILOMETRO PCV 1
0140 Diametro 227.2 £ 0.5 27,200 mm| 26,700 27,700 |MUM-450543 pz ogni § CR2: Tabefla di registrazione dati
Scarsetta PAINP 8 272+ 0.5 1 |Racks
0150 Lunghezza 15.7 £ 0.5 15,700 mm| 15,200 16,200 | MHM-458642 pz ogni 5 CR2: Tabella di registrazione dati
Tampone lunghezza 15.7 £ 0.5 1 | Racks

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piana annuale
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circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

O

Istruzioni di controlio

O

EEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2506428735/ Indice del disegno finito:
Descrizione: Albero ingresso intemo soft Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 29.09.2015 / Francesco Andriano
Operazione: 0030 Tomitura completa Data aggiornamento: 12.11.2015 / Francesce Andriano
Centro di lavoro:  DRA15015 TORNITURA IS1
Caratteristica Misura LM LTS Strumento di controllo Fraquenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. 3 RK1: a RK2: = Sala di 3 Documentazione
i g : 3 - misura :§
== | D é 3 a 8
0008 Controllo 1° pz sec. VBZ MZA-450311 1°pz CR1: controllo primo pezzo
011_803477 Calcolatore di misura ES066 1 |2311-R2 CR2: controllo primo pezza
Marposs new Misu: controllo primo pezzo
MOA-416120 1°pz
PROFILOMETRO PCV 1 |231.1-R2
MAI-402162 1°pz
Macchina ottica MTL 500X120 1 [231.1-R2
Ergon per Al
MAI-400932 1°pz
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 123.11-R2
+ ¢, EXAMECA
MAI-414258 1°pz
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |2311R2
PRISMO
MHM-408048 1°pz
COMPARATORE DIGITALE 0-50, 1 |2311-R2
1/1000
MAI-408045 1°pz
CALIBRO A CORSQIO 0-150/100 1 |23.1.1-R2
0010 Controllo visivo assenza trucioli 100% di CR2: no documentazione
residui sui pezzi pezzi
0018 Aspetto privo di bava, senza danno pz per rack CR2: no documentazione
e centrini senza ammaccature 3
0028 DIAMETRO 942.334+0.05 42,334 mm] 42,284 42,384 | MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |tumo/mac.
+ g, EXAMECA Misu: protocoflo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0038 DIAMETRO 34.21£0.05 34,210 mm| 34,160 34,280 | MAI-400932 pza CRA1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |turmo/mac .
+ o, EXAMECA Misu: protocollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura ES066 1 |pezz
Marposs new

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sona stati eseguiti secondo il piano annuale

Pagina 1di 4




O O

cireuiti di contrallo: 1 /2 / sala di misura

Istruzioni di controlio NEE GETRAG
PP Produzione GPS
Materiale: 2506428735/S Indice del disegno finito:
Descrizione: Albero ingresso intemo soft Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 29.09.2015 / Francesco Andriano
Operazione: 0030 Tomitura completa Data aggiornamento: 12.11.2015 / Francesco Andriano
Centro di lavoro:  DRA15015 TORNITURA |S1
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | | Metodi di gestione /
= nomin. g RK1: a RK2: a Sala di 3 Documentazione
= ] 2 z misura |5
= s = @ ] a E
2E| & 3 =] & 3
0048 DIAMETRO 226.25¢0.05 "S" 26,250 mm| 26,200 26,300 | MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ, LUNGHEZZA 1 |tumo/mac .
+ g, EXAMECA Misu: protocollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0058 DIAMETRO 222.25£0.05 "P" 22,250 mm| 22,200 22,300 | MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 [turno/mac .
+ ¢, EXAMECA Misu: protacollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0068 DIAMETRO 236.92+0.05 36,920 mm| 36,870 36,970 | MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |tumo/mac.
+ g, EXAMECA Misu: protocallo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura EQ086 1 |pezzi
Marposs new
0078 DIAMETRO 220.25+0.022 20,250 mm| 20,228 20,272 | MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |tuno/mac .
+ g, EXAMECA Misu: protacello di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9068 1 |pezzi
Marposs new
0088 LUNGHEZZA 14.3£0.05 14,300 mm| 14,250 14,350 |MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 [tumo/mac.
+ g, EXAMECA Misu: protocollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0098 LUNGHEZZA 12.10+0.05 12,100 mm| 12,050 12,150 |MZA-450311 100% di CR1: calcolatore di misura
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new Misu: protocollo macchina 3D
MAI-414258 pza
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |tumo/mac.
PRISMO
Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono stati esequiti secondo il piano annuale . Pagina 2 di 4

procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi




circuiti di controllo: 1/ 2 / sala di misura

»

Istruzioni di controlio

O

HEE GETRAG

PP Produzione GPS
Materiale: 2506428735/S Indice del disegno finito: .
Descrizione: ' Albero ingressa interno soft Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo cost! Data emissione: 29.09.2015 / Francesco Andriano
Operazione: 0030 Tornitura completa Data aggiomamento: 12.11.2015 / Francesco Andnano

Centro di lavoro:

DRA15015 TORNITURA I1S1

3}

GN 3010

Caratteristica

Misura
nomin.

LT

LTS

Strumento di controllo

QuantitA

Frequenza
RK1:

Quantith

Frequenza
RK2:

Quantita

Frequenza
Sala di
misura

Camblo ut.

Metodi di gestione /
Documentazione

0108

LUNGHEZZA 88.2+0.075

88,200 mm

88,125

88,275

MAI-400932
APP, DI MISURAZ. LUNGHEZZA
+ @, EXAMECA

pza
tumo/mac .

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

-

100% di
pezzi

CR1:

Misu:

calcolatore di misura

protocollo di misura

0110

LUNGHEZZA 9.92£0.1

9,900 mm

9.800

10,000

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pz a cambio
utensile

MHM-408048
COMPARATORE DIGITALE 0-50,
1/1000

pz a cambio
utensile

CR2;
Misu:

protocollo di misura
protocollo macchina 3D

0112

PIANETTO 0.320.05

0,300 mm

0,350

0,400

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pza
turno/mac .

Misu:

protacollo macchina 3D

0114

LUNGHEZZA 71.3£0.03

71,300 mm

71,270

71,330

MAI-400932
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA
+ o, EXAMECA

pz a cambio
utensile

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pz a cambio
utensile

Misu:

protocollo macchina 3D

0118

DIAMETRO @41.6+ 0.1 Part. U

41,600 mm

41,500

41,700

MAI-408045
CALIBRO A CORSOIO 0-150/100

pz a cambio
utensile

CR2:

pratocollo di misura

0118

OSCILLAZIONE RADIALE 220.25

mm

0,030

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

pzogni 10

CR1:

calcolatore di misura

0128

OSCILLAZIONE RADIALE ¢ 42.334

mm

0,030

MZA-450311
Calcolatore di misura EQ066
Marposs new

pz ogni 10

CR™:

calcolatore di misura

0130

OSCILLAZIONE RADIALE 2 Z13

mm

0,080

MZA-450311
Calcolatore di misura EQ068
Marposs new

pz ogni 10

CR1:

calcolatore di misura

0132

CIRCOLARITA' ¢ 20.25

Trattare i prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 de! Manuale dei Processi

mm

0,050

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

100% di
pezzi

Gli audit di prodatto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

CR1:

calcolatore di misura
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circuiti di controllo: 1/ 2/ sala di misura

O

Istruzioni di controllo

O

e GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2506428735/S Indice del disegno finito:
Descrizione: Alberc ingresso interna soft Stato:Rilasciato Produziona + Calcolo costi Data emissione: 29.09.2015 / Francesce Andriano
Operazione: 0030 Tornitura completa Data aggiornamento: 12.11.2015 / Francesce Andriano
Centro di lavoro:  DRA15015 TORNITURA [S1
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestione /
= nomin. a RK1: = RK2: 4 Saladi |3 Documentazione
5 = E 3 2 misura %
o aq ]
22|S d 3 g 3
0158 LUNGHEZZA SMUSSO 0.8£0.5 0,800 mm| 0,300 1,300 |MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
0160 ALTEZZA SMUSSO 1.1£0.4 1,100 mm 0,700 1,500 MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
0168 LUNGHEZZA 216£0.15 216,000 | 215850 | 216,150 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
mm Macchina ottica MTL 500X120 1 jutensile
Ergon per Al
0178 LUNGHEZZA 24.8+0.1 24,800 mm| 24,700 24,900 | MAI-402182 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
0188 DIAMETRO 70£0.5 Part. N 70,000 mm| 69,500 70,500 | MAI-408045 pz a cambio CR?2: Tabella di registrazione dati
CALIBRO A CORSOIO 0-150/100 1 |utensile
0198| LUNGHEZZA 90.85+ 0.1 90,950 mm| 90,850 91,050 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina oftica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
0208 LUNGHEZZA 1585+ 0.1 Parl. S 1585mm| 1575 15,95 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocoflo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile

Ergon per Al

Trattare i prodotti nan conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale
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O O

Istruzioni di controllo ENE GETRAG
PP Produzione GPS

circutti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Materiale: 2506428735/S Indice def disegno finito:

Descrizione: Albero ingresso intemo soft  Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 12.10.2015 / Vito Fiore
Operazione: 0060 Foratura profonda / radlale Data aggiomamento: 28.10.2015 / Domenico Terlizzese
Centro di lavoro:  FZA15125 FORATURA [S1

Caratteristica Misura Strumento di controllo Frequenza Frequenza Frequenza Metodl di gestione /
nomin. RK1: RK2: Sala di Documentazione
misura

Quantita
Quantith
Quantita
Camblo ut,

Controllo 1° pz sec. VBZ 1% pz controflo pimo pezzo
710_803477 2311-R2

-

Aspetto, priva di bava, senza danno, pz agni 2 : no documentazione
centrini integri, assenza di trucioli Racks per
nei fori, tutte |a lavorazioni presenti mandrino
Contrdllo visivo
Distanza foro radiale 300,3 +/-0.15 | 300,300 | 300,150 | 300,450 |MIR-454282 pz ogni 3 : no documentazione
mm mm tampone P/NP e profondita’ {S1 rack per
foratura mandrino
Controflo foro radiale 3, foratura {3,000 mm{ 2,800 3,200 | MIR-453776 pz ogni 3 : no documentazione
passante e diametro Tampone P-NP 23 rack per
mandrinc
Foratura profonda 304 +/- 0.6 mm 304,000 | 303,400 | 304,600 |MIR-454282 pz ogni 3 . no dogumentazione
mm tampone P/NP e profondita’ [S1 rack per
foratura mandring
Diametro di foratura 212 mm 12,000 mm| 11,800 12,200 [ MIR-454282 pz ogni 3 : no documentazione
tampone P/NP e profondita' 191 rack per
foratura mandrino
Rugosita foro Rz 40 0,000 mm | 0,000 0,040 |MOA-416121 pz dopo ogni protocollo di misura
RUGOSIMETRO TIPO PRK cambig
param. di
lavoraz.
Oscillaziong radiale foro 0.5 0,000 mm 0,500 |MZA-416142 pz a cambio : no documentazione
BANCHETTO MAHR utensile
CONTR.OSCILLAZIONE

Trattare i prodotti non conformi secondo Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo it piano annuale Pagina 1 di 1
procedura 2.3.5 del Manuale dei Pracessi




mHEN GETRAG Production Part Approval
O DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization: GETRAG Part Number: 2506428735
Suppller/Vendor Cods: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Level: 001_803477
Engineering Change Documents: (b)-02-10-2015
NA Organization Measurement Results (Data)
Item Dlmension/Specification Specification / Limits | Test Date | -9 1 2 3 4 5 ok | N
Tested Ok
1 |See Dimension 2508429135
'
SIGNATURE TITLE DATE

O G. Cicirelli QPE 16/11/2016




mEN GETRAG Production Part Approval
DIMENSIONAL TEST RESULTS

:!mzauon; GETRAG ' Part Number: 2506428735
| Suppller/Vendor Code: GETRAG Modugno Part Nema: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: Deslgn Record Change Level: 011_803477
Engineering Change Documents: (e) 16-11-2015
NA Qrganizalion Measurement Results (Data)
tem Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date nge' . 1 2 3 4 5 ok |

1 See Dimension 2506429135

SIGNATURE TITLE DATE

O G. Cicirelli QPE 16/11/2015
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N GETRAG Production Part Approval
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization: GETRAG Part Number: 2506428735
QierNendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Level: 710_803477
Engineefing Change Documents: (a) 19-10-2015
NA Organization Measurement Results (Data)
Iltem Dimension/Speclfication Specification / Limits  Test Dale TS;:;’ 1 2 3 4 5 Ok ’:;:
1 |See Dimension 2508429135
O SIGNATURE TITLE DATF
G. Cicirelli QPE 16/11/2015




