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HEN GETRAG Production Part Approval
O DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization: GETRAG Part Number: 2506368235
SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Level: (b} 02-10-2015
Engineering Change Documents: 001_803479
NA Organizstion Measurement Results (Data)
ltem Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date ngéd ) 1 2 3 4 5 Ok T)(;:
Tutte le caratteristiche di centrutura, sono
similari ai codici esistenti
!
SIGNATURE TITLE DATE
G. Cicirelli QPE 16/11/2015




EEN GETRAG

Production Part Approval
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization: GETRAG Part Number: 2506368235
Supplier/Vendor Code: G TRAG M n Part ame: { PUT HAFT1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Leve!l: (e) 16-11-2015
Englneering Change Documents: 011_803479
NA Organization Measurement Results {Data)
7
ltem Dimension/Speclfication Specification / Limits | Test Date ngéd ’ 1 2 3 4 5 :l 0Ok I‘:)c':l
1 Distanza 216 + 0,15 215,85 216,15 5 216,003 ! 215,978 | 215,969 | 215976 | 215,959 k
2 |Distanza 217,91 0,18 217,75 : 218,05 5 217 81 217,92 217,97 218,01 217,79 k
Q Distanza 273,6 £ 0,15 273,45 ; 273,75 5 273,48 273,54 273,61 273,52 273,68 o
4 Distanza 279+ 0,16 278,85 | 279,15 5 279,02 279,09 279,05 279,00 279,11 k
5 |Distanza 390,42 0,3 3901 380,7 5 350,243 | 390,315 { 380,325 } 390,321 | 380,344 k
6 Distanza 228,68 £ 0,15 228,53 i 228,83 4] 228,69 228,75 228,71 228,80 228,76 k
7 Distanza 0,9 £ 0,1 0,80 1,00 5 0,934 0,948 0,930 0,908 0,887 k
8 i@1515%0,06 15,10 15,20 5 15,148 16,147 15,151 15,146 15,154 k
9 |Angolo 30° % 2° 28° 32° 5 31668° § 31,704° | 31,440° | 31,778° | 31,389° ok
10 17,83 £ 0,022 17,608 ;| 17,652 & 17,626 17,626 17,634 17,625 17,628 k
Dettaglio "L"
144101 14,300 | 14,500 & 14,308 14,393 14,379 14,354 14,398 k
Raggio R1,8 +0,2-0,1 1,700 2,000 s 1,808 1,803 1,841 1,883 1,741 k
11 | aggioR1,8 +0,2-0,1 1,700 | 2,000 5 1726 | 1718 | 1,836 | 1,830 | 1,883 k
Angolo 35° + 2° 33° 37° 5 35913° | 35598° | 35914° | 35,699° | 35454° k
Angolo 20° + 0,5° 19,5° 20,5° & 19,065° i 19,131° | 20,051° { 19,031° : 19,330° k
Dettaglio "2"
Distanza 227,4 + 0,15 227,250 | 227,550 & 227,36 227,49 227,51 227,44 227,37 ok
Distanza 231,68 £ 0,15 231,530 § 231,730 5 231,58 231,61 231,71 231,65 231,80 k
20,25 0,022 20,228 : 20,272 5 20,239 20,238 20,244 20,237 20,247 ok
32 17,410,1 17,30 17.50 & 17,388 17,408 17,404 17,365 17,428 k
Angolo 20° % 5§° 15° 25° 5 20,314° | 19,469° | 18,428° | 18,004° | 17569°
Raggio R 6 £0,1 58 8,1 5 " 8,033 8,004 6,097 6,031 5,943 ok
RaggicR2+0,2 1,800 2,200 5 2,087 1,994 2,017 2,004 1,957 k
RaggioR1,2%0,2 1.000 1,400 5 1,025 1,128 1,286 1,355 1,271
Rugositd Rz 1 (1] 1p 5 12,82 12,44 124 12,4 12,54 ok
i
SIGNATURE TITLE DATE
G. Cicirelli QPE 16/11/2015




MEN GETRAG Production Part Approval
Q DIMENSIONAL TEST RESULTS

GETRAG Part Number: 2506368235
SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Name: INPUT SHAFT 1
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Level: (a) 19-10-2015
Engineering Change Documents: 710_803479
NA Organization Measurement Results (Data)
Item Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date Qy. 1 2 3 4 5 Ok Not
Tested Ok
1 |Distanza 300,3 £ 0,15 300,15 : 300,45 5 300,18 } 300,23 ! 300,28 | 300,31 300,39 k
Distanza 304 + 0,6 303,40 | 304,60 4] 303,90 303,85 304,05 304,37 303,97
[2]o5 (A ] - 0,50 5 0,39 0,28 0,33 0,22 0,25 k
SIGNATURE TITLE DATE
Q G. Cicirelli QPE 16/11/2015




circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

Material :
Descrizi ne:

2506368235/S
Albero ingresso intemo soft

O

Istruzioni di controllo

Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi

O

Indice del disegno finito:
Data emissione:

HEE GETRAG
PP Produzione GPS

29.09.2015 / Francesco Andriana

Operazi

Centro di lavoro:

02 I statu tratu

EBA15010 INTESTATURA 151

D ta ggiornam nto:

12.11.2015 / Francesco Andriano

nSAP

GN 3010

Caratteristica

Misura
nomin.

LTI

LTS

Strumento di controlio

Quantita

Frequenza
RK1:

Quantlts

Freguenza
RK2:

Frequenza
Saladi
misura

Quantitd

Camblo ut.

Metodi di gestione /
Pocumentazione

[=]
2
=

Controllo 1° pz sec. VBZ
001_803479

MAI-414268
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

1°pz
2311-R2

-

MOA-416120
PROFILOMETRO PCV

1°pz
1 ]231.1-R2

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

1°pz
23.1.1-R2

MHM-402078
COMPARATORE MECCANICO
+/-0,45; 1/100

1°pz
23.1.1-R2

MHM-401053
COMPARATORE A LEVA
SENSIBILE

1°pz
2311R2

MHM-458642
Tampone lunghezza 15.7 £ 0.5

1°pz
2.3.1.1-R2

MUM-450543
Scarsetta P/NP 2 27.2 + 0.5

1°pz
23.1.1-R2

MIR-453782
Tampone P/NP foro 12 Centratura
Input 1

1°pz
231.1-R2

CR1: controllo primo pezzo
CR2: controlle primo pezzo
Misu: controlle primo pezzo

0020

Aspetta, privo di bava, senza danno
Controllo visive

pz per rack

CR1: no documentazio &

0030

Assenza bava nel foro 12 Controlle

visivo

pz per rack

CR1: no documentazione

0040

Lunghezza totale 390.4+0.3

390,400
mm

390,100

390,700

MZA-450311
C lco! tore dimi
Marposs new

ra E9066

100% di
p zzi

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pz. p. tumo

CR1: calcolatore di mis ra

Misu: protocollo macchina 3D

0050

Lunghezza 86.4+0.3

Trattare i prodotti non conformi secondo
proced ra 2.3.5 del Manuale dei Processi

86,400 mm

86,100

86,700

MZA-450311
Calcolatore di misura ES066
Marposs new

100% di
pezzi

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti seconda il piano annuale

CR1: calcolatore di mis ra

Pagina 1di 2






O O

circuiti di controlla: 1/ 2 / sala di misura

L] L] ~
Istruzioni di controllo ENE GETRAG
- PP Produzione GPS
Material : 2506368235/S Indice del disegno finita:
Descrizi ne: Albero ingressa intero soft  Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 209.09.2015 / Francesco Andriano
Operazi 003 T ltu P Dta imam fto 2 .0 .2015/ Francesco Andri no
Centro di lavoro:  DRA15015 TORNITURA 151
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Freguenza Frequenza Frequenza | Metodi di gestione /
=] nomin. = RK1: p: RK2: P Sala di H Documentazione
5 t=1 2 2 Z misura :;Es
« [} ®
32|35 H 5 5 4
0008 Controllo 1° pz sec. VBZ MZA-450311 1°pz CR1: controllo primo pezzo
011_803479 Calcolatore di misura E9066 1 |2311R2 CR2: sontrollo primo pezzo
Marposs new Misu: controllo primo pezzo
MOA-416120 1°pz
PROFILOMETRO PCV 1 |23.11-R2
MAI-402162 1°pz
Macchina ottica MTL 500X120 t |23.1.1-R2
Ergon per Al
MAI-400932 1°pz
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |23.1.1-R2
+ o, EXAMECA
MAI-414258 1°pz
MACCHINA MIS. 3D ZEISS 1 |231.1-R2
PRISMO
MHM-408048 1°pz
COMPARATORE DIGITALE 0-50, 1 |23.11-R2
1/1000
MAI-408045 1°pz
CALIBRO A CORSOIO 0-150/100 1 |23.1.1-R2
0010, Controllo visivo assenza trucioli 100% di CR2: no documentazione
residui sui pezzi pezzi
0018, Aspetto privo di bava, senza danno pz per rack CR2: no documentazione
& centrini senza ammaccature 3
0028 DIAMETROQ 242.33410.05 42,334 mm| 42,284 42,384 |MAI-400932 pza CR1: calcolatore di misura
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |tumoimac.
+ g, EXAMECA Misu: protocollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marpaoss new
0038 DIAMETRO 34.2120.05 34,210 mm| 34,160 34,260 | MAI-400832 pza CR1: calcolatore di misura
APP, DI MISURAZ. LUNGHEZZA 1 |turne/mac.
+ 9, EXAMECA Misu: protocollo di misura
MZA-450311 100% di
Calcolatore di misura E9066 1 |pezz
Marposs new
Trattare i prodottl n n conformi  econdo Gli udit di prodotto sono tati eseg iti econdeil pi no nnu | P ina1di4

pracedura 2.3.5 del Manuale dei Processi






O O

Istruzioni di controllo

circuiti di controllo: 1 /2 / sala di misura

ENE GETRAG

PP Produzione GPS
250683 8235/8
Albero ingresso interno soft
T mitura mpleta
DRA15015 TORNITURA 1S1

Indice de! disegno finito:
Data emissione:
D ta giomamento:

Materiale:
Descrizione:
Operazi

Centro di lavoro:

29.09.2015 / Francesco Andriano
2 .09.2015/ France co Andri no

Stato:Ritasciato Produzione + Galcolo costi

ai

GN 3010

Caratteristica

Misura
nomin.

LTI

LTS

Strumenteo di controllo

Quantita

Frequenza
RK1:

Quantita

Frequenza
RK2:

Quantita

Frequenza
Sala di
misura

Cambio ut,

Metodi di gestione /
Documentazio

0108

LUNGHEZZA 8.2+0.075

88,200 mm

88,125

88,275

MAI-400932
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA
+ g, EXAMECA

-

pza
turno/mac .

MZA-450311
Calcolatare di misura E9066
Marposs new

100% di
pezzi

CR1: calcolatore di misur

Misu: protocollo di misu

0110

LUNGHEZ2A 9.9+0.1

9,900 mm

9,800

10,000

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZE!ISS
PRISMO

pz a cambio
utensile

MHM-408048
COMPARATORE DIGITALE 0-50,
1/1000

pz a cambio
utensile

CR2: protocollo di misu
Misu: protocollo macchin 3D

0112

PIANETTO 0.330.05

0,300 mm

0,350

0,400

MAI-414268
MACCHINA MIS. 3D ZEISS
PRISMO

pza
tumo/mac .

Misu: pratocollo macchin 3D

0114

LUNGHEZZA 71.320.03

71,300 mm

71,270

71,330

MAI-400932
APP. DI MISURAZ. LUNGHEZZA
+ o, EXAMECA

pz a cambio
utensile

MAI-414258
MACCHINA MIS. 3D ZE!ISS
PRISMO

pz a cambio
utensile

Misu: protocollo macchin 3D

0116

DIAMETRO 241.6 + 0.1 Part. U

41,600 mm

41,500

41,700

MAI-408045
CALIBRO A CORSOIQ 0-150/100

pz a cambio
utensile

CR2: protocollo di misu

0118

OSCILLAZIO E RADIALE 220.25

mm

0,030

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

pz ogni 10

CRA1: calcolatore di misu

0128,

OSCILLAZIONE RADIALE ¢ 42.334

mm

0,030

MZA-450311
Calcolatore di misura E9066
Marposs new

pz ogni 10

CR1: calcolatore di misu

0130,

OSCILLAZIONE RADIALE 2 Z11

mm

0,080

MZA-450311
Calcolatore di misura ES066
Marposs new

pz ogni 10

CRA1: calcolatore di misu

0158

LUNGHEZZA SMUSSO 0.820.5

Trattare i prodotti non conformi secende

pracedura 2.3.5 del Man

le dei Pracessi

0.800 mm

0,300

1,300

MAI-402162
Macchina ottica MTL 500X120
Ergon per Al

pz a cambio
utensile

Gli uditdiprod tto ono tati se ui secondeil piane nn !

CR2: protocolio di misu

P i

3di4



cireuiti di controllo: 172 / sala di misura

O

Istruzioni di controllo

O

BN GETRAG

PP Produzione GPS
Mat riale: 2506368235/S Indice del disegno finita:
Descrizione: Albero ingressa interno soft  Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 29.09.2015 / Francesco Andriana
Opera i he: 30T mitura mpleta D ta i mam nto: 2 .09.201 /Fr ce co Andri no
Centro di tavoro:  DRA15015 TORNITURA 181
Caratteristica Misura LTI LTS Strumento di controllo Freguenza Freguenza Frequenza | , Metodi di gestione /
= nomin. ] RK1: 5 RK2: < Sala di H Documentazione
b= £ 2 2 misura 3
3f|= : : : £
& <o =3 [=] [=] <]
01 0 ALTEZZA SMUSSO 1.120.4 1,100 mm| 0,700 1,500 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocolle di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
01 2 CIRCOLARITA' ¢ 20.25 mm 0,050 |MZA-450311 100% di CRA1: calcolatore di misura
Calcolatore di misura E9066 1 |pezzi
Marposs new
0168 LUNGHEZZA 216%0.15 216,000 | 215,850 | 216,150 |MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
mm Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
017 LUNGHEZZA 24 .8+0.1 24,800 mm| 24,700 24,900 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al
01 DIAMETRQO 270£0.5 Part. N 70,000 mm| 69,500 70,500 | MAI-408045 pz a cambio CR2: Tabella di registrazione dati
CALIBRO A CORSQOIO 0-150/100 1 |utensile
01 LUNGHEZZA 90.95 £ 0.1 90,950 mm| 90,850 91,050 |MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergan per Al
020 LUNGHEZZA 15.85+ 0.1 Part. S 15685mm| 15,75 15,95 | MAI-402162 pz a cambio CR2: protocollo di misura
Macchina ottica MTL 500X120 1 |utensile
Ergon per Al

Trattare | prodotti non conformi secondo
procedura 2.3.5 del Manuale dei Processi

Gli audit di prodotto sono t tiese uiti econdoil pi no nnu |

P gin 4di4




circuiti di controllo: 1 /2 /sal di misura

O

Istruzioni di controllo

O

EEE GETRAG
PP Produzione GPS

Materiale: 2506368235/8 Indice de! disegno finito:
Descrizione: Albero | gresso interno soft  Stato:Rilasciato Produzione + Calcolo costi Data emissione: 12.10.2015 / Vito Fiore
Operazi 60F tu prof d/ ile Dta Jiorn m nto: 2 .10.2015/ Domenica Terlizz
Centro di lavoro:  FZA15125 FORATURA 181
Caratteristica Misura Lm LTS Strumento di controlio Freguenza Frequenza Frequenza | . Metodi di gestion /
= nomin. P RK1: 2 RK2: Q Sala di 2 Docurnentazion
= 2 2 2 misura |3
2 :§ = 8 g | [3
c= | @ 3‘ [<] é 8
0002 Controlle 1°pz s ¢. VBZ 1°pz Misu: controllo pimo pezzo
710_803479 1 [23.1.1-R2
0012 Aspetio, prive di bava, senza danno, pz ogni 2 CR2: no documentazion
centrini integri, a senza di trucioli 1 |Racks per
nei fori, tutte 12 | vorazjoni presenti mandrino
Contraollo visivo
0014 Controllo visivo pallamento Z12 / pz ogni 2 CR2: no documentazion
Z13, aspetto privo di bava e senza 1 |Racks per
dannQ mandrino
0022 Distanza foro radiale 300,3 +/-0.15 | 300,300 | 300,150 | 300,450 |MUM-450457 pzogni 3 CR2: no documentazior
mm mm BANCHETTO MARPOSS NAGEL 1 |[rack per
ATG24 mandrino
0032 Controllo foro radiale a3, foratura 3,000 mm| 2,800 3,200 |MIR-453776 pzogni 3 CR2: no documentazion
passante e diam tro Tampone P-NP 23 1 |rack per
mandrino
0042 Foratura profond 304 +/- 0.6 mm 304,000 | 303,400 | 304,600 |MIR-454282 pz ogni 3 CR2: no documentazion
mm tampone P/NP e profondita’ 1S1 1 |rack per
foratura mandrino
0052 Diametro di foratura 212 mm 12,000 mm| 11,800 12200 |MIR-454282 pz ogni 3 CR2: no documentazion
tampone P/NP e profondita’ 1S1 1 |rack per
foratura mandrina
0062 Rugosita foro Rz 40 0,000 mm | 0,000 0,040 |MOA-416121 pz dopo ogni Misu: pratocollo di misura
RUGOSIMETRO TIPO PRK 1 | cambio
param. di
lavoraz.
0072 Oscillazione radi le foro 0.5 0,000 mm | 0,000 0,500 |MZA-416142 pz a cambio CR2: no documentazion
BANCHETTO MAHR 1 |utensile
CONTR.OSCILLAZIONE

Trattare i prodotti non conf rmi secondo
procedura 2.3.5d IM nu | d iPrece i

Gli audit di prodotto sono stati eseguiti secondo il piano annuale

Pagina 1 di 1



GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 002

Ng del pezzo INPUT SHAFT 1
Ng di operazione 250.6,3682.,35
Ng macchina di fab. Tornio Soft
- |
Pezzo No ]. 07/11/2015 14:28:28
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE | TOLL.SUP | TOLL.INF [FT- 1T FT+
MEDIA L 16 9 16 884 16 900 +0 100 -0 100 -
MEDIA L 71.3 71.289 71.300 +0.030 -0 030 --
MEDIA L 14.3 14.293 14.300 +0.050 -0 050 -
MEDIA L 90 95 91.012 90.950 +0.100 -0.100 ++4
MEDIA_L 15.85 15.798 15.850 +0.100 -0 100 -
MEDIA L 195.00 194,974 195.000 +0.100 -0 100 -
MEDIA L 13 25 13.248 13.250 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 88.2 88.173 88.200 +0.075 -0.075 -
MEDIA L 216.00 216.003 216.000 +0.150 -0 150 +
MEDIA @ 25.22 25.216 25.220 +0.050 -0 050 -
MEDIA @ 39 15 39.123 39.150 +0.050 -0 050 ———
MEDIA @& 42.33 42,340 42.334 +0.050 -0 050 +
MEDIA @ 84 37 84.338 84.370 +0.050 -0 050 -~
MEDIA @ 34 21 34.182 34,210 +0.050 -0 G50 --
“EDIA @ 28 1 28.003 28.000 +0.100 -0 100 +
DIA @ 28_S 28.025 28.000 +0.,100 -0 100 +
MEDIA @ 26 25_1I 26.255 26.250 +0.050 -0 050 +
MEDIA @ 26 25_S 26.258 26.250 +0.050 -0 050 +
MEDIA @ 24 I 23.984 24.000 +0.100 -0 100 -
MEDIA & 24_8 24,002 24.000 +0.100 -0 100 +
MEDIA @ 22 25 I 22.249 22.250 +0.050 -0 050 -
MEDIA @& 22 258§ 22.285 22.250 +0.050 -0 050 ++F
MEDIA @ 24 24.007 24.000 +0.030 -0.030 +
MEDIA @ 20 250 20.239 20.250 +0.022 -0 022 -
MEDIA @ 17 63 I 17.626 17.630 +0.022 -0 022 -
MEDIA @ 17.63 C 17.638 17.630 +0.022 -0 022 ++
MEDIA @ 17 63_S 17.630 17.630 +0.022 -0 022 +
MEDIA @ 15.15 15.148 15.150 +0.050 ~-0.050 -




GETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari
Neo del pezzo INPUT SHAFT 1
Ng di operazione 250.6.,3682.35
Nz macchina di fab. Tornio Soft
Pezzo No 2 07/11/2015 14:33:46
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |EFT- IT FT+
MEDIA L 16 9 16 886 16 900 +0 100 -0 100 -
MEDIA L 71.3 71.289 71.300 +0.030 -0.030 e
MEDIA L 14.3 14.280 14.300 +0.050 -0 050 -
MEDIA L 90 95 90,997 90,950 +0.100 -0.100 ++
MEDIA L 15 85 15.805 15.850 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 195,00 194,951 195.000 +0.100 -0 100 --
MEDIA L 13 25 13.259 13.250 +0.100 -0.100 +
MEDIA L 88.2 88.174 8§8.200 +0.075 -0 075 -
MEDIA L 216.00 215,978 216.000 +0.150 -0 150 -
MEDIA @ 25 22 25.215 25.220 +0.050 -0 050 -
MEDIA & 39 15 39.122 39.150 +0,050 -0 050 —_——
4z 33 42,338 42,334 +0.050 -0 050 +
84 37 84.335 84,370 +0.050 -0.050 -———
34 21 34.180 34.210 +0.050 -0 050 —-——

28 1 28.002 28.000 +0.100 -0 100 +
28_8S 28.023 28.000 +0,100 -0 100 +
26 25 1 26.254 26.250 +0.050 -0 050 +
26 25 S 26,257 26.250 +0.050 -0 050 +
24 1 23.983 24.000 +0.100 -0 100 -
24 8 24.000 24.000 +0.,100 -0 100 + .
22 25 T 22.248 22.250 +0.G50 -0 050 -
22 25 5 22.283 22.250 +0.050 -0 050 +++
24 24,006 24.000 +0.030 -0.030 +
20.250 20.238 20.250 +0.022 -0.022 ---
17.63_1 17.626 17.630 +0.022 -0.02z -
17.63_C 17.637 17.630 +0.022 -0 022 ++
17.63_8 17.629 17.630 +0.022 -0.022 -
15.15 15,147 15.150 +0.050 -0.050 -




ETRAG MAT 400932 002
Via dei Ciclamini Modugno Bari

Ne del pezzd INPUT SHAFT 1

Ne di operazione 250.6.3682.35

Ng macchina di fab. Tornio Soft
Pezzo No 3 07/11/2015 14:44:59

TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |ET- IT FT+]

MEDIA L 16.9 16.887 16.900 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 71.3 71.279 71.300 +0.030 -0.030 | ---
MEDIA L 14.3 14.288 14.300 +0.050 -0.050 -
MEDIA L 90.95 90.953 90.950 +0.100 -0.100 +
MEDIA L 15.85 15.847 15.850 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 195.00 194.947 195.000 +0.100 -0.100 ———
MEDIA L 13 25 13.254 13.250 +0.100 -0.100 +
MEDIA L 88.2 88.167 88.200 +0.075 -0.075 -
MEDIA L 216.00 215.969 216.000 +0.150 -0.150 -
MEDIA @ 25.22 25.214 25.220 +0.050 ~-0.050 -
MEDIA @ 39.15 38.119 39.150 +0.050 -0.050 ———
MEDIA @ 42.33 42,335 42.334 +0.050 ~0.050 +
MEDIA @ 84.37 84.335 84.370 +0.050 -0.050 -—-
MEDIA @ 34.21 34.177 34.210 +0.050 -0.050 -
( DIA @ 28 1 28.006 28.000 +0.100 -0.100 +

DIA @ 28_S 28.026 28.000 +0.100 -0.100 ++
MEDIA @ 26 25 I 26.265 26.250 +0.050 -0.050 ++
MEDIA @ 26.25 8 26.259 26.250 +0.050 -0.050 +
MEDIA @ 24 I 23.979 24.000 +0.100 -0.100 -
MEDIA @ 24_S 23.999 24.000 +0.100 -0.100 -
MEDIA @ 22.25 I 22.254 22.250 +0.050 ~0.050 +
MEDIA @ 22 25_8S 22.283 22.250 +0.050 ~0.050 ot
MEDIA @ 2% 24.008 24.000 +0.030 -0.030 ++
MEDIA @ 20.250 20.244 20.250 +0.022 ~-0.022 —-—
MEDIA @ 17.63_1 17.634 17.630 +0.022 -0.022 +
MEDIA @ 17.63 C 17.637 17.630 +0.022 -0.022 ++
MEDIA @ 17.63_S 17.634 17.630 +0.022 -0.022 +
MEDIA @ 15 15 15.151 15.150 +0.050 -0.050 +




GETRAG

Via dei Ciclamini Modugno Bari

MAI 400932 002

Ne del pezzo INPUT SHAFT 1
No di operazione 250.6.3682.35
Ne macchina di fab. Tornio Soft
Pezzo No 4 07/11/2015 14:39:38
TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL. INF |FT- IT FT+
MEDIA L 16.9 16.884 16.900 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 71.3 71.283 71.300 +0.030 -0.030 -
MEDIA L 14.3 14.283 14.300 +0.050 -0.050 --
MEDIA_ L 90.895 90.999 90.950 +0.100 -0.100 ++
MEDIA L 15.85 15.801 15.850 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 195.00 194.953 195.000 +0.100 -0.100 --
MEDIA L 13.25 13.253 13.250 +0.100 ~0.100 +
MEDIA L 88.2 88.167 88.200 +0.075 -0.075 -—
MEDIA L 216.0Q0 215.976 216.000 +0.150 -0.150 -
MEDIA @ 25.22 25.214 25.220 +0.050 -0.050 -
MEDIA @ 39.15 39.121 39.150 +0.050 -0 050 -——
MEDIA @ 42.33 42.336 42,334 +0.050 -0 050 +
MEDIA @ 84.37 84.332 84.370 +0.050 -0 050 -———-
MEDIA @ 34.21 34.179 34.210 +0.,050 -0.050 -
28_1I 28.000 28.000 +0.100 -0.100 +
28 S 28.022 28.000 +0.100 -0.100 +
26.25_1 26.253 26.250 +0.050 -0.050 +
26.25_8 26.255 26.250 +0.050 -0.050 +
24 1 23.982 24,000 +0.100 -0.100 -
24 8 23.999 24.000 +0.100 -0.100 -
22.25 1 22.247 22.250 +0.050 -0.050 -
22.25_58 22.282 22.250 +0.050 -0.050 +++
24 24.005 24.000 +0.030 -0.030 +
20.250 20.237 20.250 +0.022 -0.022 ———
17.63 T 17.625 17.630 +0.022 -0.022 -
17.63 C 17.636 17.630 +0.022 -0.022 ++
. @ 17.63_5 17.629 17.630 +0.022 -0.022 -
b 15,15 15.146 15.150 +0.050 -0 050 -




GETRAG MAI 400932 002

Via dei Ciclamini Modugno Bari

————————eeeeeeeeeeeeet e ——— . ————————e

P

Np del pezzo INPUT SHAFT 1

Ne di operazione 250.6.3682.35

Ne macchina di fab. Tornio Soft
Pezzo No 5 07/11/2015 14:56:06

TITOLO MISURA SUPERAM. NOMINALE TOLL.SUP | TOLL.INF |FT- IT FT+

MEDIA L 16.9 16.885 16.900 +0.100 -0.100 -
MEDIA L 71.3 71.277 71.300 +0.030 -0.030 || ----
MEDIA L 14 3 14.279 14.300 +0.050 -0.050 -
MEDIA L 90 85 90 948 90 950 +0 100 -0 100 -
MEDIA L 15.85 15.847 15.850 +0.100 -0 100 -
MEDIA_ L 185.00 194,939 185.000 +0.100 -0 100 ——-
MEDIA L 13 25 13.256 13.250 +0.100 -0.100 +
MEDIA L 88 2 88.162 88.200 +0.075 -0 075 -——
MEDIA L 216.00 215.959 216.000 +0.150 -0 150 -
MEDIA @ 25 22 25.215 25.220 +0.050 -0 050 -
MEDIA @ 39 15 39.117 39.150 +0.050 -0 050 -
MEDIA @ 42 33 42.333 42.334 +0.050 -0 050 -
MEDIA @ 84 37 84.332 84.370 +0.050 -0.050 -
MEDIA & 34.21 34.182 34.210 +0.050 -0 050 -——
;EDIA_Q 28 1 27.998 28+ 000 +0.100 -0 100 -

DIA @ 28_S 28.021 28.000 +0.100 -0 100 +
MEDIA @ 26 25_1 26.243 26.250 +0.050 -0 050 -
MEDIA @& 26 25_8 26.255 26.250 +0.050 -0 050 +
MEDIA @ 24 I 23.985 24.000 +0.100 -0 100 -
MEDIA @ 24_S 23.996 24.000 +0.100 -0 100 -
MEDIA & 22 25_1 22.245 22.250 +0.050 -0 050 -
MEDIA @ 22 25_S 22.279 22.250 +0.050 -0 050 +++
MEDIA @ 24 24.006 24.000 +0.030 -0 030 +
MEDIA @ 20 250 20.247 20.250 +0.022 -0 022 -
MEDIA @ 17 63 I 17.628 17.630 +0.022 ~0.022 -
MEDIA @ 17 63 C 17.635 17.630 +0.022 -0 022 +
MEDIA @ 17.63_8 17.632 17.630 +0.022 -0 022 +
MEDIA @ 15.15 15.154 15.150 +0.050 ~0.050 +
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