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. . Oggetto; 031
%%?m%% Numero: 1076
) Operatore: TURNO D
Data, ora: 13.02,2017, 10:05
e .. Nota: PROF A-A 139
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
. Macchina: MOA 416120 001
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i Oggetto: 0S1 PZ. N.2(A
ety o Y Numero: ) )
Cperatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 09:20
e . Nota: PART.BAVA 3 L.540
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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s s s, A QOggetto: 0sS1 PZ N2 7)
GETIRAL qooete #
Operatore: TURNOB
Data, ora: 02.02.2017, 09:21
. s .. Nota: PART.BAVA 4 L.240
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCY 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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s e e G Oggetto:
e o e B R e Numero:

‘ Operatore:
Data, ora:
. . ., Nota:
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatare:

Macchina:

0511076
N° 10 Z)

TURNG’B

01.02.2017, 12:16

BAVA DENTE 1 DIAM. 39.5
PCV 350 / 33 mm

MOA 416120 002
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e , bggetto: 0811076
GETHRAG Nomero,  No10 (2
Operatore: TURNO'B
Dats, ora: 01.02.2017,12:18
. o .. Nota: BAVA DENTE 2 DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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it s, 5 s Oggetto: 031 PZ. N.16 Z/'
GETRAG S &
Operatore: TURNC B
Data, ora: 02,02,2017, 09:15
. L Nota: PART.BAVA 3 L.g40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
- Macchina: MOA 416120 002
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e, 5 Qggetto: 081 PZ. NA10O z.
%%?%ﬁ% Numero: ()
Operatore; TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 09:16
. C e .. Nota: PART.BAVA 4 L.g40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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_ . Oggetto; 0811076
ST ALE Numero: N°29 (2
Operatore: TURNO
Data, ora: 01.02.2017, 12:26
\ . e . Nota: BAVA DENTE DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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) Cggetto: 0811076
Cob"T At Numero: N° 29 (3)
Operatore: TURNC B
Data, ora: 01.02.2017, 12:27
. . .. Nota: BAVA DENTE DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e e Oggetio: 0S 1 PZ.N.29 7
| EEETTRE G Numero: (

‘ Operatore; TURNO B

Data, ora: 02.02.2017, 09:30

e . Nota: PART.BAVA 3 L340
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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AR
Oggetto: 0s1 PZ N.zg(bz /
Numero;

Operatore: TURNO B

Data, ora: 02.02.2017, 09:30

) . .. Nota: PART.BAVA 4 L840
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tgs?atore: PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 00?2
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Oggetto: 0811076
’, Numero: N°® 50 é)
Operatare: TURNE'B
Data, ora: 01.02.2017, 12:09
_ o o Nota; BAVA DENTE 1 DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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e Oggetto: 0811076
SETRAL Numero: N° 5(;@
Operatore:  TURNO' B !
Data, ora: 01.02.2017, 12:08
_ . . Nota: BAVA DENTE 2 DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Py
i i somns, Oggetto: 081 PZ.N.50 {4
EETEAG Sogener € Y,
“ Operatore: TURNO B
’ Data, ora: 02.02.2017, 09:27
. .. Nota: PART.BAVA 3 L.g40
Via dei Ciclammi 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002
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Fa
s i s, o st Oggetto: 0S 1 PZ.N.50 {4
BETRAS Soseto 0
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 09:26
. . Nota: PART.BAVA 4 L.#40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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QOggetto: ©S1 1076
Numero: N°® 52 ggig
Operatore: TURN

Data, ora: 01.02.2017, 12:00

C g . Nota: BAVA DENTE 1 DIAM. 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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» Qggetto: 0811076
i o e R e Numero: N° 52 gS)
Operatore: TURNC B
Data, ora: 01.02.2017, 12:04
] . .. Nota; BAVA DENTE 2 DIAM. 38.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002+
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P
Oggetto: 081 PZ. N.52 LS /

T s Numero:

Operatore: TURNOB ~—
Data, ora: 02.02.2017, 09:19

. Nota: PART.BAVA 2 L.g40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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v Oggetto: 0S1 PZ N.52 /<
TS Numero: (57
QOperatare: TURNO B
. Data, ora: 02.02.2017, 09:18
. . .. Nota: PART.BAVA 4 L.g40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetio: 051 PZ. N2 E( )
. Numero:
Operatore; TURNO B
Data, ora: 02.02.2017,12:25
. .. Nata: PART.W L, 39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. o Oggetto: 0S1 PZ. N.10(2,
TR A Numero: 251.6.1076.50 U
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 11:50
e s w Nota: PART.W L.39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore;  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
. o—-
CD‘ "k\ _ e — e ey
S -
Ay
R 0,472 [4]
<l
T
On
~ 1

0.0 10 2.0 3.0

4.0

5.0

PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [

NOK | [

N°BADGE ODP RICEVENTE

B, i,

e



Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ []

NOK | [ [

N°BADGE ODP RICEVENTE

. o Oggetto: 0S 1 PZ. N.29 [-
TR A0 Numero: 251.6.1076.50 @)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02,2017, 11:43
e . Nota: PART.W L.39.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetio:

m@?m%m Numero:

Data, ora:
. .. Nota:
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA. ) Tgs?atore:

Operatore:

Macchina:

0S 1 PZ N.50[{; )
251.6.1076.50 (&'/
TURNO B
02.02.2017, 11:34

PART.W L.39.5
PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002
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: s Oggetto: 0S1 PZ.N.52
(BT AE Numero:  251.6,1076.50 (5)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 11.47
. oy . . Nota: PART.W L,38.5
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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o Oggetto; 0S1 PZ N2 /)
GETRAD Qo e PEN2(Y)
Operatore:; TURNO B
, Data, ora; 2.2.2017,12:30
. . e . Nota: PARTWL. U -
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
Q
2
r‘k
PARTWLU 1,782 [6]
o -
~ T 0,234 [5]
)

= S

o @,

S [~

S f \ R 0,556 [4]
o Y
© A \

i R 0,708 [a R 0,703 [2] S
g
oh cg'
1.0 2.0 3,0 4.0 5.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK

[ ]

NOK

[ ]

N°BADGE ODP RICEVENTE

.



0,397 [7]

T

T~

0,278 [6]

0,0
'\

i Oggetto: CS1 PZ, N.10f2
ST A Numero: 1076 )
Operatore; TURNC B
Data, ora: 2.2.2017, 12:50
; . s .. Nota; PART.WL. U
i Viadei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 051 PZ N.29 (3)
Numero: 1076
Operatore: TURNO B
Data, ora: 2.2.2017,12:41
. . . . Nota: PART.W L. U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: 0S1 PZN.50 @)
Numero: 251.8.1076.35
Operatore: TURNO B

Data, ora: 2.2.2017, 1118
Nota: PART. WL. U

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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’ Oggetto: 0S 1 PZ N.52 Ls )
Numero: 1076 f
i Operatore: TURNO B !
Data, ora: 2.2.2017, 12:58
. . e .. Nota: PARTWL. U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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i s it 2 Cggetto: 051
TR A Numero: 1076 N° 2 [/()
Operatore: TURNO B
. Data, ora: 03.02.2017,12:29
e .. - Nota: PROF. X LATO 40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120002
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s g Oggetto: 081
GETRAG Numero: 1076 N°10{2)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 12:20
. R .« . Nota; PROF. X LATO 40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

081

Numero: 1076 N° 29 (Zf))
Operatore: TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 12:14
. . " Nota: PROF. X LATO 40 %
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm : “
Macchina: MOA 416120 002
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 GETIIAL

Cuagetto: 081
Numero:; 1076 N° 50@)
Operatore; TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 12:07
. . oy . . Nota: PROF. X LATO 40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:.  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione
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N e Oggetto: 081
EETRAE Numero: 1076 N° 52 ( 5)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 11:52
. . .. Nota: PROF. X LATO 40
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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N oo . Qggetto: 051
ST AlE Numero: 1076 N° 2 //D
Operatore: TURNOB
Data, ora: 03.02.2017, 11:10
. . .. Nota: PROF. X LATO RUL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetio: 0S1
Numero; 1076 N° 10
OCperatore:; TURNO B

(2)
Data, ora: 03.02.2017, 10:55

Nota: PROF. X LATO RUL
Tastatore; PCV 350 /33 mm
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Oggetto:

CS1

%ﬁ?W%% Numero: 1076 N° 29 @)
Operatore; TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 1119
. e e .. Nota: PROF. X LATC RUL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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Qggetto: 0s1
Numero: 1076 N° 50@1)
Operatore: TURNQO B
Data, ora: 03.02.2017, 11:27
. e . Nota: PROF. X LATO RUL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
' Macchina: MOA 416120 002
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s s Oggeito: 081
TR A Numero; 1076 N° 52 5)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 03.02.2017, 11:42
. . e - Nota: PROF. X LATO RUL
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore;  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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- | Oggetio: 0S1 PZ. N2(4)
GETRAD R Sog N2 J
Operatore: TURNO B : it
. Data, ora: 3.2,2017, 13:3 ‘
e e .. Nota: PART.Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
é
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s S e e R Oggetta; OSTN°10 [
T L5 Numero: 1076 (-/
Cperatore: TURNO D

Data, ora: 06.02.2017, 12:31

H

. . e . . Nota: PROF Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
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o o Oggetto: 0S1 PZ, N.29 (R
GETRAG e o &)
Onperatore: TURNCO B
Data, ora; 06.02.2017, 12:45
. vy . Nota: PART.Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
O.. AL
<t f
- 5,989 [1] -
o
N
\
o |
o ]
%)
(L=]
s L7
>, ’p""'
o ~ o i —
N % ) ©,
' e~ Q
o o
(Dn o“
4.0 6.0 8.0 10,0 12,0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK | [ []
NOK | [ []

¥

N°BADGE ODP RICEVENTE

e

E s



/
i s s s Oggetto: 081 PZ, N° 50 Cé)
=" A Numero: 1076

Cperatore: TURNO D

Data, ora: 06.02.2017, 15:00

. R .. Nota: PROF Q
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350/ 21-mm
Macchina: MOA 416120 001
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Qggetto: 0S1 PZ. N° 52 Lg)

%ﬁi?@%%% Numero: 1076
Operatore: TURNOD
: Data, ora: 06.02.2017, 15:08 s
g e n Nota: PROF Q :
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. ) ) Oggetto: OS1N° 2 I
GETRAG e o 2 ()
Operatore: TURNO C
Data, ora: 6.2.2017, 11:58
. R .. Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. . Oggetto: 081 N° 10 )
=T AlE Numero: 1076 @
Operatore: TURNO C
Data, ora; 06.02.2017, 12:13
. . . . Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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o N . Oggetto: 0OS1 N° 29
REE SETEAL e €
Operatore: TURNC C
Data, ora: 06.02.2017, 11:39
. . . . Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. . Oggetto: O81 N° 50
e o e g R e Numero: 1076 (44/
Operatore: TURNO C
Data, ora;  06.02.2017, 12:19
. . s .. Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
o
a1 - 13,939 [3] _
Fi o 9,140 [4] _
.
o ¥
N
O‘ L?L ] ‘r
=) i 1 .
s i =
N 5 &
< : = < o)
¥ = A Z,
R 0,432 [7] P o
O—
N
o
q‘— o’
40 20 0.0 2.0 4.0 6.0 8.0 10,0 12.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

OK

[]

NOK

[]

Y

N°BADGE ODP RICEVENTE

JEEES e,



Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [T]
NOK | [ [

N°BADGE ODP RICEVENTE

i Oggetto: OS1 N° 52 /=
EETRIAG Cagetio: OSIN'52 &)
Operatore: TURNC C
Data, ora: 06.02.2017, 12:24
. . .. Nota: PROF P
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm .
Macchina: MOA 416120 002
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i o st o Oggetto: 081 PZ. N° 10{2-
GETRAD e o )
Operatore: TURNOD
Data, ora: 06.02.2017, 15:37
s .. Nota: PROF OO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
Lp)
it
1
(w]
<
{9
Ol"..
o"'.
.05 0,0 0,5 1.0 15 2.0
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Vig'dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

B
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i

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
Tastatore;

Macchina:

081 PZ. N°
1076
TURNO D
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s . _— Oggetto: OS1PZ. N @7 /{)
GETRAD ot (
Operatore; TURNC D

Data, ora; 06.02.2017, 15:40

o Nota: PROF 0O !
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/21 mm ‘
.
; Macchina; MOA 416120 001
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oo ot s g Oggetto: OS1PZ N°10{2
%%?m%% Numero: 1076 ( ) .
oo Cperatore: TURNO D !
‘ Data, ora: 06.02.2017, 15:37
S . Nota: PROF OO'
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120001 1
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e Oggetto: OS1PZ N°10 (2
BETR AL Sugetto: Ot (%
Operatore:; TURNOD
Data, ora; 06.02.2017, 15:38
e . Nota: PROF 00Q'
Via:dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/21 mm

Macchina: MOA 416120 001
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o Oggetto: 0S1PZ N°29/3]
GETRAD S
Operatore: TURNO D
. Data, ora: 06.02,2017, 15:36
e 4 e e .. Nota: PROF OO’
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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N e Oggetto: OS1PZ.N°29 (3
CETELAD Soete s ¢
Operatore: TURNO D
. Data, ora: 06.02.2017, 15:34
. . oy .. Nota: PROF GO’
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
: Macchina: MOA 416120 001
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Oggetio: OS1PZ N° 50 (Zz/'
Numero: 1076
e Operatore:  TURNOD
¥ Data, ora: 06.02.2017, 15:30
C X 4 . Nota: PROF OO’
Via ade1 Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
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s Oggetto: 0S1PZ. N°50 /7]
GETRAS S TR ;
Operatore; ~ TURNO D !
Data, ora: 06.02.2017, 15:31
e Nota: PROF 00"
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
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o Oggetto: OS1PZN 52/¢

GETRAD Qugetto: Ot 82(J)
Operatore: TURNOD
Data, ora: 06.02.2017, 15:26

. oy . Nota: PROF OO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/21 mm

Macchina: MOA 416120 001
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, o Oggetto: 0OS1 PZ. N° 52
@%ﬁ?m%% Numero: 1076 (5)
Operatore: TURNO D

Data, ora: 06.02.2017, 15:21
Nota: PROF QO

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /21 mm
H
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0S1 PZ.N.2 (A)

. e Oggetto:
ke e Y Numero: 251.1095.50
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 09:55
) .o .. Nota: PART.V LW
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore; ~ PCV 350/33 mm
, Macching: MOA 416120 002
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. QOggetio: 0s1

BT AL Numero: 1076 PZ.N.40(2)
Operatore; TURNO D

Data, ora: 23.11.2016, 12:36

. e .. Nota: PART. V
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: , PCV 350733 mm
Macchina: MOA 416120 002
) 01904
~ uEw 0,079 [5]
on +

A

Y

0,5

=}
o J
1 ‘ 1
LD" -
< R 0,509 [2] oS &
. o’ =
Q
(e}
<1
0.0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5
PERTHOMETER CONCEPT

Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo

oK | [[J

NOK | [ []

N°BADGE ODP RICEVENTE




Oggetto: 0S8 1 PZ.N.29 @)
Numero: 251.1095.50
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 10:13
. . e . . Nota: PART.V LW
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120002 '
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i e b 4 Oggetto; 051 PZN.50
TR AL Numero: 251.6.1076.35 (4)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017, 11:09
. e . Nota: PART. VL. W
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Valutazione Profilo
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Cggetto: 081 PZN.,52
TR Als Numero: 251.6.1076.35 &)
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02.2017,10:35
Nota: PART. VL. W
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore; ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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" i Oggetto: 081 PZ. N2 {4
GETERAE Cosete e ey (Y
Operatore: TURNO B
Data, ora: 02.02,2017, 09:41
, - . Nota: PART.V
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/ 33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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. i i Oggetio: 081
TR e Numero: 1076 PZ. N.40[Z)
Operatore: TURNO D
Data, ora: 23.11.20186, 12:51

. . . Nota: PART. V
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350 /33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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‘| Area Riservata alla Produzione

2

Oggetto: 0S1 PZ.N.29 (5)
Numero: 1076
Operatore: TURNO B
Data, ora: 2.2.2017, 10:19
. e . Nota: PART.V LU
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm

Macchina: MQOA 416120 002
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| o Oggetto: 0S1 PZN.50 /4
CHETEL A Sogetto:  OS 1 PZN20 (4
Operatore: TURNO B

Data, ora; 02.02.2017, 11:04

. .. Nota: PART. VL. U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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Area Riservata alla Produzione

Valutazione Profilo
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’ _ o Oggette:  OS1 PZN.52/5) |
T A Numero:; 251.6.1076.35 ( )
Operatore; TURNO B
Data, ora; 02.02.2017, 10:51
, . e - Nota: PART. VL. U
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Macchina: MOA 416120 002
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ZEISS -Calypso

Piano di misura Data
2516107635 Albero 9 Febbraio 2017
No. di disegno Ora Ordine -
* drawingno * 15:22:32
Operatore MMC Numero pezzo incrementale
Altavilla Cosimo C32Bit
Attuale Nominale Toll. superiore Toll. inferiore Deviazione
Risultato complessivo
Caratteristiche di misura in totale: 6
fuori tolleranza: 2
al di sopra del limite di sicurezza: 0
non calcolato: 0
Oscillazione 0,4 -
0.019 0.000 0.400 0.018
Raggio 1 -
3.898 4.000 _0.200 -0.200 -0.102
Raggio 2 —
3.865 4.000 0.200 -0.200 -0.135
Angolo 40
40.000 3.000 -3.000
Angolo 40 B
40.000 3.000 -3.000
Lunghezza 27,5 —
27.336 27.500 0.200 -0.200 -0.164




