. - 24456
MUV R SGETRAGS

Part Submission Warrant

Part Name: Speed Gear 7 Cust, Part No.: 251.1.1232.50

Shown on Drawing No.: 251.1.1232.50 Org, Part No.:  251.1.1232.50

Engineering Change Level: 3 Index """ (COD5149_MIP_1) Dated: 18/0712016
Additional Engineering Changes: na Dated: na
Safety and/or Government Regulation: [l Yes No Purchase Order No.; Weight (kg): 0.185
Checking Aid No.; na Checking Ald Engineering Change Level: na ' Dated: na
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION

Getrag S.p.A. Bari assembly line (GPS4)

Organization Name & Supplier f Supplier Code Customer Name / Division

Via dei Ciclamini, 4 na .

Street Address - Buyer / Buyer Code

Modugno (Ba) Puglia 70026 Italy DCT300

City Region Postal Code Country Application

MATERIALS REPORTING )

Has customer-required Substances of Concer infermation been reported? ] Yas ONo n/a

Submitted by IMDS or other customer format:
(IMDS=International Material Data Systern)

Are polymeric parts identifted with appropriate 1SO marking codes? [ Yes One n/a
REASON FOR SUBMISSION (Check at least one}

Initial Submisslon [ Change to Optional Construction or Material
[ Engineeting Change(s) [ Supplier or Material Soutce Change

[ Toofing: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [] Change in Part Processing -

[ Correction of Discrepancy [ Parts Produced at Other or Additional Location

O Tooling Inactive > than & year [ Other - please specify below (e.g. additional specific customer requirement or

e.g. ‘change of EP parts
REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)
[0 Leve! 1 - Warrant only {(and for deslgnated appearance ftems, an Appeatrance Approval Repart) submitted to customer.
[ tevel 2 - Warrant with product samples and limited suppaorting data submitted to customer.
Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer,
O Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.
[ Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at organization's manufacturing location.

SUBMISSION RESULTS

The results for: dimensional measurements material and functional tests (] appearanca criterla statistical process package

These results meet all drawing and specification requirements: Yes ONo (if "NO" - Explanation Required)
Mold / Cavily / Production Process na

DECLARATION

| hereby affirm that the samples represented by this warrant are representative of our paris which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the productionrateof 163 [ 8  hours.
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review, | have noted any deviations from the declaration below.

e —_—

EXPLANATION / COMMENTS: - First PPAP Submission (only differences from variant 251.1.1093.50). .
- Identification grooves deleted in according with change C006077

Is each Customer Tool properiy tagged and numbered? O Yes CINo nfa

B e YL NP
Organization Authorized Signature: "“',_"_255’_‘-3 - Date: 10/01/2018
Print Name: . Tursi Dario Maria Phone No.: +39 0805858360 Fax No.:
Title: 7DCT300 Launch Manager . E-Mail: dario tursi@magna.com .

FOR CUSTOMER USE ONLY (If applicable))
Part Warrant Disposition: KAppwved [ Rejected O other

Customer Sigriature: ﬂ( SM Date; 0. 01, l?
7

Print Name: Customer Tracking No.;

G_00_05_F_0067
Valid frorm: 2017-08-30 Security Class: proprietary Page: 11
Reference: G_00_05 P_0013 Retention: MNQTO1/ Active + 15 years Final Storage: ME dpt.




New P/N Introduction - 1232.50

Short description: Initizl PRAP (only differences from 1003)
PPAP Requirements Required Note PPAP Docs updated
& "B -\ |Final Drawing + G.D. +| EL R g' T
1|Deslan Records - |75 o e ﬁﬁﬁﬁ
|_2|Authorized Engineering change dacuments W VeET see dwg 0 P ES X |
3|Custorner Engineering appreval n.a.
4|DFMEA NO
5|Process flow diagram(s} Yest 4
S[PFMEA YR |
7| Contral plan EETy
8[Measurement system analysis studies 1 Studio Tipo 1 per MdiK
9|Dimensional results -
10| Records of Materfal f Pedormance test results NO
11 linitial process studies T -_| Ppk for MdK and Fr o ) Rl
12| Qualified laboratory documentation NO
13| Appearance Approval Repert (A.A.R.) na.
14|Sample Production Parls e : e O h
15| Master sample EVEEY ] [l g
16|Checking aids n.a.
17|Customer-Specific Requirements __ NO
|18[Part Submission Warrant (PSW) - VEET b by
QOther requirements
1|PSW Raw part NO
2|PSW E.P. part NO
3|PSW Engagement Rings NO

10/01/2018
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MVVASNL EEE GETRAG

SG7_7DCT300_Gearset 1A SG7_7DCT300_Gearset_21A
Soft Turning Soft Turning
Weisser DRA-10071 Weisser DRA-10071
Pfauter hobhing hapi
FRW-10217 ) S a’i:\;'g
FRW-10081 orenz STW-12177
shaping washing
Lorenz 5TW-12177 ORE-10160
washing Pfauter hobbing
ORE-10160 FRW-10081

heat treatment
ECM Vertical Furnace

hard turning
Emag DRA-10113

grinding gear teeth
Reishauer RZ160 SLW - 11009

washing
Puerr ORE-11033

Packing
Record Owner: Pietanza D. Date Issued: 01.03.2017 GI51 Item Number: N/A
Dept.: WLP Date Revised: 09.01.2018 GIS2 Classification: N/A

Process Flow Gearset 1A + 2IA + 21H_DCT300_PSW_20180109 1/1 Retention Start Date (Year): N/A
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Q Capacita strumenti di misura i f?i;’a
e-D A §°
Datafora 11/11/2017 | Nome oper. G.Sette Reparto/Area/Prod. NN Posto diprova  Dentatura SR7
Calibro Master Caraiteristica
Desc. calibro  Banchetto in acciaio Desc. mast. SR7 Dese. Car.  sMdk SR7
N° calibro MVZ 4068001 020 N* master MVZ 400568 002 Ne Caratt. 2511123250
A
Ris. calibro 0.001 Valore reale mast 62.611 Val. Nom 62.611 LSS 62.647 = 0.036
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura ~ mm Unitadimmm LS| 62575 - -0.035
Nota Banchetto sMdk MVZ 406001 020 per ruote dentate DCT 300 soft
L R e e i e e e e — Xm+ Q.3-T
TB2BI6 ~ T T T T T T T T T s s e s s s s e - — Xg+3sg
3 _
E 62.614 ] %
% 62612- . _\__ _/ __
¢ 62610
=5 J
E 62.608
g28064 2 - - /T - - T/ T T T T ST m TS s e e — XQ'aSQ
B2B04—— - — - — — — - — e e e ol X 0.1-T
T 1] T T l T T T T | T T T T l T T T T | T T T T *
0 4] 10 15 20 25
N° Valare —
i Xi i Xi i Xj i i Xi i Xi
1 62,614 ] 62.613 11 62.612 | 16 62.611 21 62.613
2 62.613 7 62.608 12 62.613 . 17 62.612 22 62.611
3 §2.609 8 62.611 13 62.611 | 18 62.611 23 62.609
4 62.610 g : B82.612 14 62.610 i 19 62.613 24 62.609
5 62.614 10 62.611 i5 62.610 ! 20 62.612 25 62.813
Valori a disegno ' Valori Calcolati Statistiche
Xm+0.1-T = 62.61810 Xmax g = 62.614 Xg+3sg = 62.61619
Xm = 62.61100 Xmin g = B2.609 ig = 62.61144
Xm-0.1-T = 62.60390 Rg = 0.005 Xg-3sg = 62.60669
0.2-T = 0.01420 Moy = 25 Bsg = 0.00950
T = 0.071 Sg = 0.00158
Unita di misura = mm |6l = 0.00044000
Neff = 25
Test per Bias ! . . R
Bias - 0.62% Risultati del test : non significativo
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Risoluzione %RE = 1.41% T rrin (%RE ) = 0.0200
EV
%EV = - = 13.38% T rmin (%EV) = 0.190
0.2-T
5= Zsg = 1612245287 Tenin (Cq } = 0.0422
0.1‘T' I?g =Xm l
R L = 14952, A ; T i = 0.0485
Cak Paq 1492105 2.71 5 133 i {Cgk }
Sistema di misura capace (%RE,min,Cg,Cgk) @
0 GETRAG MSA 2017: Capability of measuring system (Type-1 Study)
Data Fima Dipartimento

11f11/2017 11 /161202 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MVZ 406001 020_DCT 200 Hard_CG.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Peana
¢-nD A S
Datafora  13/11/2017 |Nome oper. G.Sefte Reparto/Area/Prad. NN Posto di prova  Dentatura SR7
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Banchetto in acciaio Desc. mast. SR7 Desc. Car. eMdk SR7
N° calibro MVZ 406001 004 N® master MVZ 400568 001 N° Caratt. 2511123250
A
Ris. calibro 0.001 Valore roale mast 3.2 Val. Nom 63.200 LSS 63.215 = 0.015
Caus. Pr. Cg CgK . Unitd di misura  mm Unita di nmm LSI, 863,185 2 -0.015
Nota Banchetto aMdk MVZ 406001 004 per ructe dentate DCT 300 soft
Xm+ 0.1-T
'fg'FaSg
Eg Xm
3 ?g“BSg
B3AGT— = — - om - — - o m o m e o e e L L Xe— 0.1°T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N° Valore —
i Xi i Xj i X i i Xi i Xi
1 63.200 <] | 63.201 11 £3.200 i 16 63.201 21 63.200
2 63,200 7 ! 63.199 12 63.199 . 17 63.200 22 63.199
3 63.200 8 ' 63.199 13 63.201 : i8 63.200 23 63.200
4 63.200 g | 63.199 14 63.200 19 63.201 24 63.199
5 63.189 10 ! 63.200 i5 63.200 20 63.204 25 63.199
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm+0.1T = 63.20300 Xmaxg = 63.201 Rg+354 = 63.20206
Xm = £63.20000 Xming = 63.199 Xg = 63.19988
Xm=0.1-T = 63.19700 Hqg = 0.002 Xg-35¢ = 63.19770
0.2'T = 0.06600 Niat = 25 6Sg = 0.00435
T = 0.030 Sg = 0.000726
Unita di misura = mm 1Gi| = 0.00012000
Neff = 25
Test per Bias . . . T
. — 0407 Risultati del test : nen significative
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Risoluzione %RE = 3.33% Tmin (%RE) = 0.0200
EV
%EV = = = 14.51% Trin (3%EV) = 0.0871
Cg= %-E—S'I = 1495207 <265 Trin (Cg ) = 0.0193
"og
Cok = 0—”;:—9""" - 14151985256 Tain(Cge) = 0.0205
'Sg
Sistema di misura capace {%RE,min,Cq,C gy} @
0O GETRAG MSA 2017: Capability of measuring system (Type-1 Study)
Data Firma Dipartimento

131172017 11/ 161202 GC_1_me.def GETRAG S.p.A.

MVZ 408001 004_DCT 300 Soft_GG.DFQ



MEN CGETIRAG

DIMENSIONAL TEST RESULTS

Production Part Approval

Orgarization:

Supplier/Vendor Code:

" GETRAG
GETRAG Modugno

INSPECTION FACILITY:

Part Number: 251.1.1232.50
Part Nams: Speed Gear 7
Design Record Change Level, 3 Index -

Engineering Change Documents: CO05149_MIP_1 - 18/07/2016

NA
Qrgarization Measurement Resufts (Data}
lteen DimensioniSpecification Specificationf Limits | Classif, Tg::g J 1 2 3 4 5 ::;:;Ef’o Ok 'éit
1 Teeth Profile & Lead, Pilch OK NOK ] OK OK OK OK OK QK
2 {MdK 62.647 62,576 <M> 5 62.615 | 62.616 | 62.605 | 62.606 | 62.618 OK
3 |jdf 52.400 52,000 5 52,160 | 52173 | 52,177 | 52.150 | 52.156 QK
4 |(da 63.500 63.300 5 63.381 | 63.401 | 63.405 | 63.386 | 63,393 QK
5 |Fr 22 0 <M> 1 9.3 7.4 10.3 5.7 15.0 OK
6 |Bore Parallelism 0.008 0.000 5 0.006 0.008 0.005 0.007 0.004 oK
7 |Bore Roundness 0.010 0.000 5 0.005 0.007 0.006 0.007 0.007 OK
8 |Bore Linearity 0.004 0.000 5 0.002 0.002 0.002 0.001 0.001 OK
9 |Bore Concavity 0.002 0.000 5 0.001 0.001 0.001 0.000 0.001 OK
10 |Spline conformity with Go - No Go gauge OK NOK 5 OK OK OK oK oK oK
11 [No burrs on spline OK NQIK 4] QK OK OK oK OK OK
March 2006 CFG-1003
SIGNATURE TITLE DATE
Vicenti D. ME 1411172017




Ia

tacea non necessar

Iviazione car

DoquI.archiviato elettronicamente.Arch

GCG 808006

Copyright {c} Klimgelnberg GmbH

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

Nr. prog,: STI0412 06 0 P26 B75%0 Controllere: LCUYNO b Data: 07.11.2017 10:17
Decominazione: SR7 Numers denti =z 29 Largh, fasc.dent. b
Numero digegno.: D51.1.123 2.50-IF Mecduleo m 1.75mm Tratto evolv. Ex 1089/555]1][]]
Commesga/serie nr.: 14 v 4 Angolo pressicne 17. 50 Tratko elica L&
Masch.Nr,: MOO1 Spindel: efgEl1ole1ica -30° | 1nixzio slab. M2
Untezsuchungszwack: Laufende Mes sung @ Base an 55.0651mm] paipatore
Werkaeug: charge Fat.soor.pr., x
Testa
Va500:1 | ..
Vbb:1
Piede
Tolerance | Medio Val. mlsur[;.tm] Quall Tolerance Val .misur[um]
£Hom 15 -6 Var a 1645 Var a 2.8
fHe +8 8] 2.4 3.6 3.2 2.7 .7 1628 7.8/ 10.7F19.6] 20.5| 20
Fa .5 2.3 5.5 2.7 6.3 .0 2.2 3.6 2.8 3.3
ffa 5 .0l 1.0f 0.9 1.0 2.8 .9 5 2.0 1.9/ 1.8 2.2
ca 1/8] 3.2 3.2 3.6 2.0 3.1 .0 1.2 1.0/ 1.0] 1.3
ca -22(-14F 21 .9k 213 21.7F 21 a[ 20. o[ 21
£ffyE 3 0.0 1.9 2.1 1.9 1.2 .7 3 0.9/ 0.0/ 1.3] 0.5
P/T-glmm] 3
Sotto
oo |
N ([
. ,pm . i
Vaboo:1 | ;.
Vb5:1
w
L2
. mm
5
Y
Sopra
N:Z
£HEm 4
£H8 pa=!
P&
EfE 9
cs 1/8




Ruota cilindrica Divisione

miy

Charge !

Nz. prog.: STIN412 0§ © P26 B7590 Controllore: CUrno b bata: 07.11.2017 10:17
Denominazione: SR7 Numero danti =z 28 Angolo pressicne 17.5°
Numerc disegno.: D5L.1.1232.50-1IF Module m 1.75mm Angolo elica -30Q°
Commessa/gerie nr.: 14 — ’1 Untessuchunggzaweck : Laufende Messung

Masch,Nr.: Mool spindel: FOYMit@&Skzels:

""iDDD@T"'E

P

- e

'

Errori singoli di

divisione

fo fianeo destro

[+)

Corsa per misura divisa.:§7.63 z=7mm fiance sinistze / RILASRIO fianco destro /  TIRC
Val.migur Qual. Val. amm Qual. Val.misur Qual. Val., amm Qual.

Gr. arr. aingoll divisieme £p max 1.0 i0.0 1.4 10.0
Gr. salto 4i passo fu max 1.3 12.0 2.0 12.0
Saarto di divipione Rp 2.0 2.8
Bry. globale di divisicne Fp 4.3 32.0 4.4 32.0

m| Ezr. cordale di divisicne Fpz/9 2.8 3.2

B : o

© N

4

gl . F.

o

ol .

&l

Al -

a1

]

-l

2

u

d

Err, di ooncentricita

Variaz.

spessora dente

tacea non necessar

Iviazione ear

to elettronicamente.Arch

ivia

Docum.arch

KLINGELNBERG



Klingelnberg MISURAZIONWNI 3D & Nov 2017 22:16:37

N. disegno : SR7_1232_080_21A Cliente/macch. N,

Collaudatore : turno b Denoninazione H

N. di commessa / di serie: 2511123250 State di elaborazione: Tornio Hard

ID macchina : Nome file : SR7_1231_080 21A.wel

Annotazione : Pz.on. 14 - /I

Nr.| Funzione | Nome |s¥ | 0.ta eff, | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | Valut.
| [ | | mm/GRAD | nm/GRAD | wM/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

101|CERCHIO  |DIA 001 1 Ip | 45.02067| 45.00000| 0.02500( o©.00900] 0.02087] ++
|Lse | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3598) D.T.:3.0 wm

102|CERCHIO |DIA 001 2 Ip | 45.02174] 45.00000| 0.02500| 0.00900) 0.02174] o
|Lse [ [Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° .N=3599) D.T.:3.0 mm

103 |ROTONDITA |RCT 048_1 [t ] 0.0054%| | o0.01000] | o0.00540] +
[mMze | |Filtro:Gauss 150 a./p. (1.=360° ,N=3598) D.T.:3.0 mm

104 |ROTONDITA |ROT 048_2 . | ¢.00241] i o.01000] [ o.co0za1] -
[Mzc | |Filtro:Gauss 150 a./p. (L=350° ,N=3599} D.T.:3.0 mm

105|RETTILIN. |RETT 049 0° T | 0.00173| | ©.00400] | 0.00173] -
[mzs | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21,5mm.N=217) D,T.:1.5 mm

106 |RETTILIN. |REPT 049 1a0° |1, | 0.00145] | 0.00400| | 0.00145] -
|Mzs | |Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.5mm,N=217) D.T.:1.5 wm

108|PARALLEL |PAR_047/B lz ] 0.00526| | o.ccaco| [ o0.00528] +
| | |Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.9mm,N=217) D.T.:1.5 mm

105|8C0S FORMA|CON 046 _0° [T ] 0.00165] | o.01000] | ©0.00165] ---
|Lge | |Filtro:Gauss 0,800 mm{L=21.5m.N=217) D.T.:1.5 mm

109|BOMBATURA |CON_046_0° le | 0.00102| 0.00000| 0.00400| -0.00200| o.00L02] +
|nsp | |Tungh. di riferimento: 22.00000 mm

110|8C0s FORMA|CON 045 180° 1. | 0.00148] | o0.01000] | o.00148] ——-
s . | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mm,¥=217) D.T.:1.5 mn

110|BOMBATURA |CON 046_180° e 0.00037| 0.00000] 0.00400| -0.00200( 0.00037] -
|Lsp | |tamgh. di riferimento: 22.00000 mm

113 |PARALLEL |PAR_047_120°/B1 [z ] 0.00639] | o.coso0| | o0.00839] 4t
| | [FiltroiGauss 0.800 mm{L=21.8mm,N=216) D.T.:1.5 mm

114|PARALLEL |PAR_047_240° /B2 [z | ¢.00195] ] o.008c0] | o.co1r9s] -
[ | |Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.5mm.N=217) D.T.:1.5% m

201|DISTANZA |DIS_0D20 {p | 15.84313| 15.85000] 0.04000| -0.02000] -0.00687] -

202|DISTANZA |DIS_o045 D [ 27.14018| 27.15000] 0.03500] -0.03500| -0.00082] -

301 | PLaNAR losc_nae/a i 1 0.00z201] | o0.03500] | o0.o0201i ———-
| | IFiltro:Gauss 150 a./p, (L=360° ,N=3600) D.T.:1.5 m

302 | BLANAR osc_oas/a L | 0.00830] | ©.03500] | 0.o00830] -

303|PLANAR  |osc_o21/a in | 0.00428| | ©.03000] | a.00228] -

| ] Filtro:Gauss 150 a./p. (L=90° ,N=837) D.T.:1.5 mm
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N. disegno ......: SR7_1232 0BO_21A Cliente/macch, N. !
Collaudatore ....: turno b Denominaz ione

.
s aaa

N. di commessa / di serie ;2511123250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina

et Nome file .......; SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data .............: 6.11.2017, 22:16
ROT_048_1/103 ROT_048 2/104

Riterin, ! ML

Aiferim,: MZC

Y \
y Y
1 ! 1
i T ]
60 4 0 160 ' : [
P ! i
1 v I
! \ i
! \ I
! ]
Hax P Hin x
i 200011 o 1G] 13| 10| 15 I 20004 / W B8] 205 3
= ol [}
g un [z 5 um Jxl
E % 270 i
t 1 al —_ 9
5 £
[ ]
Commenta: ROTNaEt 3 M- Comenta; FOT04G.2 2
Sistema di coord.i  cartestane EREA R Sisvens oi eoard.:  cartesisne twp [ Ere. | To1, |
% taml | ¥ ina) [ 2 [om] |Scest.to:| s.4a | s0.00°} Riomd | ¥ (o} | 2 Ioe] [scost.to:]| 2001 | t0.00 |
Minimg 18.5779 | -18.834 | -22.151 |Dew. std.: .92 lum) Minisg 20304 | =9.7i03 | «5.1280 |Oev. sto.:  0.68 fum)
Hassima 1.00732 | 22,4485 | -22.150 | FileroiGeusy 150 a./p.{L=360 M+25001 D.T.:3.0 2| Massimy 14.1870 | 47,4782 | -0,1842 |Filoro:Gauss 150 a./p. [L=350 ,N3539) [.7.:3.0 o
Futo of pirtciz) 22,3100 | 0.03175 | —22.148 |valor) misuratd: 3300 Punto b prtenzd 22,5205 | 0.03365 | -3.1499 |valord aimurati:  3s00
Punto finale | 22.840¢ | =.03761 | <22.481 |Intervad, p.ii ol aisura: 034} Punto finate] 22.5102 | ~.0189@ | -5.1494 {Interval. p.t3 ol nisurad 8.4 1)
CON_048_0 /109 CON_046_180 /110
Riferim, ; LSE Riterip.: LSP
L. .7 ——:’Z
b ai
LIy _iP,.zK -
: 1 N
Ly B e e+ i —t e —t
“p6.00  ~2A00  -18,00 @ -14.00  ~30,00 = 5,00 2,00 =70.00  -22.0¢ 4800 -14£.00 -10,00 @ 5,00 2,00
n 3% bal
L IENEREIENEIES w ERED EELE:
" 84 @ . -1}
160031 2 Z § Im‘.\u.t . ! :
0w 2 [ 10 um 2m “ é
4
F — L
- g
Codmenta; CON_D4E.0 § Compento: CDH.O48 1BO &
Sistema af ¢oord.: cartestene {un} Eff. {al o |Tol.sunTelinf. | Sistena o0 coarn.: cacteaiane tum] Eff, |yl nos. | 761,50, |Tal.dnf,
X (an) ¥ Lom] Z [mm} | sowtaets of foref 1,65 10,00 ¥ iml ¥ o] Z [wn] [ Scostacento of famy 1,48 10.00
Minimo R2-0068 | =.0286 | -24,083 |Bosbatucms 1-02 000 [ £.00 | -2.00 | #inimo 22,512 | 0.015816 | -2.7218 |pomsatura 0.37 000 | 4.00 | =2.00
Haasima 22509 | -.02034 | =21.432 jLuph. rifer. 22.0000 {m) Dev, atd.: 0,30 fue]] Masaing -22.507 | ¢.041d4 | ~24,977 [Lungh. rifer, 22,6000 [mu] Dav. %id.: 0,32 [w}
Aunto ¢ prtoned 22,5090 | ~.05266 | -24.083 |FIltro:Gass 0.800 eofLw21,5m,Ne21T} O.T.:1.5 ] funto o} pertegd “22,507 | 0.01414 -24.977 |Filtco:Gouss 0.800 am{L-21.5m,N=217) D.F.:1.8 mf
Funto finale| 238117 | ~.01857 | -2.8%9 | Interv.p.t) o} ois.: 01000 fwlvalort mis.: 20| Punto finals| ~22.540 | G.0ISI6 | ~2.7218 | Interv.o.tl di mis.: 04000 fu] yolord mis.: 20
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N. disegno ..,...: SR7_1232 080_g21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....; turnoc b Denominazione e

N. di commessa / di serie 2511423250

Stato di elabarazione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...; Data ......cvneennt B6.11.2017, 22:16
PAR_047/108 PAR_047_120 /113
. Riterim,: LSS Rlferdm.; 155
— %ﬂ —_— fz!m
- " n b rermaer ) a

i = !
4 + f———— 3 e ) et
24,0 = 200  -I6Q =12.0  -B.0 —4.0 ~24.0 ' -20 @ -18.0 2.0 -B.0 -4,0
%/ %r
Hin Hax Min Hax
(O EE) EE P EEED EED
200011 o Benaenza :-377.2 un/a g 20001¢ o Pengenza i=197.2 un/n g
T un 2 mm o 5 us 2 &
i
=i - ol 11—
3
Comnenko: PAR 047 3 — Comnantal BAR 047120 §
Siatema di coord.:  cactestane EHENES Sistena ol coord.: cartestans [EINIETN
Afanl | ¥imal | 7 tam] [scosr,eo:f s.zs | g.00 | % i) [ ¥ fml | zteol [Scost.ta:] 6.9 | s.00 |
Mining -22.412 | 0.02003 | ~2.7318 |Dav. std.:  1.94 [ Minfro 41,2284 | -19.508 | -2.2058 (Dav, std; 1,29 [}
Magaima ~22,807 | 0,060 [ ~24.077 |FiltroiGauss 0.800 roiL=21.00m,N-217} D.T.:1.5 5] Massino 11.2410 | —19.500 | -24.081 |Filtro:Gauss 0,500 mo(teay.Bom, He2i6) 0.7, ;1.5 o
Punto o} pirterag —22.507 | 0.01600 | ~24.077 |valor) misurats: zae Bunto 30 prtergy 11,2410 | -19.500 | -24.081 |valord misurati: 230
Punto finale| -22.512 | 0.02003 | ~2,7210 |Interval, p.ii of sisurs: 0.400%0 (mnb Punto fleala| 11,2334 | —19.608 | ~2.205%5 | Interval. D.td o) mistes:  0,10091 (me)
PAR_047_240 /114
Riterim.; LSS
—_—F

| o "
-
I 7
s ==} ]
2.0 ' -20.0 | —iB.0 | <10 ' B0 | -ao
%/
N Max
P EYEE N = E TR
=
IZWW* |_=| Pendenze ;-53.H7 un/s g
5 u 2 r [
b
©
i
Corento; PAR_D47_240 I —
Sistema ai coord.: cartestsne wal [ Efe, | 101, |
Afmml | vmm) | 2 taml [scost.to:] 198 | 8,00 |
Hinize 11.2722 | 19,4553 | ~§.2443 |Dev. sto.: 0,45 {um]
Hasatna 11,2703 | 49.4885 | =R0 925 |Filtroi6auss 0.500 malL=21.500,N-217} D.T.:4.5 o
Punto of partenr| 12,2689 | 49,4878 | ~24,069 |velorl misurati: 230
Punto tingle| 112745 | 19.4871 | -2,5023 | Interval, 0.k o misura:  ©0,100%1 fmnt
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KLINGELNBERA
N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N.
Coliaudatore ....: turno b Denominazione ....:
N. di commessa / di serie 12514123250 Stato di elabaorazione:Tarnio Hard
ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data ........... ol 6.11.2017, 22:16
Comtento: FOU 046 1 FOL_045_1/114
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm
um 7
B0t e E e e e e e e feiei.s e
4‘00. ...... R P e e L T T T S S bmrasraaan daea i s bes e TR

2.00§"

0.00 {
2
Limite sbarram. 1.Armenica .,..:0.00 um
[ J PN :8.00 um
NO oviviieas..20.70 2.Armonica ....:3.63 um
K ovvieininna...20.80 Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :0.80 Limite allarme :6.40 um
Tabella delle armeniche (doppelte Anplitude) Limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um
N N+1 N+2 N+3 N4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+2 N+10
) - 3.629 2.340 1.026 0.168 0.189 0.078 0.154 0.148 259
10 0.115 0.126 0.033 0.050 0.061 0.012 0.061 0.055 0,048 0.039
20 0.064 0.042 0.057 0.044 0.027 0.026 0.033 0.027 0,029 0.035%
30 0.043 0.013 0.024 0.011 0.020 0.034 0.017 0.024 0,012 0.021
40 0.028 0.019 0.017 0.010 0.021 0.036 0,015 - 0.020 0.019
50 0.023 - 0.013 0.017 0.012 - - 0.017 0.023 -
&0 0.014 - - 0.025 0.026 0.01a8 - - 0.016 0.015
70 0.015 - 0.019 - - 0.014 0.016 0.021 0.010 -
80 0.011 0.012 - - 0.015 0.017 - 0.012 0.014 0.013
90 - 0.012 0.016 - 0.010 - 0.012 - - 0.011
100 0.014 - - 0.014 0.013 - 0.010 - 0.013 -
110 - 0.015 - - - - 0.013 - - -
120 0.011 - - - 0.017 - - 0.013 - -
130 - - - - - 0.012 0.0310 - - 0.010
140 - - 0.013 - - - - 0.011 - -
150 0.012 0.012 - - - - - - 0.013 0.01%
160 - - - - - - - - - -
170 - - - - 0.010 - - 0.013
180 - - - - - - - - - -
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KLINGELNBERO
N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Derominazione

N. di commassa / di serie 2511423250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_214.wel

Caratteristica ...: Data .......v00uu.t 6.11.2017, 22,16

Comrento: FOU 046 1 FOU_048_1/111
Filtro: --- (¥=4000) D.T.:1.5 m

Tabella delle armemiche {doppelte Amplitude) Limite rappresentazicne: 0,01 (Unitd: um)

N N+1 N+2 N+3 N+4 N+5 N+6 Ne7 N+8 N+© N+10
190 - - - - - - - - - -
200 - - | o.o10 - - - - - - -
210 - - - - - - - - -
220 - - - - - - - -
230 - - - - - - - - -
240 - - - - - - - - -
250 - - - - - - - - - -
260 - - - - - - - -
270 - - - - - - - - -
280 - - - - - - - - - -
290 - - - - - - - -
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KLINOELEBERG
N. disegna ......: BSR7_1232 080 21A Cliente/macch. N. :
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. 0i commessa / di serie 2514123250

Stato di elaborazione:Tornic Hard

10D macchina .....;

Nome file ....... i SR7_1231_08B0_21A.wel

Caratteristica ...:

6.11.2017, 22:18

Counento: FOU 046 2

FOU_048 2/112

Filtro: --- (N=4000} D.T.:1.5 m

um

...................................

Limite sharram.

R .oieieiiiaas.:8.00 um
NO covvivinesea:0.70
K viveneiiieaat0.80

Limite allarme :0.80

Tabella delle armenichz (doppelte
N N+l N+2 N+3
0 - 1.283 1.059
i0 0.036 0.033 0.022
20 0.026 0.011 0.017
30 0.017 0.012 0.011
40 0.016 0.023 0.012
50 - - -
60 - 0.013 0.0186
70 - 0.011 -
80 - 0.012 -
El 0.011 0.014 -
100 - - -
110 - - -
120 - - -
130 - - -
140 - - 0.030
150 - - -
160 - -
170 -
180 - - -

Amplitude

1.Armonica ...

2.Armonica

10.00 um

vaeard1.28 um

Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :5.40 um

0.01 (Unit&: wm)

Limite ragpresentaziene:

N+6 N+7 N+8 N+© N+10
0.434 0.140 - 0.044 0.077
0.064 0.038 0.024 0.027 0.022
0.027 0.030 - 0.018 0.034
- - - 0.016 -
0.013 0.012 0.017 - -
0.020 - 0.014 - 0.014
0.013 - - - 0.012
- - - 0.014 -
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N. disegno ......: SR7_1232 030_21A Cliente/macch. N,
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie 2511423250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....:

Nome file SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...:

Data .............} 6.11.2017, 2216

Comrento: FCU 046 2

FOU_048 2/112

Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm

Tabella delle armcniche

doppelte

Amplitude’

Limite rapprecentazicne: 0.01 (Unitd: um
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8 Nr. prog.:; STI0412 0§ 0 P26 B7590 Controlleze: LUTTIO b Data: 07.31.2017 10:00
| ] Decomirazieone: SR7 Nunaers denti z 29 Largh.Easc.dant. b 15.4mm
g Numero diwegno.: D53.1.1232.50-IF Module m 1.75mm| rratto evolv. ITa 1039/555mm
B |commessa/sezie nr.: 19 - Z Angoele pregoicne 17.5° Tratto eliea IR 12.32mm
g Masch.Nz.: MOOD1 gspindel: Formiemiiolaiica -30° [ nizio elap. m 3.95mm
g Untersuchungszweak: Laufende Messung ¢ Base ab 55.0651mm| raipatore o (#20)1mm
"': Werkzeug: Charge! Ang. Rase -28. 480 Fat.ggor.pr. % - 014
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Ruota cilindrica Divisione H@]
Nr. prog.: STI0412 06 9 P26 B7590 Comtrollore: LUXNOC b Data! 07.11.2017 10:00
Denoninazione: SR7 Numero denti z 29 Angole préessiona 17.5°
Numero digegno.: D51.1.1232.50-1IF Modulo m 1.75mm |angsie elica -30°

Conmespsa/derie nr.:

19 -

A

Untersuchungezweck:

Laufende Messung

Magah.Nr.:

MOO1

spindel: FOTMrlest: aily:

Charge:

Errori esingoli di divisione f£p fianco sinistro

Errori singoli di divisione f£fp fianco dastro

fianeco destro

Copyright (¢} Xlingelnberg GmbH

Corsa per misura divie.:57.63 z=7mm Elanco siniptzo / RILASCIO £iance destize /  TIRC
Val.mipur Qual. Val., amm Qual. Val.miaur Qual. Val, amm Qual.

@z, exx, aingeli dlvisjens  £p max L.5 10.0 1.8 10.0
QOr. galto di passo fu max 1.7 12.0 1.6 12.0

Searte di divisione Rp 2.4 3.3
Err. globale di divisioza Fp 6.2 32.0 8.4 32.0
Err. cordale di divieiona Fpz/H 3.4 4.4

©

Err. di concentricitd

Variaz. spessore dente

Ia

tacea non necessar
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Klingelnberg

N. disegno
Collaudatore

ID macchina
Annotazione

MISURAZIONT 3D 6 Nov 2017 23:27:32

..____-_..___,..._-...____-.....___....--..___.__-____....-____..--_..__....--...__......_..___..--.....__-_-..___....-....__.,.. ___________

: SR7_1232_080_21A
: turno b
N. di commeasa / di serie:

2511123250

: Pz n. 19 — 2

Cliente/macch. H.

Denominazione E

Stato di elaborazione: Tornio Hard

Neme file ¢ SR7_1231 080_21A.wel

Ist | 0.tz eff. |
I

Q.ta nom. | Tol sup.] Tol inf.| Scost | Valut.

| | | m/GRAD | tm/GRAD | mm/GRAD | mn/GRAD | mm/GRaD | mm/GRAD

101|CERCHIO  |DIA_ool 1 Ip | 45.02223] 45,00000/ o0.02500] o0.00900] 0.02223] b
|nsc i {Filtro:Gauss 150 a./p, (L=360° ,N=359%} D.T.:3.0 mm

102|CERCHIO  |DIA_o01_2 o | 45.02254] 45.00000] o0.02500] 0.00200] 0.02254| I
{150 [ |Piltro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3598) D.T.:3.0 mm

103 [ROTONDITA |ROT_048 1 ln | 0.00632] | o.0n000] | o0.00s52} ++
[Mzc ] |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3593) D,T.:3.0 mm

104 |ROTONDITA |ROT 048 2 | 0.00461| | o.01000] | ©.004a81] -
[mzc | |Filtro:Gauss 150 a./p. (L=360° ,N=3599) D.T.:3.0 mm

105|RETTILIN. |RETT 049_o° L | 0.00177| | 0.00200] | ©0.00177] -
|Mzs | [Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21,%mm,N=217) D.T.:1.5 nm

106 |RETTILIN. |RETT 045 180° ln | 0.00215| | 0.00400] | o0.00215] +
|Mzs | |Piltro:Gauss 0.800 wm({L=21.%mm,¥=217) D.T.:1.5 mm

108|PARALLEL |PAR_047/B lz | 0.00341] | o0.00800] | 0.00341] -
| | IFiltro:Gauss 0.800 wm(L=21.9mm,N=217)} D.T.:1.5 mm

109]5C0S FORMA|CON 045 o° L | 0.00239| [ ©.o1000| | ©0.00239] N~
lLsp [ |Piltro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mm,N=217) D.T.:1.5 mm

109 [ BOMBATURA |CON_046_0° e ] 0.00069] 0.00000| o©.00400| -0.00200| 0.00069| -
[Lsp | |Lungh. di riferimento: 22.00000 mm

110(scos FORMA|CON_046_180° L ] 0.0027s] | o.otooo| | o0.00278] -
[use | [Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mn,N=217) D.T.:1.5 m

110|BOMBATURA |CON_046_180° le | 0.00086| 0.0000¢| 0.00400| -0.00200| ©.00086| -
|Lep [ |Lungh. di riferimento: 22.00000 mm

113|PARALLEL |PAR 047 120°/B1 [z | 0.00602| | o.o0s00| | o©.oo0s0z] -
| | |Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.9mm,¥=217) D.T.:1.5 mm

114|PARALLEL |PAR_047_240° /B2 lz | 0.00795| | o.coso00| [ 0.00795] 4t
| | IFiltro:Gauss 0.800 mm(L=21.5mm,N=217) D.T.:1.5 mn

201|DISTANZA |DIs_o20 [D | 15.84385] 15.85000] 0.04000] -0.04000| -0.00615] -

202|DISTANZA [DIS_025 D | 27.14970] 27.15000| o©.03500| -0.03500] -0.00030] -

301 PLANAR |osc_o44/n L ] 0.00417] | 0.03500] | o0.00417] S
| |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3600) D.T.:1.5 m

302| PLANAR losc_oas/a n | 0.01325| | 0.03500] | 0.01325] -

303|pLANAR  [o0sc_o21/A L | 0.00287| [ ©.03000] | ©.00287] _———

|Filtro:Gauss 150 a./p.(L=90° ,N=898) D.T.:1.5 mm
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KLINGELNBERG
N. disegna ..,...: SA7_1232_080_21A Cliente/macch. N.
Collsudatore ....: turno b Denominazione ....:
N. di commessa / di serie 12511133250 Stato dl elaborazione:Tornic Hard
ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel
. .
Caratteristica ...: Data ...........0uu 6.11.2017, 23:27
ROT_048_1/103 ROT_048_2/104
Alaris, M0 Riferin.: M2
K
/
y
/ {
i §
i i E = 0.42 1m
180 T [ 180 ' [}
i H =140
1 i
1
I | ‘\
\ 3
u bay M4 Hax
I 200013 ¥ S THT BB B9 I 200014 ?f’ WIS E]HARTS
£ il
3 o = H i % =0 f
| | i o], hi
= 3
Cammento: ROT 048 1 E Commentat ROT, p48_2 &
Sistems ¢} ceecd. cartesine Ton) [ &, | Te1. [ Siutena ol coords:  cortesiane twnl | ere, | Te1, |
X tm) | v i) | 2 [em§ |Scomt.ra:] 6.e2 [ so.00 | ¥ iml | ¥ tomt | 2 Jea) [scost.tor| a6t | g0.00 |
Hining 11,8461 | 49,9382 | -22.450 [Dev. mto.:  2.15 (um) Minina -21,782 | —B.6777 | -5.1476 |Dev. sta.:  $.a) fum)
Masaimo =10.833 | 12,3066 | ~22.150 |Filtro;Gaas 150 &,/p.{L=350 ,Me2539) 0.T.}3,0 off Magsimg =8,3497 | 20.2070 | -8.4837 | Filtro:Gauas 150 e. /g {L=260 H=3309) £.T,:3.0 &
Putn o] pertenzy 22,5125 | 0.03546 | -23.147 |valord misurati: 3300 Rontg b partenzd 22,5817 | 0.01545 | -8.1508 |velord aisuratd: 3g00
Punto finale| 22.5126 | -.04400 | -22.448 |Interva®. p.ti ol nisural e {1 Pyrto finale] 22,5816 | -.027(3 | -3.4810 | fnverval. p,td oi nisurs: 0.41 [ )
CON_048_0 /109 CON_046_180 /110
mitrrin.: LEP Alferdn,: LsP
—7 —Z
: b —
P
- e T R T I~ JANINT F Ay, V) 7 = om0 | e T om0 | e | -zbe
M M Ha;
» P Z e“ o e EC G B
I!DOG:I. St 2 B Imoo:i 2, % 8
10 um 2 nn & 10 vm 2 m 3 &
) o] —_—
) g ]
Conenko: CON.048_0 3 [ Connents: CoH_04a, 160 & — |
Siatems o) coond.:  cartesiens {un} Ef1. vl me |Toloap.iTol ol | Sistepa di coerd,!  tartesisns [um] Ef¢. [val, ron, |T61.50. |Tol. inf.
X (m} Y [eml Z [mm] | Scostarento of rersd 2,329 10.00 X {rm} ¥ (mm} Z ral ol lary 2,78 10.00
Hining 22.518 | =.01120 | -24.084 |Somcoturn ¢.89 | 0.00 [ 4,00]-2.00 | minimo -22.512 | 0.04615 | =2.1904 | Bonvatira 0.56 | 0.00 [ 4.00]-2.00
Hasaimo 22.5133 | =.01658 | —2.4098 |[tungh, rifer, 22.0000 (a4} Dev. std,$ £,37 (wl] Hassimo ~22,512 | 0.00069 | -24.078 flangh. rifer. 22.0000 frm) Dev. std.: 0.40 {ua]
Pumo o] ety 22,8428 | =.01429 | -24.084 | Filtro;Gauss 0.900 FalL-21,6ms,We217) 0.7.:1.5 off Ao ol swrtend -22,512 | 0.01068 | ~24.078 | Fittro;Gauss 0,000 mniL=25.0m,He217) 0.T.11,5 o
Punto finale | 22.5125 | ~,0i669 | =3,4093 | Iotery.p.ti Oi mis,: 0047 (w) Valorh mis.: 20f Pusto Finale| =22.312 | 0.01648 | -2.49%04 | Intervip.td o} mie.! 68000 (w] Valor: mis.: 20




Documento archiviato in PDF. Archiviazione carfacea non necessaria

KLINGEINHERQ

© Klingelnberg -

P26 601265 -

N. disegno SH7_41232_080_21A

.
Fe s ke ey

Cliente/macch. M.

Collaudatore turno b

.
e e

Denominazione

M. di commassa / di serie 2511423250

Stato di elabarazione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_0B0_21A.wel
Caratteristica .... Data ......... ... .1 6.11.2017, 23:27
PAR_047/108 PAR_047_120 /113
Aiterim,: LSS Alferdn.: LSS
# ' 7
L % — 2 %
[ ] O [ somgm—==} "
I —a ﬁés&
== ~ L + = T +
o | ]
~24.0 " 0.0 | S50 0 -0 | B8 -4 =248 ' =20.0 ' -58.0  -1.0 @ 8.0 -4
%/ %/
Hin Hay Min Hax
LE W0 o a6
. 158 = . 5:4 o
]:md —_—t Fepdenze ;166,08 un/m o 2000:1 et Pandenza 1~1%9.02 w/n 3
5w 2 m 5 LT 2 ‘3
v
3 g
Cannentgs PAR 047 E | Comnento: PAR_A47_L20 E
Sistems 03 coprd.t  cartesiane tuny T, [re1, | Sistoma o1 coord.]  cartesinng tal [ err. | Tor. |
XToe) | ¥ Imo) | Z (et [Scost,to:| 3.ax | &.00 | %[mod ] ¥ qem] | Z [wn] [scome.eo:| s.02 [ @00 |
Hitino -22.513 | 0.03243 | -21.533 |Dev. ato.: 1,14 [ua] Hingng 11.2399 | -19.597 | -2.8269 |Dev. stg.?  1.07 fun
Hazsino T2 | 0.0162) | ~6,1%17 |Filiro:Gauss 0.800 ANiL=21, 500, NeRiT} 0.T.:1.5 0] Hassiza 11,2415 | =19.502 | =24,080 |Filtro:Givss 0,900 mo(L21.9%5.M2t7) O.T,11,5 m
Anto of prtenzy =22.812 | 0.01578 | -24.078 |valorl misurati: 230 Putte ol prtenzd 11,2415 | ~19.502 | -24,080 |volord afsursti; 230
Punto finale| =22.B12 | 0.01723 | ~2.190¢ |Intervel. okt of aiswra:  0.100850 {nn) Punto (inale| 14.2359 | =19.507 | -2.8266 {Interval. p.ti of misura; O,10049 [mm)
PAR_047,_240 /114
Riferim,; LSS
/%
ey YL = +
L) =
[\ il
[ L
Elnfate =zt R
22,0 ' 20,0 @ -16.0 @ -12.0 | 50 | a0
a%%/
Min X
o 7 Ta]{I0F 4
IZOWH o, Pendenzs 1246,02 un/m g
5um 2am |
|
3
Conmento: PAR_DA7_Ad0 F: i
Sistena 0) coord.:  certesians CHEEET
X Jom) | v (mo] | 2 (em} |Scome,tos]| 7,85 | s.o0 |
Hining 14,2845 | 19.49%8 | -2a.082 [oev, oke.: 1.66 [ue]
Massimo 11.2723 | 19,4066 | -2.1540 |FiltroiGeuss 0,000 muile2s,Hoa, Na217] 0.T.:1.9 o
Furta ¢f parctersyd 14,2843 | 20.4955 | -24.082 |velor) misuratiz 230
Punto finale| 41.B723 | 49,4066 | ~2,1540 | Interval, A.11 di aisura:  0,910050 {mnl
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KLINGELNBERG
N. disegno ......: BSA7_1232_080_p21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominaziong ....:
N. di commessa / di serie :2541123250 Stato di elabaorazione:Tornic Hard
IO macchina .....: Nome file .......; SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data .......o0vuuut 6.11.2047, 23:27
Commento: FOU_046_1 FOU_046_1/111
Filtro: --- (N=4000} D.T.:1.5 m
um
B.OOd e v, C e e e e e e e e e e,
4,00

2.004

0.00 ."-!uls } : : : T --: T :
2 50 150 250
Limite sbarram. 1. Armonica ....:0.04 um
= I :8.00 um
NO oovviiie el 30,70 2.Armonica ... .:5.49 um
K oooeais cereens d0.B0 Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :0.80 Limite allarme ;6.40 um
Tabella delle armemiche {(doppelte Amplitude) Limite rappregentazicong: 0.01 {Unitd: um)
N N+1 N+2 N+3 Nz4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
] - 5.485 2.216 0.895 0.129 0.352 0.176 0.043 0.170 0.170
10 0.042 0.047 0.089% 0.053 0.062 0.095 0.035 0.025 0.052 -
20 0.030 0.018 0.032 - 0.025 0.010 0.035 0.012 0.035 0.015
30 0.041 0.042 - 0.019 0.024 0.017 0.023 0.019 0.024 0.014
40 0.022 0.015 - 0.026 0.010 - - - - -
50 0.014 0.014 0.011 - 0.017 - - - - -
60 0.011 0.016 - 0.025 - 0.010 0.016 0.0l10 0.018 -
70 - 0.012 - 0.010 0.010 - 0.011 0.011 - -
BO 0.011 0.011 - - 011 0.012 - 0.012 - -
o0 - - - - - - - - - -
100 - - 0.010 - 0.010 - - 0.010
110 - - - - - - - -
120 - - - - - - - - - -
130 - - - - - - - - - -
140 - - - - - - - - - -
150 - - - - - - - - - -
160 - - - - - - - -
170 - - - - - - - -
180 - - - - - - - - -
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N, disegno ...... H

SR7_1a32_080_21A

Cliente/maceh. N.

Collauvdatore ....: +turno b

Derominazione ....;

N. di commessa / di serie :2511123250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file ....... ! SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...: Data ........ Vees 6.11.2017, 23:27

Cenmerito: FOU 046 1 FOU _046_1/111
Filtro: --- (N=2000) D.T.:1.5 mm

Tabella delle ammeniche (deppelte Amplitude) Limite rappresentazieme: 0.01L (Unitd: um

N N+l N+2 N+3 N+4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 N+1o
190 - - - - - - - - - -
200 - - - - - - - - - -
210 - - - - - - - - -
220 - - - - - - - - - -
230 - - - - - - - - - -
240 - - - - - - - - - -
250 - - - - - - - - -
260 - - - - - - -
270 - - - - -
280 - - - - - - -
290 - - - - - - - - - -
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N, disegno ......: SRA7_1232_080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione

N. di commesss / di serie 125444123250

Stato di elabaraziane:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file ...... .1 SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data ....convnn., . 6.11.2017, 23:27
Conmento: FOU_046 2 FOU_046_2/112
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm
um g
5_00. ........ b e s aa s easmnrrrs L I I T T T T T T T T ber s sanasena
4.00.-....... .................. D T T T T T T R L S S
2.00 ................................. Fir e
o.ool“l""' — — :
2 250
Limite sbharram. 1.Armonica ....:0.00 um
= TN :8.00 um
NO ..., e e 2070 2.Armonica ....:3.33 um
Bovriiininnanant 0.60 Limite sbarram.:8.C0 um

Limite allarme :0.80

Limite allarme :5.40 um

Tabella delle armeniche {doppelte Amplitude)
N N+L N+2 N+3 N4 N5
8] - 3.330 2.418 0.617 0.047
10 { 0.049 | 0.070 { 0.034 | 0.040 | 0.028
20 0.026 - 0.017 0.037 0.019
30| 0.033 | o0.031 | 0.03 | 0.03c | 0.012
40 | 0.012 | 0.036 | 0.012 | 0.013 | 0.027
50 - 0.018 - 0.010 0.014
60 - | 0.017 | 0.030 | 0.02¢4 | o0.014
70 - - - | o.012 -
80 0.012 - 0.01l6 0.014 0.021
90 - - - -
100 - - - 0.014 -
110 - -1 o.011 -
120 - - - - -
130 - - - - | o0.013
140 - - - 0.012 -
150 - - - - -
160 - - -
170 0.011 N - -
180 - - - -

Limite rappregentazicne: 0.01 (Unitd: wm)
N+6 N+7 8 N+9 N+10
0.465 0.140 0.060 0.085 0.102
0.039 0.029 0.033 0.011 -
0.017 0.015 0.034 0.014 0.033
0.020 0.029 0.011 0.031 0.017
0.018 - - 0.019 -

- - - 0.013 -
- 0.012 0.017 0.013 0.014
0.011 0.023 0.010 0.022 -
0.012 0.011 - 0.011 -
0.012 - - - -
0.010 0.0:2 0.010 - -
- 0. 010 - -
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KLINGEENBERG
N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore .,..: turno b Denominazione ....;

N. di commessa / di serie 125114123250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....:

Nome file .. SR7_1231_080_21A.wel

.
cr ey

Caratteristica ...:

Data «..veinvinans:

6.11.2017, 23:27

Commento: FOU 046 2

FOU_046_2/112

Filtro: --- {N=4000) D.T.:1.5 mm

Tabella delle armoniche

deoppelte

Anplitude)

entazione: 0.01 (Unita:

Limite rappre
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KLINGELNEERG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

T

Nr, prog.: STI0412 06 0 P26 B755¢0 Cootrellore:  tUurmo b Data: 07.11.2017 10:23
Denominazione: SR7 Numero denti =z 20 Largh,faga.denk. b 15.4mm
Numero disegne,: D51.1.1232.50-1IF Hedulo m 1. 75mm| eatte evolv. La 10.89/5.55mm
Commespasgarie nr,: 18 - 3 Angelo pressiona 17.5° Trdtte elica I8 12.32mm
Mapch,Nx. ! MOOL Spindel: Formrembiclstica -30° | tnizio elab. m 3.95mm
Untersuchungszwecks Laufende Messung 2 Bage db 55.0651mm|raipatoze o {#2C) 1mm
Werkueug: Charge: Ang. Base - 23 4g8° Fat.ﬂco: pr. x -.014
[moee amre pmpmnmmr are By dhme v ernes T r— rwrmes g s wamreraeny mmd g
EVOLVENTE
Testa

Va500:1 [ !

Vbh5:1
¥ T
‘2
. T
F
Piede
Toleranae | Medio Val.misur[/.em] Qual| Telarance Val.misur[um] Medio |Qual
£Hem 5 2.0 var a . 1615 Var a 4.2 18.5
£Ho B 2.0 1.6 3.6 2.4 1.8 0.5 0.1 46%8) 24.3| 16.6/ 10.3| 16.5]| 20.8| 19.9] 18.5
Fa 4.8 4.8 5.6 4.7 4.1 4.1| 3.4 4.9 2.0 3.60 2.3 3.2] 2.9 2.8
£fe 5 t.1 1.1 1.2 6.9 1.0l 1.3 1.0 5f 1.8 1.3 1.8] 2.1] 1.6 1.5 1.8
Ca 1/5] 3.8] 3.8 3.8 3.8 3.8/ 3.9 3.5 L2 2 .0 .1 .8 7 .0
Ca .G 4 .1 .6 .2 2 X
ffuf 3 .2 .8 1 .1 .0 .8 .0
P/T-glmm] 6 ]
Sotto

Va500:1 (..

VbS:1
.
.2,
'mm;
Y
Sopra
N:Z
£HEm k4
£HER +8)
F&
£E8 5
cg 1/5




L] L] L3 L] L] L] .h

Ruota cilindrica Divisione E@ »

oW

@

Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 B7590 Coatrollore: turno b Data:  07.11.2017 10:23 g
Dancminazione: SR7 Humero dentl z 29 Angolo pressiope 17.5° =
Numerc disegno,: D51.1.1232.50-IF Modulo m 1.75mMM |Angole elica -320° g
Commesga/serie nr.: 18~ Untezsuchungszweck: Laufende Megsung =
Masch.Nx.: MOOLl Spindei: FOrmiesksedy: Charge? g
Errori singoli di divisiona £p fn.anco s.:.n:.stro %

. ¥ v T . . . t

(1~}

[ L]

L)

=

=

b |

=

IE

—

[

T

<<

L]

vpead

=

a
E

-]

.E

=

[ =]

=

o

i

=

@

o

kel

o

.E

. —

[ ]

T

©

£

-

[X]

Q

a

pyright {c} Xlingelnberg GmbX

Co;

Corpa per migura divis.:;57.63 a=7mm fiapoo sinistro / RILASCIO £ianco destro / TIRO
Val.misur Qual.] Val. amm Qual. val.misur Qual. Val. amm {Qual.

Gz, exx. singoli divisioma Ep max 1.2 i0.0 1.9 10.0

@r. salto di passo £u max 1.4 12.0 1.5 12.0

Searte di divisisme Rp 2.1 3,7

Err. globale di divisione Fp 6.0 32.0 9.0 32.0

Err., gordale di divisiozna Fpz/8 3.3 4.8

Centricitd Fx (@-sfera =2.75mm) @ 8 7pm

Err, di aconcertricitd

Variaz. spemsora dante

KLINGELNEBERQ




Klingelnberg MISURAZTIONI 3D 6 Nov 2017 23:06:22

N. disegno : SR7_1232 080 213 Cliente/macch. N. 3

Collaudatore : turno b Dencminazione H

N. di commessa / di serie: 2511123250 Stato dli elaboragzione: Tornio Haxd

ID macchina : Nome file : 8R7_1231_08B0_21A.wel

Annotazione : Pz, n, 18-'3

Nr.| Funzione | MNome |st | Q.ta eff. | g.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
| | | | om/eraD | om/GRED | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

101|CERCHIO  |DIA 001 1 ID | 45.02340| 45.00000| 0.02500] 0.00%00| 0.02340] T
|Lsc | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3599) D.T.:3.0 mm

102|CERCHIO  |DIA 001 2 D | 45.02411] 45.00000| 0.02500] 0.00900] 0.02411] e
|Lsc | |Filtro:Gauss 150 a./p. (L=360° ,N=3599) D.T.:3.0 mm

103 |ROTONDITA |ROT 048_1 |z | 0.00616] { o0.01000| [ o0.c0615] +
|Mzc i |Filtro:Gauss 150 a,/p, (L=360° ,N=3599) D.T.:3.0 wm

104 |ROTONDITA |ROT 048_2 v | 0.00536] | o.o01000] | o.00538] +
|mze | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3595) D.T.:3.0 mm

105 |RETTILIN. |RETT pag_o° Iz | 0,00212] | ©.00400] | o.00z12] +
|Mzs | |Filtro:Ganss 0.800 wm({L=21.Smm,N=217} D.T.:1.5 mn

106 |RETTILIN. |RETT 04%_180° i | 0.00155] | ©0.00400] | o.o0155] -
|Mzs | IFiltro:causs 0.800 wn(L=21,%mm,N=217) D.T.:1.5 mm

108|PARALLEL [Pp2R_047/B lz | 0.00515 | [ o.00800| | o0.o0518] o
{ [ [Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.%m,N=217) D.T.:1.5 mn

109|SCOS FORMA|CON_046_0° L | 0.00255| | o.o1000] | o0.o002s5] --
[ngp | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mm.N=217) D,T.:1.5 mm

109| BOMBATURA. |CON_046_o° e | 0.00093] 0.00000] 0.00400| -0.00200] o0.00003] -
|nsp | |Iungh. di riferimento: 22.00000 mm

110|$COS FORMA|CON_046_180° [ ] 0.00162] | o0.o01000] | o.o01s2f -
|Lep | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21,8mm,N=217) D.T.:1.5 mm

110[BOMBATURA |CON_046_180° le | 0.00085] 0.000c0| ©.0c400| -0.00200) o0.o00BS] -
|Lse | |Lungh. di riferimento:; 22.00000 mm

113|BARALLEL |PAR_047_120° /Bl 1z | 0.00275| | ©0.00800] [ o0.00275] --
| | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mm,N=217) D.T.:1.5 mm

114|PARALLEL |PAR 047_240° /B2 lz | 0.00234] | o.00800] | o.o0232] --
| | |Filtro:Gauss 0.800 wm(L=21,9mm.N=217) D.T.:1.5 mn

201|DISTANZA |DIS_020 D | 15.82454| 15.85000| 0.02000| -0.04000| -0.00545] -

202|DISTANZA |DIs_p45 Ip | =27.14734] 27.15000] 0.03500] -0.03500| -0.00266] -

301 | PLANAR [osc_oaasn [ | 0.00246| | 0.03500] | ©.o00246] -
| | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° .N=3500) D.T.:1.5 mn

302 | PLANAR |osc_o2s/a ln | 0.01457| | 0.03500] | o0.01457| -

303 | PLANAR |ose_oz21/a | 0.00297| | o.03000] | ©.00207| ———-

I [Filtro:Gauss 150 a./p.(L=90° ,N=898) D.T.:1.5 wm
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N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: +turno b Denominazione ....:
N. di commessa / di serie :2511423250 Stato di elaborazione:Tornio Hard
ID macchina .....: Nome file .......: SH7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data ........0000ut B.11.2017, 23:08
ROT_048_1/103 ROT_048_2/104
Riferin.: H2C Riferin.: vc

e

E = Q.74 ym

177.2

o,
e

:Hlag B[ 10] 13 38 :‘:2 I 200011 %ﬁ‘ :mn S AR
: so vt :
3 5
3 £
Conmento; AOT_048_1 a Cosmonto: BOT_D48_2 §
Sistema dY CoORO.:  cartesigne EEIEESS Sistena 0i coord.:  cartesians T EEES
Xlem) | vimo] | Z kem) |scoss.io:f 6.36 [ 10.00 | XlImn) | ¥ ) | 2 [me] {Scost.to:] .28 | 10.00 |
Hinino -21.%52 | ~8.3065 | ~23.145 |Dev, atd.: 2,07 [um] Minimg 22,2645 | 3.30802 | -%.1517 {Dev. atd.:  1.64 Jum)
Magsimo 3.34497 | -22.270 | ~22.145 [Filtro:Gause 190 a./p.[L«360 . He2205) 0.7.:3.0 n] Massing €,59628 | -21.4928 | -8,14B5 Filtro:Gouss 150 #./p. (Le380 He3999) 5.7..3.0 oo
Ruito of prtety 22,5087 | 0.01300 | -22.152 [valer) misuratd: 3800 Putto of prterg® 22,5096 | 0.00299 | -B.1s52 |valord ojsurstil 3300
Puaty finale| 22,8087 | -.0m40 | -23.152 |Intecval, p.ti 9) oisura: .43 T 1 Punto finale] 225096 | —.0%074 | -5.1841 {1intervai. p,td di misura: 0101
CON_048_0 /109 CON_046_180 /140
Alierin, : LSP Riferin.: LSP
I ——7

-25.00 -22.00 0,00 ~14.00 30,00 @ 6,00 = -2.00 -25.00 © -ER.00 | -10.00 1400 ~10.00 | -B.00  ~2.00

n Ha) n Ha!
PN EN e | 57 a
I 100071 i % 8 :[ 100034 S ! g
10w 2 mm [y 10 wa 2nrn - %
; a
Commento: CON_DAB.O a | Comrento; COA_048_180 3 .
Sistema 03 coorn.d  cartasiang jur] Eft, v}, e, {0l 4. |Toldnf. | Sistena ai coard,:  ¢artesiane [um] i Y1, mom, |Tod.sup [Tl dnd,
% (o] ¥ (] Z [aml | Scostanenta ol ford 2,55 10.00 X {raf ¥ [rm] 2 [o;) | Stoatocests o foedd 1,62 10.00
Hinleo 22,5079 | =.91478 | «24.083 |Boroatura Q.93 0.00{ 4.00 | -2.00 | Minimo =22.5i1 | 0.04828 | -24.212 |Bebatura [8:=-1 0.00 | 4.00 | -2.00
Masslmo Z2.5121 | =,01788 | -2.1911 |Lungh. rider. 23.0000 (oo} Oev. stg.; 0,37 [un)] Massima ~22.310 | 0.0114d | ~24.061 |Lungh, rifer, 22,0000 (o) Dow. 8Ed.: 0.27 [un)
Runtg gi pirteud 22,5079 | =.01178 | -24.083 |Filtro.tarss 0.600 mmit=21,5m,K217) D.T.14.5 o funta di prtems -22,510 | 0.01444 | -24.061 |FiltroiGams 0.800 meite21,0m,N-217) D.T.;1.5 u]
Funto finsle| 22,342t | -.01785 | -2.9914 |Interv.o.£) af aba.: im (mivelord mis.: 20 Funte fladle| =22,513 | 0.01838 | —2.6283 | Interv.p.t1 01 mim.: 0.6 (el volorl s, : 20
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KLINGELNBERO
N. disegng ......: SR7_1232 080 P1A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:
N. di commessa / di serie 2511123250 Stato di elaborazione:Tornio Hard
ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data .............: 6.11.2017, 23:08
PAR_047/108 PAR_047_120 /113
AYferm,: LSS piferin.; 153
& o~
Lz % —_ %
| ] R 1= N | ]
e = T *
;T — — N . = S +
i [
g et ke T e T s B e T T e T
%/ %f
Hin Max Hin
W8 [ISFI4] a1] a1 ] o ICY ]
Im” oL, Pencenze 169,18 u/n g 2000:1 i Pengenza 1~8%.95 wn/n i
T un 2mm ﬁ S um 2 nn é
3 3
Comnento: PAR Q47 §,____' Comnentd! PAR B47_120 §
Sistesa di ceoed,:  cortesiane (we) [ Eee. | a1, | Sistena Ui coord,: cartesions EHENET
% fam) | ¥ lew] | 2 () |Scomt.en:| 6.6 | 8.00 | Xtml | ¥ (ml | 2 (el [scest.tor] 2,78 | B.00 |
Mining -22.513 | 0-0e018 | -2.6383 [Dev. ste: 1.1 [uab Hinie 11,2439 | -19.508 | ~2.63:3 |Dev. sta.x  ¢.61 [um]
tassing -22510 | 0.01824 | <24,062 |Filtro:Gauss 0,600 malLv21 n,N<217) 0.7.:1.8 r] Hosairo 13,2431 | -19.508 | -33.973 [Filtro:auss 0.800 {2k, o0, 217) O.T-49.5 )
Futto of portenry 22,830 | 0.04824 | -24.082 |valort misuwrati: 230 Anio o prienzd 1£,2438 | -19.805 | -324,080 |vatort misurati: 230
Punty fansls) -23,513 | 0.0R046 | -2.6383 | Interval, m.ti di misura:  ©.10050 [ma) Punto {ynale| 11,2459 | -19.508 | ~2.8313 | Intervel. p,td of masura:  O.10031 irm)
PAR_047_240 /114
Riferim,: 15§
4’%
La v
E S —r— i o -+
W
L
) 9 B | R
2 T e ke b el
%]
X T ECTRENEL v
20001 :i' Perdenzs 1-43,32 un/m g
S R 4
bl
Cosmento; PARL 047240 g L
Sistena dj coorg.:  cactesiane tuml | Efe. | Te1, |
%teml | ¥Ime] | Z {wnl |scost.to:| 2,35 | a0 |
Hintno 13,2705 | 49,6877 | =7.8%%% |Dev. sto.: 0,55 {tm]
Hassing 11,2732 | 13.4638 | =2,1837 |Filiro:Gauss 0,600 mall.e2l, %, N-2172 D,T.:5.5 1
Punto uf parterd 11,2670 15,4803 | =24.065 |Valorl misorati: 230
Punto finale| 11,2732 | 19.489¢ | =3.1937 | interval. p.bi df misurar  0.1008 raa)
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N. disegno SR7_1232_080_P1A

Cliente/macch. N.

Collaudatore ....: +turnoc b

Denominazione

N. di commessa / di serie 25114123250

Stato di elabaorazione:Tornio Hard

ID macchina .

-----

Nome file ....... ¢ 8H7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ..

6.11.2017, 23:08

Cerento: FOU 046 1
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 m
um

BOO e e e e

4,004

2.001

FOU_046_1/111

..................................................

©.00

2
Limite sbarram.
A0 :8.00 um
NO ‘vovuinnes..tD.70
K oiiiieiananss 10.60

Limite allarme :0.80

Tabella delle armeniche (doppelte Amplitude) Limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um
N N+1 N+2 N+3 N+d N+5 N+6 N+7 N+8 N+S N+10
0 0.020 5.649 1.007 0.882 0.382 0.279 0.173 0.075 0.125 0.228
10 0.106 0.014 0.081 0.027 0.025 0.118 - 0.027 0.021 0.040
20 0.015 0.014 - 0.017 0.037 0.026 0.026 0.025 0.026 0.035
30 0.021 0.018 0.030 - 0.023 - 0.027 0.025 - -
40 | 0.014 | o0.010 | o0.021 - | o.012 | o0.025 - -] o.o11 | o.018
5 | ©.010 | 0.016 | 0.013 | o.019 - | ©.015 | o0.013 | o.010 | o0.018 | 0.012
60 | o0.014 - | o.025 | o.017 - - - - - -
70 | 0.011 | 0.010 - - - - - | o.016 - | o.012
80 - - - - 0.013 - - - | 0.011 | 0.020
90 | 0.013 - | 0.0214 [ o0.013 - - - | o.010 - -
100 - - - 0.012 - | o.013 0.011 - -
110 - - - - - | o.om1 - - - | 6.011
120 - - - - - - - - | o.011 -
130 - - | o.013 - - - - - -
140 - - - - - - - - - -
150 - - - - - - - - - -
160 - - - - - - - -
170 - - - - - - - - -
180 - - - - - - - - - -

1.Armonica ..

00,02 um

2.Armonica ....:5.65 um
Limite sbarram.:B.00 um
Limite allarme :6.40 um
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N, disegno ......: SR7_1232_080_21A Cliente/macch. N. !
Collaudatore ,...: turno b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie 12511123250

Stato di elaborazione:Tornic Hard

ID macchina .....: Nome file ....... v SH7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...: Data «.....co0uuuu! 6.11.2017, 23:08

Conmento: FOU 046 1 FOU_048_1/111
Filtro: --- {N=2000) D.T.:1.5 mm

Tabella delle armeniche {doppelte Amplitude) Limite rappresentazicme: 0.01 (Unit3: um

N N+l N+2 N+3 N+t N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 W10
190 - - - - - - - - -
200 - - - - - - - - -
210 - - - - - - - - - -
220 - - - - - - - - - -
230 - - - - - - - - - -
240 - - - - - - - -
250 - - - - - - - - - -
260 - - - - - - - - - -
270 - - - - - - - - - -
280 - - - - - - - - -
290 - - - - - - - - - -
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KLNGELNBERD
N. disegno ......! SA7_1232 080_pP1A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: +turno b Denominazione ....:
N. di commessa / di serie 25141123250 Stato di elaborazione:Tornio Hard
ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_f1A.wel
Caratteristica ...: Data ....... Cheaeat 6.11.2017, 23.:08
Cenmento: FOU 046 2 FOU_046_2/142
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 m
um
e.00f .- e N e e e e i e P
4,00 e e

2.00% e e T

Q.00 } {
2 250
Limite sbarram. 1.Armonica ....:0.02 um
A oiiiiiinie. o B.O0 um
NO ... vasens 0,70 2.Armonica ....:4.06 um
K ioriianieao 1060 Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :0.80 Limite allarme :5.40 um
Tabella delle armeniche {doppelte Amplitude) Limite rappregentaziene: 0.01 (Uniti: wm)
N N+1 N+2 N+3 N+4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
0 0.021 4.059 1.345 0.624 0.218 0.372 0.149 0.099 0.102 0.144
10 0.104 0.068 0.032 0.047 0.039 0.079 0.028 0.017 0.027 0.039
20 0.023 0.010 0.038 0.023 0.034 0.011 0.026 0.020 0.041 0.033
30 0.018 - 0.012 0.025 0.013 0.012 - 0.015 0.021 0.012
40 - 0.028 0.017 0.020 0.033 0.015 0.017 0.025 0.014 0.014
50 - 0.013 0.017 - 0.012 - - 0.016 - 0.011
a0 0.015 - 0.021 - 0.010 - - 0.011 - -
70 - 0.020 - - - 0.012 - 0.015 - -
80 - - - - 0.010 - - - - -
o0 - - - - - - 0.011 - 0.011 -
100 - - - 0.010 - - - -
110 - - - | o0.013 - - - - -
120 - - - - - - - - - -
130 |¢ - - - - - - - - - -
140 - - - 0.011 - - - - - -
150 - - - - 0.013 - - - - -

|l ol
-]
[N =]
L]
[
o
o
|_l
1o
[
[ |
1
[
1

ey
o
=
[=]
(=]
=
<
1
1
1
t
1
]
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KLINQELNBERO
N. disegno ..... . SA7_1232_080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. di commessa / 0i serie 2511423250

Stato di elabnraziune:Tornio Hard

ID macchina ..... :

Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...

Data ... 6.11.2017, 23:08

Comrento: FOU 046 2
Filtro: --- (K=4000) D.T.:1.5 mm
Tabell: doppelte

delle armoniche

N+2

FOU_045_2/142

Anplitude)

0.01 (Unita:

Limite rappresentazione:




Ruota cilindrica Evolvente/Elica

T

tacea non necessar

Iviazione car

Nr. preg.: STI0412 06 0 P26 601265 Controllore: turno A Data: 08.11.2017 01l:28
Depcminazione: SR7 Numero denti z 29 Largh,fasc.dent. b 15.4mm
Numazre digagno.: DK1.1.1232.50- IF Module m 1.75mm|Tzatte evolv. Ly 10 39/5.55[!["]
Commessa’serie nr,; 1 0 - 4- Angolo premsione 17° 30 - 00 " Trakto elica L 12.32mm
Masah.Nr,: MCOL Bpindel; Formrjegbicleiica -30° 00 - 00" |inizto elan. M1 3.95mm
Untersuchungozweck : Laufende Mes Sung ¢ Hape ab 55.0651mm|parpatore o { #2D ) lmm
Werkzeug: Chaxrge: Ang. Bage - 2 Sa 23 - 5 0 " Fat.seor.pr. x - 0 14
EVOLVENTE '
Tegta

Va500:1 [ ..

Docurll.archiviatu elettronicamente.Arch

GCE 308006

: Copyright {a} Klingelnberg GmbHE

KLINGELNBERG

Vk5:1

¥ .

P SRR LEEO SRR R RS TR LIART RS RS

| mm i

i ] P I AT TR T S AP DU SRR I DUNE SRR IR EARE) M
Piede : SRR SR IO IO SESRS SRS SREES Sad

g U Detge R = Y I Sl Dl

Tolerance Val.misur[ pm} Toleranca Val. misur[um]
£Ham +5 0.8 var a . 165 var a 0.8 !
£Ha 8] 0.8 1.1f{-0.6 0.8/ 3.4 1.8 0.0 1648| 25.4/ 18.8/ 12.6{ 18.8| 15.7 .1
Pat 3.8/ 3.5 3.3 4.0l 8.3 4,4 3.3 5.7] 2.9 2.4] 2.8 2.8 .9
£fa 5 1.4 1.1 1.1 1.6 3.4[.1.8 1.1 5] 2.2] 2.3] 2.9] 2.2 2.0 .2
ca 4/5] 3.3 3.1] 2.9 3.2 3.9 3.2 3.3 1.5 1.5/ 1.4| 1.4 1.6 .8
Cca -23/-14fF21. 220,81 20.9F21. 4f22, 1 .
£igt J 0.9 1.7 1.2 1.5 1.9 0.8 0.2 3] 1.4 0.4 0.8 0.9 1.7 1.1] 0.9
P/T-g[mm]| 52.150 [52/52.4] [63.3 1
Sotto

Vab00:1 |

Vb5:1




Ruota cilindrica Divisione

e

Nr. prog.: STI041l2 06 0 P26 601265 Coztrollore: turno A Data: 08.11.2017 0l:28
Denominaziones SR7 Nunerc denti = 22 Angolo pressiona 17° 30 - 00"
Numero disegno. : D51.1.1232.50-IF Hodulo m 1.75MM |Angole elica -30°00700"

Commasea/serie nr.:

10«4

Uatersuchungszweck:

Laufende Megsung

Magoh, Nr.:

MOOL |

Spindel:

Formreskaeis:

Charge!

Errori singoli di divisione

fianco sinistro

¢} Klingelrberg GmbH

Copyright

Corsa per misura divis.:;57.63 z=7mm fiango sinistro / RILASCIO fiange destre / TIRO
Val.migur Qual. Val., amm Qual. Val.misur Qual, Yal., amm Qual.

dr, err. singoli divisione £fp max 1.7 i0.0 .6 10.0
fz. salto di paseo fu max 1.7 12.0 1.6 12.0

Scarto di divisione Rp 3.2 3.1
Exr. glebale di divisione Fp 8.5 32.0 6.0 32.0
Brr. aordale di divisione Fpz/0 5.2 3.9

@

Err. di goncectricitd Pz 5.7 22.0
Variaz. ppeggore danta Re

tacea non necessar

iviazione car

te.Arch

icamen

to elettron

ivia

Docum.arch

KLINGELNBERG



Klingelnberg MISURAZIONTI 3D 6 Nov 2017 18:59:37

K. disegno + BR7_1232 080 21A Cliente/macch. N. 3
Collaudatore : turno b Dencminazione s
N. di commessa / di sgerie: 2511123250 Stato di elaborazicne: Tornioc Hard
ID macchina : . Nome file ¢ SR7_1231 080_21A.wel
Annotazicne : Pz. n. 10~4
Q.ta eff. | 0.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.

l I

101|CERCHIO  |DIA 001 1 s]

|
| mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | wn/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD
|

45.02203|  45.00000| 0.02500] o0.00%00| 0©.02293] e
|nse | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3559) D.T.:3.0 mm
102|CERCHIO  |DIA_001_2 Ip | 45.02372] 45.00000| 0.02500] 0.00900] 0.02378] P
]LSC | IFiltro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3599) D.T.:3.0 wm
103 |ROTONDITA [ROT_048_1 L | 0.00666 | | 0.o01000] | o.o0sss] ++
|Mze | |Filtro:Gauss 150 a./p. (L=360° .N=3599) D.T.:3.0 mm
104|ROTONDITA |ROT 048 2 It .0057L| | o.01000] | o0.00571] +
|Mzc | |Filtro:@auss 150 a./p. (L=360¢° ,N=3599) D.T.:3.0 m
105 |RETTILIN. |RETT 049 0° I | 0.00211| | o©.00400] | o.o0111] --
|Mzs | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.%mm,N=217) D.T.:1.5 mm
106 |RETTILIN. |RETT 049 180° L | 0.00%22] | ©.00400] | o.oo122] .
|mzs ] {Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.5mm,N=217) D.T.:1.5 mm
108 |PARALLEL |PAR 047/B lz | o0.00261] | o.o00800] | 0.00261] --
| i IFiltro:Gauss 0.800 wm(L=21.9mm.N=217} D.7T.:1.5 tm
109 |SCOS FORMA|CON_045_0° fn | 0.00132| | ©0.o01000| | o.o0132] -
|Lsp | [Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21,9m,N=217) D.T.:1.5 mn
109 |BOMBATURA }cON_046_0° lc | 0.00007| 0.00000| ©.00400] -0.00200] 0.00007] -
|Lse ! |[Lungh. di riferimento: 22.00000 mm
110|5C0S FORMA|CON_046_180° lz | 0.00157| | ©.01000] | o©.o00157] .-
|Lsp | [Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.9mm,N=217) D.T.:1.5 mm
110 |BOMBATURA |CON_046_180° lc | -0.00034] 0.00000| ©.00400| -0.00200| -0.00034] .
|Lap I |Lungh. di riferimento: 22.00000 mm
113|PARALLEL [PAR_047 120°/BL [z | 0.00156 | | o.o0s00] | o.001ss] -
| [ |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.8mm,N=216) D.T.:1.5 mm
114|PARALLEL [PAR_047_240°/B2 lz | 0.00728] | o0.00s00]| | ©0.00728] bk
] | |Filtro:Gauss 0.800 mwm(L=21.Smn.N=217) D.T.:1.5 mn
201|DISTANZA |DIS_o20 Ip | 1s5.s4126f 15.85000] 0.04000| -0.04000] -0.00874| -
202|DISTANZA |DIS_045 |p | 27.14662] 27.15000| 0.03500| -0.03500| -0.00338| -
301|PLANAR  |osC_044/A Jn | 0.00216| | o.03500] | o©.o0216] ———-
| | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3600) D.T.:1.5 mm
302|pramar  Josc o2s/a [ | 0.00951| [ ©.03500] | o.o00951] -
303 | BLANAR losc_oz21/a L | 0.00230| | 0.03000] | o©.o00230] ———

| [ |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=90° ,N=897) D.T.:1.5 mm
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N. disegno ......: SA7_1232_080_g1A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: +turro b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie !2511423250

Stato di elabaraziane:

Tarnic Hard

ID macchina .....:

Nome file

3
ae a0 s,

SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...:

Data

6.11.2017, 18:59

ROT_048_1/103

Aiferia.: M2C

R0T_048_2/104

Riferin.; MIC

E =079 un
° o
fe.ar
n Hax May
P ENEERERES o] 20
a
5
&
U
!
Conoento! ROT. 048, 1 § Coamento: ROT_p48_2
Sistema d) coorg.:  cortesians {un) i Eff, | Tol. | Sistena oi coorc.:  carteatene (] | Grf.
X fom) § v iy | 7 tom] |Scost.to:] .66 | 0.00 | X tzmlt| ¥ toml | Z (] [scostito;] 5,73 | te.00 |
Hinyeo 10.119) | 20.3069 | =22.147 |Dev. std.. 2.26 [wn] Hinino 15.285 | =16.523 | H.9591 |Dev. stg.:  1.74 [um]
Hagsimg -20.221 | ~3.8983 | ~22.14B |Fiitro:Gauas 150 a./p.(L=350 ,N+3393) PB.T,:2.0 o} Massimo =22.%07 | ~.5672% | =A5.1459 |Fiitro;touas 150 a./p.(L=360 MH=3559) D.T.:3.0 nf
Poto of prtead 22,5158 | 6.02823 | -22.149 [velorl misurari: 3800 Anta of proma 22,8144 | 0.01534 | -5.14%9 |vatord misurati: 3800
Funto finale| 22.8480 | ~.p4770 | -22.149 | Interval, n.ti ai cisura: o1 [ 1 Punto finsle| 22,5143 | ~.02230 | ~5.1493 |Interval. p.td di sjsuca; 0.11 £ |
CON_046_0 /108 CON_045_180 /110
N Allerin.: LSP Aiferin,: LsP
| S—— bt 7
% 1 A =
PN VU — \ P S—— — ¢ — "
28,00 =200 -18.00  ~14,00 @ ~10.00 @ -6.00 -2.00 26,00 -22.00 0 -19.00  —14.00 | ={0,00  ~5.00 ~2.00
L3 M
" W[l R w0 E=Y D
" 54 & . 13
100035 _— Z g I.woo,x =, % &
10 un 2 mm [ 10 um 2ra g é
b
o |
) . P
Commento: CON_048_0 § torpenter CON Q4% 1ED §
Slstera o) coora.:  cartesisns [um] E4f. [val, rom, |Tol.sw. |TolSnf. | Sistena di cooen.! cartesians %] Eff. [yal. noa [Tal. g, [T61.40F,
R (el | ¥ [mm) Z (o] | Scostameno 0l fored £.32 10.00 % lem) ¥ tmk 2 {ma] | Scostasnto 3 laey 1.57 10.00
Hinieo 22,5182 | -.02370 | =24.0802 |Soabatyura .67 0.00 | 4001 -2.00 | Minimo =A2.0% | 9.02684 | 2,824 |bottatura ~0.34 | 0.00 | 4.00 | =2.00
Hassino 22,5143 | -.0e824 | ~2.2200 [Lungh. rifer, 22.0000 (owl Dev. std.: 8.2% (um)] Massimo 22,511 | 002770 | -24.08¢ [Lugh, rifer, 22.0000 fom) Dev. std.: 0,33 fuz)
Putta o portezd 23,5152 | -.02370 | =24.084 |Filtro.Gauss 0,800 Fu(L=21.9n2,8=217) D,T.:1.5 m) Arto ol porttnzy 32,541 | 0.02270 | -24.061 [Filtro:Gasms 0,600 meil=21.0m4,1217) O.T.:1,5 =l
Funko finale{ 22.5445% | ~.02824 | =2,5500 |Interv.o.tl 01 mis.: 29006 (w]valord mis,: 20| Funto finsle| ==2.81% 0.02684 | -2.5258 [Iaterv.p.id di mis.: 0001 (w] Valesd mim.y @30
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KLINGELNBERG
N, disegno ......: SR7_1232 080C_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie :2511423250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....:

Nome file .......: SR7_1231_080 _21A.wel
Caratteristica ...: Data .............¢ 6.11.2017, 18:59
PAR_047/108 PAR_0Q47_120 /113
Riterim.: LSS Riferim.: LSS
2 4
Lz % _ %
1 _ v R L " 5
ko o '
s, | .
= ¢ - = +
T =
P e — . —— . —
-24.0 © =20.0 6.0  -12.0 ' -8.0 = ~4.@ -24.0 0 -20,0  -16.0 | 120 -B.0 | ~d,g
%{ %I
Min Mby Hiry Hav
HIEEIETEIE) [y 1 a v I
5:1 14
Im” el Perdenzs [«48,B2 un/h g 20001 |§._.' Pgrdanza 147,54 umfm g
S 2ra & % um 2ea ‘s
g -
2 — &
Cotmgnat; PAR 047 i 1 Cotnante; PAR_DA7_120 8 —
S1stews d3 toord.:  cartestane EREEINEE Siskers 0f tomrd,;  certesiane twm) T Ere. | to1. |
Xtmm) | ¥tmn] | # [om] |scost.tor| 2.61 | .00 | %lef | ¥ (om) | z (ee} fscost.to:] 188 | m.oo |
Hinlao 22,515 | 0.03085 | -2.525% |Dev, std.:  0.456 fum] Miniro 41,2280 | -49.508 | —16.41¢ {Dev. std.: .47 [um]
Masaima =22,011 | 0.02574 | ~24.061 |Filkro:Gauss 0.B00 eniLe=21.Sam,eR17] D.T.21.5 n) Hagsing 11.2260 | -49.500 | ~7.8676 {Filtro, Gauss G.600 tra (=21, Ban W216) B.T.11.5 oo
Aumo of partenzy «22.814 | 0.02574 | —24.061 {Valori misuratir 230 Anto of petergy 54,2287 | -19.807 | -23.975 |valori misuratd; 230
Ao finale| —22.8:3 | 0.0%0080 | —2.%259 |Interval, oot ¢ misura:  §,10050 (mal Punkc osle] 41,2288 | -19.612 | -2,3997 [Interval. p.ti 0% niswrs: 0,10090 [mal
PAR_047_240 /114
Alterin.: LS
:
—_— %
P *
| Eate T ———of 14
i . et
-24.0  -20.0  ~t6.0 = ~12.6 @ 5.0 40
%{
Min Moy
n e N EN DD a
200054 Rl Fendenzs 1238.08 una g
% um 2rn )
8 —
Cednidniio: PAR_DA7_240 1 o
Siatens g3 coord,! cartesiana tua) [ Ef. | Te3. |
K fowml | viml | 2 [l |scomr.vo:] v.as | B.00 |
Hinlny 11,7762 | 16,5808 | ~24.063 |Dov. otd.: 1.55 {tm]
Haszing 11.20830 | 19.4837 | =2,1506 |Fiitro:Gauss 0.600 molL=21,8m.2+217) D.T.:1.5 o)
futo of portenzy) 41,2742 | 19,4806 | =24.083 |valort mdsuratiz 230
Punto finsle| 11,2830 | 19.4837 | =2,4506 |Intorval. .ty < misura:  ©,10051 fanl
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KLINGELNBERQ
N. disegno ......: SRA7_1232 0B0_21A Cliente/macch. N,
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....!
N. di commessa / di serie : 2511123250 Stato di elaborazione:Tornic Hard
ID macchina ..... : Nome file .......: $SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: . Data ............. v B.11.2017, 1B:58
Comento: FOU_046_1 FoU. 048 1/111
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm
um 1
B 00 e e
R I T T

.......

150 250
1.Armonica ....:0.02 um
2.Armonica ....:3.65 um
Koo ereered0.60 Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :0.80 Limite allarme :6.40 um
Takella delle amieniche (doppelte Amplitude) Iimite rappresentazicne: 0,01 (Unitd: um
N N+L N+2 N+3 N+4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
0 0.017 3.647 3.64%1 0.778 0.425 G.154 0.124 0.159 0.069 0.137
10 0.092 0.062 0.063 0.041 0.057 0.024 ¢.032 0.040 0.043 0.037
20 0.019 0.064 0.049 0.022 0.035 ¢.018 0.016 - 0.036 0.018
30 0.031 0.047 - 0.031 0.033 ¢.019 0.014 0.024 0.022 0.025
40 0.017 0.016 0.019 - 0.019 - 0.014 0.013 - 0.020
50 0.015 0.014 - 0.017 0.010 0.013 0.025 0.013 0.022 -
60 - 2.010 0.019 0.01% 0.011 0.012 - 0.010 - 0.011
70 0.011 0.013 - 0.012 - 0.012 - - 0.011 -
80 011 - - - - 0.013 0.014 0.011 - 0,011
90 - 0.013 - - - - - - - -
100 - - - 0.012 - - - - -
110 - | o0.012 - - - - - - -
130 - - - - - - - - -
130 - - - - - - - -
140 - - - - - -
150 - - - - - - - - -
160 - - - - -
170 - - - - -
180 - - - - - - - _
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KLINGELKSERG
N. disegno ......: SR7_1232_080_21A Cliente/macch. N. :
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....

N. 0i commessa / di serie 12511123250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file ...,....: SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica .. Data ...ovvvvvnnnst 6.11.2017, 18:59

Commento: FOU 046 1 FOU_046_1/114
Filtro: --- (N=4000} D.T.:1.5 mm

Tabella delle amoniche (doppelte Amplitude) Limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um

N N+l N+2 N+3 N+4 N+5 N+& N+7 N+8 N2 N+10
190 - - - - - - - :_
200 - - - - - - - -
210 - - - - - - - - -
220 - - - - - - - - -
230 - - - - - - - - -
240 - - - - - - - - -
250 - - - - - - - - -
260 - - - - - - - -
270 - - - - - - - - -
280 - - - - - - - -
290 - - - - - - - - -
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KLINGELNBERD
N. disegno ......: SR7_1232_080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione

N. di commessa / di serie 12511123250

Stato di elabarazione:Tornio Hard

I0 macchina ..... :

Nome file Chaeaad

SR7_1231_080_g21A.wel

Caratteristica ...!

6.11.2017, 18:59

Conmento:; FOU 046 2

Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 m

um o

6.00

4,00

2.c0

FOU_046 2/112

LLimite sbarram,

[ = I veeea tB.00 um
o N 0.70
| SN 10,60

Limite allarme :0.80

Tabella delle armoniche {(doppelte
N N+L N+2 N+3
0 - 4,347 1.017
10 0.019 0.042 0.044
20 0.028 0.035 0.040
30 0.040 0.018 0.010
40 0.023 - -
50 0.017 0.01% 0.010
60 0.020 0.025 0.018
70 - 0.010 0.010
80 0.017 - -
90 - - -
100 - - ¢.012
110 - - -
120 - - -
130 = - -
140 - - -
150 0.012 -
160 0.012 - -
170 - - -
180 - - -

Arplitude)
N4 N+5
0.714 | 0.206
0.03¢ 0.034
0.032 0.047
0.024 0.034
0.029 0.012
0.020 -
0.015 -
0.013 -
- 0.015
0.015 -

2.Armonica ....:4.35 um
Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :6.40 um

limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um

N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
0.329 0.139 0.058 - 0.108
0.084 0.026 0.022 0.030 D.025
0.022 0.034 0.025 0.019 0.036
- 0.016 0.024 0.020 0.011
0.023 0.014 0.016 0.014 -
0.017 - - 0,021 -
- 0.011 - - 0.011
0.013 - - 0.011 -
- - - - 0.011
- 0.012 - -
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N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N. ;
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

M. di commessa / di serie 2511123250

Stato di elaboraszione:Tornin Hard

ID macchina .....: Nome file ..,....: SRA7_1231_080_21A.wel

Caratteristica .. Data .......... . 6.11.2017, 18:59

Commentc: FOU 046 2 FOU 048 2/112
Filtro: --- (N=4000) D.%.:1.5 mn

Tabella delle armeniche (doppelte Amplitude) Limite rappresentazione: 0.01 (Unit&: um)

N N+l N+2 N+3 N4 N+5 N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
190 - - - - - - - - - -
200 - - - - - - - - -
210 - - - - - - - -
220 - - - - - - -
230 - - - - - - - - -
240 - - - - - - -
250 - - - - - - - - -
260 - - - - - - - - - -
270 - - - - - - - - -
280 - - - - - - - - -
290 - - - - - - - - - -
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KUNGELNBERG

Ruota cilindrica Evolvente/Elica

T

P26 601265

turno A

08.11.2017 01:15

Nr. prog.: STID412 06 0O Controllore; Data;

Dencminazione: 8R7 Numero demti 2 29 Largh,fasc.dent, b 15, 4mm
Sumero disegno.: D51.1.1232.50-IF Hodulo m 1.75mWm]tratto evelv. za  10.89/5.55mm
Commessa/sazie nr,: 2 - S Angolo pressione 17° 30 - 00 " Tratto elica L 12.32mm
Maach,Nr.: MOO1 Spindel: Formr Efbiolaidca ~30° 00 g 00" |zrizio elab. M1 3.95min
Untersuchungszweck: Laufende Meg Sﬁg 2 Bage db 55.0651mm Palpatore @ ( #2D ) 1lmm
Werkaeug: Charge: Ang. Bage —28° 28 50 ! Fat.geoozr,pr. % 014

Va500:1 [

RILASCIO

Vb5:1

—

2

ML

=

Piede

Toleranae Qual{ Tolarance Val.misur[,um] Medio |Qual
FHam 15 . 4.4 1615 Var a
£Ho 8] 1.2 3.5 3.3/ -0.9] 0.8 -0.8 -2.4 1648 26.0] 18.2 11.4| 15,
Pa 4.2 5.9 8.2 3.0/ 3.9 3.5 4.8 5.1 2.0] 3.8 1.
ffa B 1.4 1.6 1.8 1.3] 1.a 1.2 1.4 5| 2.0 1.8/ 2.4 1.
oo 1/5 3.1 3.1} 3.2 2.8 3.8 3.2 3.7 0.8/ 0.9 0.9 0.
Ca -2a/-14]-22. 4l 21 . 2] 20 .9l 21.
£faf 3l 0.0l 2.6 2.8 2.0 2.4 2.3 2.8 3] 2.0 0.5 0.9 o.
P/T~o[mm]

Sotto

Yo
}-vnu;{ ‘--'

CoUm - .
Vas00:1

N:Z T T e T S-S 5 =t £ o B A
EHEM +4 1.4 FV -4.3 Var B 10.4

£HS i8] 1.4 -4.2] -0.3] 6.2 1.9 3.0 1)
F& 3.8 3.9 1.4 5.9 2.3 4.0 5.
££R 5 0.8 0.6 0.8 1.2 L.Q] 0.5 0.
cs 1/80 2.0 2.1] 2.0 1 8 2.3 1.9 2.




Ruota cilindrica Divisione

g

Nz. prog.: STI0412 06 0O P26 601265 Controllozea: turno A Data: 08.11.2017 01:15
Denominazione: SR7 Numero denti z 29 Angolo pressione 17°30700"
Numezo disegno.: D51.1.1232.50-IF Modulo m 1.75mm |asgele elica -30°00700"
Commegpa/serie nr,: 2 - S Untersuchungeszweak: Laufende Messung

Masch.Nr.: MOOQ1 spindel: FoOTMI] @&tzaﬂg: Charge:

Errori singoli di divisione £p

fianco ginistro

a} Xiingelnberg GubE

Centricita

Fr (@-sfera =2.75mm)

Corsa per misura divin.:!57.63 z=7mm fianco sinistro / RILASCIO g£ianco destro / TIRO
Val.misur Qual. Val. amm qQual. Val.misur  Qual.] Val. amm Qual.

@r. arr., sipgoli diviesione £p max 2.5 10.90 3.1 10.0
@r. salto di pasao Fu max 1.3 12.0 1.9 12.0

Sgarte di divisione Rp 4.8 5.6

Err. globale di divisione Fp 19.9 32.0 21.4 32.0

Ezz, cordale di divigione PFpz/8 9.3 9.9

© : 13.

ight

Cop

Err. di coacentricité

Variaz. ppessore dente

ia

tacea non necessar

iviazione car

te.Arch

icamen

to elettroni

ivia

Docum.arch

KLINGELAMBERG



Klingelinberg MISURAZIOQONTI 3D 6 Nov 2017 17:14:24

N. disegno : SR7_1232 080 21A Cliente/macch. N. :

Collaudatore : turno b Dencminazione :

N. di commessa / di serie; 2511123250 State di elaboraziene: Tornio Hard

ID macchina : Nome file i SR7 1231 0B0_21A.wel

Annotazione : Pz.n. 2%

Nr.| Funzione | Nome [sY | o.ta eff. | Q.ta nom. | Tol sup.| Tol inf.| Scost | valut.
f | | | mn/GRAD | wm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD | mm/GRAD

101|CERCHIO  |DIA_001_1 [D | a5.02442| 45.00000] ©.02500] o0.00900| o0.02442] FI.
|Lsc | |Filtro:gauss 150 a./p.(L=2380° ,N=3599) D.T.:3.0 um

102|CERCHIO  |DIA 001_2 D | 45.02498] 45.00000| o0.02500] ©0.00900] 0.02498] -
|usc | |Filtro:Gaues 150 a./p. (L=350° ,N=3598) D.T.:3.0 mm

103 |ROTONDITA |ROT 048 1 L | 0.00572| | o.ong00] I 0.00572] +
|Mzc | |Filtro:Gaugs 150 a./p. (L=350° ,§=3599) D,T.:3.0 wm

104 |ROTONDITA |ROT 048_2 In | 0.00696| i o.01000] [ 0.00695] ++
|Mzc | |Filtro:Gauss 150 a./p.(L=360° ,N=3598) D.T.:3.0 mm

105 |RETTILIN. |RETT c4s 0° In | 0.00130] | ©0.00400] | o.c0130] --
|mzs | |IFiltro:Gauss ©0.800 mm(L=21,9mm,N=217) D.T.:1.5 mm

106 |RETTILIN. |RETT 045 _180° Iz | 0.00136| | ©0.00400] | o0.o00136] -
|MzZs | IFiltro:Gauss 0.800 sm{L=21,5mm.N=217} D.T.:1.5 mm

108 |PARALIEL, |PAR 047/B Iz | 0.00388| | o.o00800| | o.00328| -
| | |Filtro:Gauss 0.800 wm{L=21.9mm.¥=217) D.T.:1.5 mm

109 |scoS FORMA|CON_046_0° L | 0.00132| | o0.01000] [ 0.00L3] ---
|rep i |Filtro:@auss 0.800 mm(L=21.9mm,N=217) D.T.:1.5 mm

109 | BOMBATURA |CON 046 0° e | 0.00055| ¢.00000| ©0.00400| -0.00200| 0.00055] -
|Lse | {Lungh. di riferimento: 22.00000 mwm

1:0|scos FORMA|CON_046_180° Iz | 0.00167| | o©.01000] | o.00167] -
|usp | |FiltroiGauss 0.800 mm{L=21.%mm.N=217} D.T.:1.5 mm

110 |BOMBATURA |CON_045_180° lc | 0.00004] 0.00000] ©0.00400] -0.00200] 0.00004] -
|Lse | |tungh. @i riferimento: 22.00000 mm

113 |PARALLEL |PAR_047 120° /Bl lz | o0.00301] | o©.o00800] | o.00301] -
| | |Filtro:Gauss 0.800 mm{L=21.8mm,N=216) D.T.:1.5 m

114|PARALIEL |PAR_047_240° /B2 {z | 0.00311] | o.coseo] | o0.00311] -
| | |Filtro:Gauss 0.800 mm(L=21.5mm.N=217) D.T.:1.5 mm

201 |DISTANZA |DIS 020 I | 15,84384| 15.85000] 0.04000| -0.04000| -0.00615| -

202 |DisTANZA |DIS 045 o | 27.14950] 27.15000] 0.03500| -0.03500| -0.00050] -

sor|pLANAR  |osc 044/a It | 0.00105| | o0.03500] | o.00105] -—-
] ! IFiltro:Gause 150 a./p. (E=360° ,N=3600) D.T.:1.5 mm

» 302] PLANAR |osc_o2s/a L | 0.01532| [ ©.03500] | 0.01532] -
303|PLANAR  |0sC 021/ L | 0.00229| [ o.03000] | ©0.o0229] ——--

| [ |Filtro:Gauss 150 a./p.{1=90° ,N=897) D.T.:1.5 mm
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N. disegno SR7_1232_080_21A

Cliente/macch. N.

Collsudatore ....:

turno b

Denominaziorne ....:

N. di commessa / di serie 2514123250

Stato di elaborazione:Tornio Hard

-
.
CRCR A

ID macchina Nome file .......: SR7_1231_0B0_21A.wel
Caratteristica ...: Data .oivevnnninn.s 6.41.2017, 17:14
ROT_048_1/103 ROT_048 2/104

Alterio.: M20

Ritepdn.: M2C

[0 ]
L1 Fax
I 200014 K “ RNk
o a
5 m G
% an I 7% 270
e 3| é
A &
Commonto; AOT_04B % 5 = 3 ROT_D4B 2 §
Shstema di coord.:  cartesiane tunt Tep, | yoa. | Siskers ol eocrt;  cartesiene EEENEY
Xtowd § v (w) | Z[oml lscost.eo:{ 8.72 | 10000 | X ol | ¥ (o) | z (ww] |Sceat,to:| 6.5 | s0.00 |
Hitine 7.2053) | -25.294 | =22.147 |Pev. std.:  1.82 [um) Minino 420820 | 22,0121 | 84586 |Dev. atd.: 2,14 [uml
Hanging 2,334 | -2.7002 | -22.150 |Fittro,Gaunn 180 8./p. (L350 H-3539) 0.7.33.0 5] Massimo 22.5071 | ~=.65078 | -8.1520 |Filtro.Gouss 150 #./p. (Lu360 Ne29E] 0.T.:3.0 o
Puito o pireed 22,5454 | 0,04295 | -22.15¢ | velorh misuraii: 3800 Rrio di prtanzg 22.5184 | 0.04408 | 85,1530 |vatord misurati: 3800
Punto finale| 22,8457 | =,00048 | -22.149 [lIntsrval, p.td 4% misuca: .4 [ ] Punte flnale{ 22.5184 | -.04145 | =5,3527 |Znterval. potd o misera; 0.41 F |
CON_046_0 /109 CON_046_180 /110
Aljerim.: LSP Aiterim.: LsP
L .
'
L e -*1 =i ==1=git
i g
1
26,60 2200 ~E,D0 | ~14.00  -M.06 600 .08 -25.00  -22.00 16,00 | C14.00 @ -40.00 @ -5.00 2,00
Hin % M %
" EN I EIEAE
100011 Sit 2 8 I 100011 3 E g
10 um 2 mn 5 10 wn 2 mn 3 &
3| o)
2 Ll S —
Conments: COALDAG O g Connento; OOND48_180 L.
Sistema ab eoord,:  cartesiene {un} Eff, {val ro.|Tol.ag. {Tol.ist. | Sistens o toorn.: cartesisns [um] Etf. {¥il. me. |Tol, s, |Tol. ot
X [am) Y [rm] Z [om} | Soetocento of fored 1,34 10,00 X tmn] Y [am] Z [pm] of o 1.67 10.00
Hinino 22,5349 | =.02482 | ~24.082 |Eosboturs 0.55 | 0.00| 4.00 | -2.00 { Hiniro -22.316 { 0.04%34 | -2.8321 {Bombatura G.0d | 0.00 | 2.00f-200
Haasing 225160 | ~.0Mme | —21.758 [Luogn. riler. 23,0000 (cm) Dev. atd.: 0.29 (us)| Hessimg ~&2,513 | ¢.ci188 | -23.968 |Lungh. rifer. 22.0000 {md Dev. std.: 0.3f [un]
Funto of partened 22,814 | -.00362 | 24,082 [FiltroiGouss 6.600 polt-21,om,e217) D.1.10.5 5] Bnts ol prtead 22,553 | 0.010%0 | ~24.076 | Filtro:Gesas 0.000 (21 S, N1 7] 0.7, 51,5 m]
Punte finsle| 22,8473 | ~.016a1 | -2.B348 {Interv.o.td off als, ! BIEW (mivalor ads.; 20| Punto finale| 22,818 | 0.01504 | ~2.8531 Interv.p.ti di mis,: 9.000 [w valord mis.: 2%
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N. disegno ......: SR7_1232 080 21A Cliente/macch, N.
Collaudatore ....: turmno b Denominaziane

N. di commessa / di serie 2511123250

Stato di elaboraszione:Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file .......: SA7_1231_080 _21A.wel
Caratteristica ...: Data ........ Ceeant 6.11.2017, 17:14
PaR_047/108 PAR_047_120 /1413
Riferim. ; LSS Ri{erim,; LSS
y 2
[ % ——7, Zﬁm
NN ey, R wm N A
L e ! H-!a:,_———__..:m:-k____,__w
w | L3N 1 e =t +
]
-B4,0 = 200 = b0 B0 | D0 -40 —24.0 1 wE0.0 0 <0B0 | =120 0 <D0 =4,0
%} %f
Hax Hin Hay
2 1y E]
2000: 1 3:1 s 2000: 1 511 : 8
H —_— fenaenzs $-105.08 /R B Yot Pendanze ;=33.22 wn/m 4
5w 2nm 2w 2om ﬁ
8
Comeenivo: FAR, D47 Commento: PAR_047_120
Sistema di toord.; cartesiane [um} | arf. Sistema oi cpord.i gartesjone fum] | ctf. | Tol, i
% tmal | v o) [ Z tam] [scost.to:| a.ea [ 8,00 f % twm] | ¥ [oml | 2 [mol {Scost.to| 3.01 | 8.00 {
Hining ~22.515 | 0.02347 | -2.831 [Dev. atd.i 0.77 Lumd Hindrg 43,296 | ~19.506 | -2.2855 {Qev. stc.:  G.A4 [1=]
Haistao ~22.513 | 0.01856 | -23.958 | Filtro:Gauss 0.800 oofLe2i.8m,He217] 0.T,:1,5 o] Massimo 11.2428 | -19,501 | ~23.983 |Filtro.Gouss 0.800 #o(L=21,Bmm,Ke216)} 0,7.;1.5 m
Fuito of paenzy —22.5!3 | 0.01893 | -24.075 | valeri misuratiz 230 Rt of partenpd 11.2428 | ~19.501 | -23.853 | valond misuratd; 230
funte finale| -za2.§ | o.0e347 | -2.832: | Intarva). p.oti at misurar  0,106%C [mm) funto flnale] 14.2395 | ~19.905 | -2.29%3 | Interval, p.ti of mlsura;  ©.10093 L}
PAR_047_240 /114
Riferim.: £S5
/%
| -
= : :
P ! R
) Tomk
21,0 ~200 | -160 0 -0 | 8.0 -4.0
%’
n
s
200031 ,__.5'1 Pendenza {51.46 wva/m ,S,
noum 2 ma Y
o
3
Lannentoy PAR_Q47_R40 B
Sistemp Y coora,:  cartesiana [un} | ELF, Tol.
X Q] | ¥ Em] | 2 [am] [scost.to:] 301 [ e.00
Hininc 14,2870 | 49,2870 | -2a.083 frev. std.: 0,47 fum]
Mass1n0 11,2739 | 19,4865 | -2.5055 |Fillro.Gausa 0,800 rall=21.060.He217) D.T.:15.5 &)
Pt of prteud 41,2570 | 19,4870 | -24.063 |valord msurati: 230
Punto finale| 11.2719 | 19.4855 | -2.60%6 | Interval. p.1% ¢i misura; 0.10050 fam)
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N. disegno ......: SRA7_1232_080_R1A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....! turno b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie 2514123250

Stato 01 elaborazione:Tornio Hard

ID macchina

Mome file .......:

SA7_1231_0B0_21A.wel

Caratteristica ..

Data ..... 6.11.2017, 17:14

Camrento: FOU 046 1
Piltro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm
um 5

FOU_046 1/141

B. 00- ............................................................................................

O.OOJMJM“' —
2

Limite sbarram.

[ 8.00 um
NG .l 0,70
K.oooo. cenaea Q.60

Limite allarme :0.80

2.Armonica ...
Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme :5.40 um

Tabellz delle armoniche (doppelte Amplitude)
N N+l N+2 N+3 N4 N+5
0 0.015 4.695 1.809 0.B838 0.412
10 0.168 0.105 0.028 0.034 0,059
20 0.050 0.047 0.024 0.046 0.033
30 0.066 0.024 0.023 0.016 0.020
40 0.013 0.048 0.025 0.017 0.016
50 0.024 0.038 0.033 0.027 0.015
60 0.023 - 0.029 0.046 0.023
70 0.017 - 0.020 0.032 0.028
80 0.015 0.014 - 0.021 0.030
20 0.030 0.016 - - 0.017
100 0.029 0.021 0.011 0.013 0.011
110 0.011 0.027 6.01le - 0.012
120 - 0.015 0.020 0.022 0.015
130 0.012 - 0.011 0.014 0.014
140 0.0315 - - 0.015 0.021
150 0.013 .017 - - 0.017
160 0.013 0.020 0.012 - -
170 - 0.013 0.014 -
180 - - 0.015 0.021

4,69 um

Limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um)
N+6 N+7 N+8 N+S N+10
0.029 0.038 0.016 0.123 0.135
0.101 0.032 0.016 0.063 0.036
0.043 0.035 0.028 0.015 0.042
0.055 0.043 0.011 0.015 0.026
0.027 0.027 0.022 0.023 0.016

- 0.021 0.021 0.020 0.020
0.010 - 0.021 0.028 0.029
0.015 - - 0.029 0.022
0.019 0.020 0.014 0.013 0.012
0.017 0.027 0.017 - 0.0i5
0.018 0.022 0.021 0.012 -
0.013 - 0.018 0.024 0,014

- 0.016 0.015 0.021 0.020

- - - 0.016 0.017
0.012 - - 0.017 0.014
0.01% 0.013 - - 6.015
0.018 0.014 - - -
0.011 0.015 0.013 0,011 -

- | o0.011 | o.010 | o0.016 | o.013
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KLINGELNBERG
N. disegno ......: SR7_1232 080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. di commessa / di serie 2511123250

Stato di elaborazione:Tornic Hard

ID macchina

.
s e e

Nome file SR7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...:

6.11.2017, 17:14

Comento: FOU 046_1
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm

Tabella delle axmoniche (deppelte Amplitude)

N N+l N+2 N+3 N+4 N+5
190 - - 0.014 0.013 0.013
200 0.011 - - 0.013 0,014
210 0.017 - - - -
220 0.013 0.013 0.011 - -
230 - 0.017 0.012 - -
240 0.011 0.011 0.010 0.010 -
250 0.011 0.011 0.013 0.012 0.012
250 0.010 - - - 0.014
270 0.013 - - - 0.011
280 0.011 0.011 - - -
290 0.010 0.013 0.011 - -

: 0,01 (Unita: um

N+6 N+7 N+8 N+9 N+10
- - - 0.013 0.014
0.010 - 0.010 0.011 0.011
0,015 0.013 - - 0.013
0.011 0.018 0.011 - -
- 0.012 - - -
- - 0.013 0.012 -
- - - 0.012 0.010
- 0.011 - - -
0.010 - - - -
0.011 - - - -
0.012 0.013 - - -
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KLINGELNBERQ
N. disegno ......: SR7_1232_080_21A Cliente/macch. N.
Collaudatore ....: turno b Denominazione ....:

N. 01 commessa / di serie 2511123250

Stato di elabarazione:Tornio Hard

ID macchina ..... :

Nome file ....... Y 8R7_1231_080_21A.wel

Caratteristica ...:

B6.41.2017, 17:14

Cammento: FOU_046 2
Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mm

um

6.00

FOU_046_2/142

0. 00l i
2 50

Limite sbarram.

Hoioiivoiiiaa..:8.00 um

NO ....uus Veeaat 0.70

K iiiiiarnia..t0.680

Limite allarme :0.80

Tabella delle armcniche (doppelte Amplitude) Limite rappresentazicne: 0.01 (Unitd: um
N N+1 N+2 N+3 N+4 N+5 N+& N+7 N+8 N+9 N+10
0 0.026 5.751 1.8974 0.842 D.338 0.282 0.064 0.044 0.108 0.059
10 0.128 0.025 0.025 0.032 0.014 0.058 0.044 0.026 - 0.015
20 - 0.018 - - 0.024 0.027 0.038 0.027 0.010 0.012
30 0.023 0.014 0.015 0.011 - 0.019 0,014 - 0.020 -
40 0.025 0.016 - 0.01l1 0.010 0.016 6.018 - - 0.014
50 0.010 - - - - - G.024 - - -
60 - 0.014 0.013 0.022 - - 6.011 - - -
70 0.011 0.013 0.011 - - - - - - -
80 0.013 - - - - - - - - -
20 - - - - - - - - - -
100 - - - - - - - - - -
110 - - - - - - - - -
120 - - - -| o.o11 - - - -
130 - - - - - - - -
140 - - - - - - - - - -
150 - - - - | o.o010 - - - - -
160 - - - - - - - -
170 - - - - - - - _
1s0 - - - - - - - - _

1.Armonica ....:0.03 um

2.Armonica ....:5.75 um
Limite sbarram.:8.00 um
Limite allarme !6.40 um
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N. disegno ..... . SA7_1232_080_214A Cliente/macch, N,
Collaudatore ....: turno b Denominazione

N. di commesss / di serie 25414123250

Stato di elaborazicne:!Tornio Hard

ID macchina .....: Nome file .......: SR7_1231_080_21A.wel
Caratteristica ...: Data .............: B6.411.2017, 17:14
Commento: FOU_046 2 FOU_048_2/112

Filtro: --- (N=4000) D.T.:1.5 mu

Tabella delle armoniche (doppelte Amplitude) Limite rappresentazicne: 0.01 (Unit3: um

N | N+ N42 N+3 N+4 M+5 N+6 W47 N+8 N9 N+10

190 - - - - - - - -
200 - - - - - - - - - -
210 - - - - - - - - -
220 - - - - - - - - -
230 - - - - - - - - -
240 - - - - - - - -
250 - - - - - - -
260 - - - - - - -
270 - - - - - - - - - -
280 - - - - - - -
290 - - - - - - - - - -
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REPOHT 18/008 Date: 04/01/2018

Authar: M. da Dato
Reason for analysis: [PPAP Reguester: |WLQ - M. Vicenti
Motive dellindagine: Richiedente:
Part Name: P/N:
Nome particolare: sG7 251.1.1232.50
Material: GCG_B05000 Part 2 SIN: -
State of part: i Customer:
Stale def particolare; Finito Clione: Renault
Resuit: OK Distribution [WLQ - M. Vicenti
Risuitato: list:

Lista df
— — distribuzione:
Notes: Gearset 21A
Note:
Drawing (Disegno}
y i ma |
R E&
o T
o e M3
/7
s TI_. 3
Picture 1: posizioni di misura a disegno.
Surface hardness verification (verifica durezza superficiale)
Component Scale Position Measured Value Range
Gear HRGC M1 61.6 -
Gear HRA M1 81.8 805 +25
Zecord Owner: F. Guerra Date Issued: 04.01.18 GIS1 Item Number: 999.89
Jept.: BAWLQ2 Date Revised: 04.01.18 GIS2 Classification: Proprietary

18_008_PPAP_SG7 172 Retention Period: 3




LABORATQRY REPORT

REPORT 18/008

AMacna mmm GETRAG

Date: 04/01/2018
Author: M. _cﬁa Dafo

CHD and core hardness verification (verifica CHD & durezza a cuore)

Compongnt Scale Sample # |Position Measured Value Range
Gear CHD 550 HV1 38/18 M2 (tooth flank) 0.79 0.5020.40 mm
Gear GHD 550 HVA 38/18 M3 (Bore) 0.71 0.30 mm min,
Gear Core hardness HV10 38/18 M4 {tooth corg) 396 2300
CHD secondo DIN 50190 Limite di durezza = S550HV 1
aud ; . T . T .
e T e
- 1 e\'
é ot \ 1
K v g
500 | \ T 4
a t _ \ -~ g
400 J
300 + + + + t
0.0 02 04 08 08 10 12 14
Distanza dat bordo [mm)

Picture 1: profili di durezza.

Microstructure analysis (analisi della microstruttura)

- Sample #

38/18

Gear - Tooth flank surface structure:

Martensite e austenite residua {10-15%)

Gear - Tooth base core structure:

Mariensite, bainite

Iecord Owner: F. Guerra
Jept.: BAWLG2
i8_008_PPAP_SG7

Picture 2: Microstruttura sul fianco dente (a sinistra) ed a cuore sulla base dente {a destra).

Date [ssuited: 04.01,18
Date Revised: 04.01.18
2/2

GIS1 Item Number: 999.99
GlS2 Classification: Proprietary
Retention Period: 3




REPORT 18/009

AMAGNA EEN GETRAG

Date: 04/01/18
Author: R. Padolecchia

Reason for analysis: [PPAP

Motivo dellindagine; (G_904340-2 part compliance conirol
Part Name: .

Nome particoira: 7 DCT 300 gearset - 21 A variant
Material:

Materiala: GCG_805000 Part 2

State of part: .

Statn del partisotar: Finished

Result: OK

Risuitato:

Notes: Spray equipment:

Naote: Flushing cabinet Hydac CTU-1230-M-2-R

Spray method:

QPS 130033 (gears)
QPS 130034 (shafis}
Membrane material:
cellulose nitrate
Pore size [mm]:

5,0

Cleanliness Analysis (Analisi defla Pulizia)

Requester:

WLQ - Stefano Picerne

Richiedente:

P/N:

S/N:

Customer:

ault
Clisnta: Ren

Distribution

Lista of
distribuzions:

WLQ - S. Picerno
list: ME - L. Landriscina

Part B/N Washing Detergent | Sampling Wetted Gravimetric evaluation Max Allowable

Machine date surface [mg/1000cm?] fmyi1000cm?]
[emz]

SG1 251,1,1081.50 | ORE 11033 NC 3300 211217 627.41 0,70 2.5

DG 281.1,1223,50 | ORE 11033 NC 3300 18MH2A17 651340 1.40 2.5

SG3 251.1,122550 | ORE 11033 | NC 3300 211217 401.6 1.80 25

5G4 2B61.1,122650 | ORE 11033 NC 3300 2112117 344.46 1.05 2.5

SG5 281.1.1228.50 | ORE 11033 NC 3300 2011217 340.18 116 25

S5G6 251.1.123050 | ORE 11033 | NC 3300 201217 277.62 1.02 25

SG7 2511123250 | ORE 11033 | NC 3300 20/1217 152,64 0.85 25

REV 251,1,1084,50 | ORE 11033 | NG 3300 02/01/18 434.08 1.04 25

RG 251,1,1080.50 | ORE 11033 NG 33c0 02/01/18 1036.22 1.25 2.5

DG_Fix 251,1.1220.35 | ORE 11033 NG 3300 o02/01/18 561.69 1.558 2.5

151 251.6,1073,35 | ORE 11033 NC 3300 a3/o1/18 416.99 2.03 25

1S2 25616.1218.35 | QRE 11033 NG 3300 03/01M18 671.89 1.08 2.5

081 261.6.1076.35 | ORE 11033 NG 3300 ¢4/01/18 610.51 1.98 25

0s2 251.6,1078.35 | ORE 11083 | NC 3300 04/01118 514.21 1.51 25

3ecord Owner: F. Guerra
Jept.: BAWLQ2
[8_009_PPAP_Cleanliness

Date Issued: 04.01.18
Date Revised: 04.01.18

/1

GIS1 item Number: 999,99

GIS2 Classification: Propristary

Retention Period: 3
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