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HEN G E T .o Production Part Approval
DIMENSIONAL TEST RESULTS

Orpanization: 'GETRAG Part Number: 251.1.1080.50
ppllerfVendor Code; I’GETRAG Modugno Part Name: Ring Gear
INSPECTION FACILITY: Design Record Change Levet: 3 Index{h ) 05/04i2016
Engineering Change Documents:
NA L S
Organization Measurement Resulis {Data)

Htem Dimension/Specification Specification / Limits | <o 'r(:st{é ” 1 2 3 4 5 Tet | g ';‘;:
1 |Distanza 30,3 0,05 0,05 | 230,35 30,25 5 30,260 § 30,320 ; 230,280 1 30,270 | 30,280 ak
2 |Distanza 1 03 05 1,3 05 5 0,741 0,748 0,787 0,693 0,732 ok
3 |pistanza 1 03 05 13 05 5 0625 | 0853 | 0688 | 0582 | 0534 ok
4 |Distanza 1 03 £,5 1,3 0,5 5 0,661 1,268 1,283 1,244 1,247 ok
5 |Distanza 1 03 0,5 13 0,5 5 1,095 1,052 1,299 1,164 1,155 ok
B8 |Tip diameter 2162 0 028 | 2162 ! 21594 5 215,983 1 216,004 215,993 | 215,986 | 215,933 ok
7  |Root diameter 200,15 0 0,30 | 200,45 § 199,85 5 {199,971} 200,004 | 199,974 | 199,979 | 199,981 ok
8 |piametro 116,00 0,022 o | 116,02 0 X 5 | 116,008} 116,003 { 116,006 | 116,004 | 116,005 ok
9 |[lgooz 1a | 0,02 0 0 0,020 0 5 0002 | 0001 | 0004 { 0003 | 0002 ok
10 |[2loo0az A ] 0,032 0 0 0,032 0 X 5 0013 § 001 § 0012 | 0012 | 0013 ok
i L[R2 0,004 0 0 0,004 0 8 0,0018 { 00014 | 0,0021 | 0D,0022 | 0,0014 ok

Rmax 6,3 0.0063 0 Q G,0063 [} 5 0,002 0,0016 : 00028 | 00028 | 0,0M16 ok
12 |Rz 0,0063 0 0 | 00083 0 5 0,0018 § 0,0014 | 0,008 | 0,001 | 0,0023 ok
13 |Distanza 1 0,1 0,1 11,1 169 5 11,065 1 11,069 { 11,098 ; 11,075 | 11,040 ok
14 Distanza 26 03 0,3 29 23 5 2,601 2,628 2,625 2,584 2,494 ok

Distanza 45° 3 3 48° 42° 5 43,993 § 43,847 ; 43,757 | 43,780 | 43781 ok
15 Distanza 05 03 -3 08 0,2 5 0,788,1 0,791 0,798 0,770 0,793 ok

Distanza 45* 3 -3 48° 42° 5 44,424 | 44,942 © 44,990 | 43,586 [ 44,770 ok
16 {Distanza 15 0,65 -0,15 14,55 14,35 ] 14,467 | 14,477 } 14,466 | 14,476 | 14,467 ok
17 |Distanza 17 06 0,6 23 11 8 2,079 2057 2117 2,285 2288 ok
18 |Distanza 03 0.0 03 03 00 5 0,321 0,362 0,334 0,270 0,348 ok
19 |Distanza 0,5 03 03 08 0,2 5 0,684 0,691 0,709 0,689 0,695 ok

20 |Diamsiro 185 1,1 21 1856,1 182,98 5 184,312 7 184,555 1 184,608 i 184,304 1 184,415 ok
21 |Diametro 178 05 0,5 1785 1775 5 178,408 | 178,483 ; 178,150 178,312 1 177,907 ok
22 |Diamstro 173 03 0,3 1733 1727 5 172,834 1 172,909 172,892 1 173,096 | 173,131 ok
23 |Diametra 173 03 0,3 1733 1727 5 173,288 1 172,795 173,2B2 £ 173,180 ! 172,983 ck
24 |Diametro 185 11 21 186,1 182,9 5 186,176 | 185,903 ; 185944 : 186,074 1 185,897 ck
25 [i£7]o.05 ] 0,05 0 0,05 0 5 0012 | 0012 ! 0013 | 0014 | 0,010 ok
25 [#Toor 1A | 0,07 o 0 0,07 0 5 0017 | 0035 | 0031 ! 0036 | 0,055 ok
27 A0S B ] 05 0 0 05 v] 5 ok ok ok ok ok ok
28 |Rz63 0,063 0 0 0,063 ] 5 0,037 0,036 0,021 0,031 0,030 ok
28 |Rz 0018 0 [+] 0,018 0,0t 5 00110 | 0,0104 § 00107 ¢ 00106 | 0,0157 ok
31 |Raggio51 ‘s 1 -1 ] 4 5 5,571 5,786 5,663 5,751 4,527 ok
32 |[Rapgio 1,2 1,2 0,2 0,1 14 11 5 1,159 1,244 1,183 1,285 1,198 ok
33 |Raggio 1,2 1,2 0,2 -01 1.4 11 5 1,058 1,168 1,160 1,147 1,202 ok
34 |[Ragpin1,2 1,2 0,2 0,1 14 11 8 1,176 1,148 1,169 1,023 1,229 ok
35 |Raggio7 %1 7 1 -1 8 6 ] 6,692 6,559 7132 7,975 6,148 ok
36 |Angolo i 3 3 7a° 87° 5 72,757 | 67,948 1 72,854 | 70,021 | 68,763 ok
37 JAngolo 78° 3 3 81° 75° 5 76,702 | 76,013 | 76,937 | 76,810 ! 75,750 ok
38 |Diametro 12,5 0,2 0,2 12,7 123 5 12,565 | 12,568 | 12,574 | 12,565 | 12,568 ok 3
39 |bDiametro 145 1} o 1] 5 ok ok ok ok ok ok
41 {¢£7]0.08 | 0,05 0 0 0,05 0 X 5 0012 | 0,012 | 003 ! 0014 | 0010 ok
42 |Rz16 0,016 o a 0,016 0 5 00110 § 00104 | 0,0107 } 0,0106 | 0,0157 ok
43 |M'I HRA 80,6 +25 80,5 2.5 o 83 80,5 1 828 ok
44 M3 EHT 550 HV1 300 min. 300 0 +] 0 300 1 384 ok
45 |M2550HV1 05+04 05 04 Q 0.9 o] 1 0,78 ak
46 |Mdk o 0 0 | 211233} 211,182 X 5 | 211,168 211,209 § 211,210 § 211,209 | 211,204 ok
47 |Bava dentatura - - - - - 5 ok ok ok ok ok ok
48  |Profiio dentafura - - - - - 5 ok ok ok ok ok ok
49 |Conformita pulizia pezzo GN4340-2 - - - - - 1 ok ok
50 |Angolo380°x 10 - - - - - 5 ok | ok ! ok 1 ok i ok ok
51 |Caratteristica Y - - - - - ] ok ok
52 |Garateristica B-B - - - - - 5 ok | ek ! ek ! ok | ok ok
53 |Pallinatura - - - - “ X 1 ok ok

| SIGNATURE TITLE DATE N
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Nr. prog.: STI0412 06 O P26 601265 Contxollores 'TURNQO 06-12 Datas 19.02.2017 13:37),
Pencminazione; ring gear \Numezo denti z 7L ‘Targh.fFasc.dent, b 30. 3mm§
[ 1 !
Numere disegno. i D51.1.1080.50-IF Hodilo m 2. 6Bmm| rratto avolv, bLa 75, 88mm H
Conmessa/aerie or, s Pz n.3 //{ ) Angolo pressione 20900 00" {rrabto alfca 1B 24 . 24mml"
LY
Masch.Nr.1 ™MOOL gpindal: FomL&ﬂ'&ohl:Lca 249007 00" mnizio eleh. ML 32 .78mm
Untersuchungszwack: Lauferde Messung © Base db 193.4£956mWm| ralpatoze o (#2D) 1mm
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i’ 54, 36 19 15 1c  1b Dent 15 1c. A& 19 36, S4c. -
Tolerance| ¥adic Val.misur [,um] ) qual] Tolarance Val.misur {ﬂm] Heddio | Qual
fHom =4748[ -17 fza 3 . =145 £za 3 -1 :
fan =1729) -17] -17 -17| -1s8| -18] -18| -io0 -14xg| -23] -11] -7 -9} -wnol -2 -11 :
Fa 2 1 1 2 2 2 4 o 3 2 3 2 2 2l 'z
£fo 5 1 1 1 1 1 1 1 5 2 2 2 2 2 2 2
Ca -3/~ -37] -37| -36] -37 ~-40/ -35 0 -22/-14
£faf 3 [ 0 g 0 3
B/T-a [mm] [199.85/200.151
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Ruota cilindrica Divisione

g

Re. prog.: STI0412 06 O

P26 601265 Controllore; TURNO 06-12

Datay

19.02.2017 13:37

Daneminaziones

ring gear Numerc dentd z 71

Angolo pressione

20°00' Q0"

Numero disegno.:

D51.1.1080.50-IF

Modulo m

2.68mM |angolo silica.

24°00/00V

Commesaa/uerie nr.:

pz n.3{41)

Untersuchungszwack: Laufende Mes sung
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S Ruota cilindrica Evolvente/Elica : i
N
[}
8 Hr. prog.: STI0412 08 0 P26 501265 Controliore: TURNO 06-12 batas 18.02.2017 12:22
&= |Denominazicne: ring gear Humero dentl z 7L Largh.fase.deat. b 30.3mm
g Numere disegno.: D51.1,1080,.50-IF ! Modulo m 2.68mm| tratto evolv., Ia 7.B8mmy,
= |commessa/sexte nx.:  PZ 1.5 /7) Angolo pressions, 20°00' 00" | Tratto elica 18 24.24mm ;[
g Maach.Nx.; MOO1 gpindel: FOYrmNeEsiiolelica 24°007 00" |1nizio elob, B1 32 .. 7 Bmm'}
% Untezauchungszweck: Laufende Messung ©® Bage gb 183 ,4956mm] ralpatore @ (#2D) Lmm
= |werkzeuy: Charge: ang, Bage 22°28’.14 i | Pat: agox.pz. x . 168
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5 |fma -17#8] -16| -15| -17 -16] -17] -1g] -8 -14#9| -9 -7l -4 -3 -10[ -9 -9
8 Fa 2 2 2 2 1 2{' 6 2 3 4 2 2 3 3 )
= 520 2 a2 2l il of 3 5| 2 2l o 2l a2l 2] ial
Ca -38/-30 -37 -37] -36| -39 -40] -36} -39 -22/-14| -20/ -20] -20/ -189/ -20| -20 -20
£Eaf 3 0 0 0 0 0 0 3 0 0 0 0 0 Q 0
P/T- [mm] zoo 004 ‘-F— [199.85/200.15] 216.004 4 [215.94/216.2)
"‘, ..... 33t genan '.:::.g:‘:n"'. - . ; - .‘ 'ELLGA“ S WWI" . >
Sotto | T f T
© oy RIS
S e S
e JY e
2] pm i vy e o
L] [ST——— | TS
5 -
L0] L] SN - W
Vas00:1, E
A5
R
Vb2:1 e
“ [ b
. A e
2 e 1
g e e,
2 2
{ v oA
[:1] T
3 i
H i ekl
3 N:2Z bl - B4 38T T9 it .16 lp- © Demte l1p lc. 1t @6 36 Ba© .
o —
’E fHEm 5+4 8 £zR 4 4 fzi 3 3
§- ERB 5+8 8 8 8 190 2 3] 9 +8 3 1l -6 4 3 3 3
FR 5 4 4 6 2] 7 [ 4 2 3 3 4 3 L3
£EB 5 2 1 2 1 4 5 3 5 2 1 3 1 1 i !
(163 2/5 3 3 2 3 4 3 4 2/5 3 4 3 3 3 3 3
xuddEnesng| Bd <—82B -7 -8+8 -9




+mpe

T

>

=5

me

o)

TRITEED

T AT ¢

== mia =

Ruota cilindrica,. Divigione

T

Hr. prog,.: STI0412 06 O

P26 601265 TURNO 06-12

Controlloras

Data: 19.02.2017 12:22

i|6dr. err. singell divigione

1

Bencminazione: ring gear

Numera deskd z

i1

Angolo pressiocne

20000’ 00"

Numero disegno., :

D51.1.1080.50-IF

Moedulo m

2. 58mm |angelo eliea

24°00700"

tommeaoa/serie nr.:

jo n.S(Z)

Untersuchunggzweck: Laufende Messung

Masch.Hr. : MOO01

Spindel: O]

@siEzelly: Chazges
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w3 i
% Nr. prog.: STI0412 06 0 P26 601265  |congrollore: TURNO 06-12 pata: __ 19.02.2017 13:00 i
= ]Dpenominazione: ring gear ‘Humerc dentl z 71 Laxgh, fago.denk. b 30.3mm ﬁ
g Numazo disegne. i D51.1.1080.50-TF Modale m 2 . 68mm| rracto evolv., Ia 7.88mm|"
= |comnessa/seris nx.: PZ 1.6 /5’ angolo pressione 209007 00" |rratts eldca 18 24 .24wm
g Masch. Nz MO0l ! Spindel; FoOxmIl@fibiolslica 24°00' 00"  zoizio elab. Ml 32.78mm
% Untersuchungszweck: Lzufende Messung ¢ Bage an 193, 4956mm| palpatore 9 (#2:0) Lmm
= yerkzongs e Charge: _ A.u'g. Bage 22°28’14" rf.b.:.a::cf.px: ﬁ|
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‘FE Tolexance | Medio Val.misux [pm] Qu Tolerance Val.misur [um] '
E’ fram - 17251 -16 fza 3 -11+5 fza 2 tgl
= |fo  =-17#8] -16] ~15| -18 ~1i6| -17| -le] ~10 -11+#8 -11 -8/ -5 -1l0| -10] -9 -9
g Fa 2 3 2 2 2 2 5 2 3 4 3 3 4 3
2 |ffa 5 2 3 2 2 2 1 3 5 2 3 3 3 3 4 3
ca -38/-30 ~36| -36 -38) -39 -35 -37
f£€af 3 0 0 0 0 ol 0
P/T-o [mm) { 199.974 [199 85/200 151
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T
Ne. prog.: STI0412 06 O

P26 601265

f contzellore:  TURNO 06-12 Data: 19.,02.2017 13:00
]
Denominazione: ring -gear Humero denti z 71 Angelo pregsione 20°00 00"
Numero disagno.p D51.1.1080.50-IF Modulo m 2.5680mM |Angoln eliea 24°00'00"
Commessa/serie nr.: PZ IL, 6{3) Untexsuchungazweck: Laufende Megsung

\ |Basch. Nz, . ‘MOOQL Spindel: FOYXmriQsifzailyg: Charge:

#
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£ Ruota cilindrica Divisione
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‘Nr. prog.: STI0412 06 ¢ P26 601265 Controllore: TURND 06-12 Daotad

19.02.2017 12:07

Denominazione: ring gear “ |Humero ddntd = 71

Angole pressgione

20°007 04"

Humero disegne.: D51,1.1080.50-TIF Hodule m 2.68mm

Angolo elica

24°00700"
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Ruota cilindrica Evolvente/Elica

i

MNr. prog.: STI0412 06 0 P26 601265 Contiolloxe: TURNO 06-12 Datas 19.02.2017 12:29 .
Denominazione: ring gear _ Numero denti z 71 hargh.fase.dent. b 30.3mm :E
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§
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P26 601265
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12.02.2017 12:25
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PROTOCOLLC DI MISURA, ZEISS UMESS

ZKRZ 2511108050 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DY MIS. | LAVORAZIONE/ OPERAZIONE
2511108050 |PRISMO SACC | GETRAG | FINrTO | -
OPERATORE | DATA | WUMERO BART. |
| 1. 2.2017 | 3 C‘) | “ -
IND| NoMI / IDF  |S¥| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | ToL.1 | DEV | MBG

o== SES == mmm=mmms === S s L

19, 2.2017 8 ora 54 min 53. Osec

23 GDT PLANARTTA'
PLA 052 J&y( £ 0.012 0.050 ¥
|
202 A} CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 D 116,008  116.000 0.022 ©0.000 0.008 -~
212 GDT' RETTANGOLARITA'
RET 059 5? £d 0.002 0.020 +
215 SUPERFICIE RICHIAMO ( 29) CON TRASFORMAZIONE
DIS_050 4 11.070 11.000  0.100 -0.100 0.070  +++
217 GDT PARALLELISMO
PAR_051 26 t 0.017 0.070 +
218 i/{/ SUPERFICIE RICHIAMO { 25) CON TRASFORMAZIONE
DIS 053 e -14.467 14.450 0.050 =0.150 0.017  +++
221 GDT PLANARITA' .
PLAN HOLEL t 0.010 0.050 +
222 GDT PARATTLELISMO
PARALL 1 £ 0.065 0.070 bbb
225 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE2 t 0.010 0.050 +
226 GDT PARALLELISMO
. PARALL 2 t 0.06% 0.070 okt
229 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLE3 £ 0.007 0.050 +
i
230 @GDT PARALLELISMO
PARALIL, 3 t 0.054 0.070 ’ ek
233 GDT DLANARITA'
PLAN HOLE4 € 0.00 0,050 +
234 GDT PARALLELISMO

PARALL 4 t 0,048 0.070 oot



DATA :18. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050

TND |

NOMI

/ IDF

m=====

238

241

242

245

246

275

278

281

284

287

290

=EEe

PARALL_5

PLAN_HOLEG

PARALL 6

PLAN_HOLE?

FARALL 7

POS_044 01
DIA_044_01

POS_044_02
DIA_044_02

POS_044_03
DIA 044 03

POS_044_04
DIA 044 04

POS_044 05
DIA_044_05

POS_044_06
DIA_044_06

3¢

PARTNO ; 3 - 2 =
[sY| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.T | DEV | MA@
GUT PLANARITA’

t 0.009 0.050 3
GDT PARALLELISMO

t 0.043, 8.070 I
GDT PLANARITA'

£ 0.007 0.05D -
@DT PARATLELISMO

t 0.050 0.070 +++
GDT PLANARITA'

t Q.0089; 0,050 ¥
GDT PARALLELISMO

t 0.058 0.070 Gkt
GDT POSIZIONE

-4 72,.308 72,500 -0.191

X -0.002, 0.000 -0.,002

td 0.383!} 0.200 0.465 EIFEa
D1 12.565 12.500 0.200 -0.200 0.065  ++
GDT POSIZIONE

Z 72,315 72.500 -0.185

X 0,070 0.0G0 0.070

td 0.395 0.200 0.466 oo
D1 12,566 12.500 0.200 -0.200 0Q.0866  ++
GDT POSIZIONE ’

p:4 72.380 72.500 -0,120

X 0.122 0.000 0.122

td 0.343 0.200 0.4869 i
D1 12.569 12.500 0.200 -0.200 0.0869  ++
GDT POSIZIONE

i 72.458 72.500 -0.042

X 0.136' 0,000 0.136

td 0.285 0.200 0.465 AN
D1 12.565 12.500 ©0.200 -0.200 0.0865  ++
GDT POSIZIONE

Z 72,538 72.500 0.028

X 0,098 0.000 0.098

td 0.210 0.200 05465 e
Dl 12.565 12.500 0.200 ~0,200 0.065 4+
GDT POSTZIONE ,

7 72.652 72.500 0.052

X 0.012 0.000 0,012

td 0.107 0.200 0.468 3
D1 12,568 12.500 0.200 -D.200 0.068  ++



DATA, :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050 PARTNO:3 - 3 -

IND| NoMr / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | ToL.I | DEV | MAG
293 GDT POSIZIONE
Z 72.536 72.500 0.036
X -0.072 0.000 -0.072
¢ POS_044_07 £d 0.161 0.200  0.458 4ok
DIA 044_07 Dl 12.558 12.500 0.200 -0,200 0,058  ++
296 GDT POSIZIONE®
Z 72,467 72.500 -0.033
X ~0.102 0.000 -0.102
POS_044 08 td 0.215 0.200 0.464 4
DIA 044 08 D1 12.564 12,500 0.200 -0.200 0.064  ++
299 GDT POSIZIONE
Z 72.392 72.500 -0.108
X -0.130 0.000 -0.130
POS_044_09 td 0.338 0.200 0.458 e+
DIA 044 09 Dl 12.558 12,500 0,200 -0.200 0.058 4+
302 GDT POSIZIONE
Z 72.337 72,500 -0.163
X -0.075 0.000 -0.075
POS 044 10 td 0.359+ 0.200 0.470 T
. DIA 044 10 Dl 12,570 12.500 0.200 -0.200 0.070  ++

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SCOTTO HNON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro
303 FORMULA: D{203)-D{202)
Conicita’ D 0.004 0.000 0.030 -0.03C 0.004& +

0 ora 5 min 46.ldsec
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Archiviazione cartacea non necessaria ’
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

-

ZKRZ 2511108050 CICLO CHNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | LAVORRZIONE/ OPERAZIONE
2511108050 |PRISMO SACC | GETRAG | FINITO | -
’ . i
OPERATORE ; | paTA | RO PART.
| 19. 2.2017 | 5(2% | | -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | ToL.s | ToL.I | DEV | MAG
19, 2.2017% B ora 30 min 29. Osec
!
23 GDT PLANARITA' .
PLA 052 ZL/ t 0.012 0.050 +
202 CERCHTO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 D 116,003 116.000 0.022 0.000 0.003  ---
212 § GDT RETTANGOLARITA'
RET 059 td 0.001 0.020 +
215 SUPERFICIE RICHIAMO ( 29) CON TRASFORMAZICNE
DIS_050 Y 11,056 11.000 ©0.100 -0.100 0.056  ++%
217 GDT PARALLELISMO
PAR 051 ZZ; t 0.035 0.070 ++
218 SUPERFICIE RTCHIAMO { 25) CON TRASFORMAZIONE
DIS_053 C; Y -14,.477 14.450 0.050 =-0.150  0.027  ++++
221 @DT PLAWARITA'
PLAN_HOLEL t 0,012 0.050 +
222 GDT PARALLELISMO
PARALL_1 t 0.059 0.070 b
225 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLE2 t 0.010 0.050 +
226 GDT PARALLELISMO
PARALL 2 T 0.053 0.070 +++
229 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLE3 t 0.008 0.050 +
230 GDT PARALLELISMC
PARALL_3 4 0.053 0.070 4+t
233 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE4 t 0.007 0.050 +
234 GDT PARALLELISMO
PARALL_4 t 0.045 0.070



DATA :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050

PARTNO: 5

INp| NOoMI / IDF  |SY| VAL ATT . | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV
237 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLES t 0.006 0.050
238 GDT PARALLELISMO
PARALL,_5 t 0.045 0.070
241 GDT PLANARITA'
PLAN HOLEG t 0.008 0.050
242 GDT PARALLELISMO
PARALL 6 t 0.052 0.070
245 GDT PLANARLITA'
PLAN HOLE7 E 0.008 0.050
246 GPT PARALLELISMO
PARALL_7 t 0.060 0.070
275 GDT POSIZIONE
Z 72,438 72.500 -0.062
X 0..000 0.000 0.000
POS_044_01 td 0.124 0.200 0.468
DIA 044_01 D1 12.568 12.500 0.200 -0.200 0.068
278 GDT POSIZIONE
zZ 72.450 72.500 -0.050
X -0.012 0.000 -0,012
POS_044_02 td 0.103 0.200 0.474
DIA_044 02 D1 12,574 12.500 0.200 -0.200 0.074
281 GDT POSIZIONE
Z 72.459 72.500 -0,041
X -0.024 0.000 -0.024
POS_044_03 td 0.095 0.200 0.470
DIA 044_03 D1 12.570 12.500 0.200 =-0.200 0.070
284 GDT POSIZIONE
A 72.453 72,500 -0.047
X -0.038 0.000 -0.038
POS_044_ 04 td 0.121 0.200 0.467
DIA 044_04 D1 12.567 12.500 0.200 -0.200 ©.067
287 GDT POSIZIONE
Z 72.417 72.500 ~0.083
X -0.038 0.000 -0.038
POS_044_05 td 0.183 0.200 0.466
DIA 044 05 D1 12.566 12,500 0.200 -0.200 0.066
290 GDT POSIZIONE
Z 72,415 72.500 -0.085
X -0,016 0.000 -0.016
POS_D44_06 td 0.173 0.200 0,457
DIR 044 06 D1 12,557 12.500 0,200 ~0.200 0.057

At

ERTR

T+t

++
4+

F+

b

Fb
++

ot
4+

++
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DATA :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050
|s¥| VAL ATT | VAL WoM | TOL.S |

IND] NOMI  / IDF

POS_044_07
DIa 044_07

296
POS_044_08
DIA_044_08
299
POS_044_09
DIA 044 09
302

POS_044_10
DIA_044_10

GDT POSIZIONE

Z 72.408
X 0.009
td 0.184
DL 12.5852

i
GDT POSIZIONE

2 72.42¢8
X -0.003
td 0.1l48
D1 12.565

GDT POSIZIONE

4 72.433
X -0.004
td 0.133
D1 12.567

GDT POSIZIONE

Z 72,441
X -0,003
td 0.1%18
Dl 12,569

LA CARATTERLSTICA RIPORTATA SOTTO NON
LA TOLLERANZR E' FITTIZIA!

Conicita' foro
303
Conicita'

E!

72.500
0.000
0.200

12.500

72.500
0.000
0.200

12.500

72.500
0.000
0.200

i2.500

72,500
"0.000

0.200
12.500

FORMULA: D{203)-D{202)

D 0.003

0 ora 5 min 51.87sec

e L T A X222 LT R S S s g R

Documento archiviato elettronicamente
Archiviazione cartacea non necessaria
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- 3 -
TOL.I | DEV | MAG
-0.092
0.002
0.452 ++
0.200 -0.200 0,052  ++
-0.074
-0..003
0.465 ++
0.200 =-0.200 0.065 ++
-0.069,
-0.004
0.4867 +
0.200 -0.200 0.087 ++
-0.059
-0.003
0,469 ++
0.200 -0.200 0.06%  ++

PRESENTE SUL

0.030

_—_———————

DISEGND.

-0.030 0.003 +

o e e e e T o e et o e e

—mm e ———

SO soTEes OSSR EET



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 2511108050 : CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS., | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108050 |PRISMO SACC | GETRAG | FmwITO | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG,FIN.
| 19. 2.2017 | & 6;3) | [ -
IND| ©NomMI / IDF  |§Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
18, 2,2017 2 gra 2 min 12. Osec
23 }i GDT PLANARITA'
PLA 052 ] £ 0.013 0.050 A
202 CERCHIO I RICHIAMO ( 10} CON TRASFORMAZIONE
DIA 001 g' D 116.008 116.000 ©0.022 0.000 0.006 ~--
212 GDT RETTANGOLARITA'
RET_059 td 0.004 0.020 +
215 SUPERFICIE RICHIAMO ( 29) CON TRASFORMAZIONE
DIS_050 Y 11,001 11.000 0,100 -0.3100 0.091  ++++
217 GDT PARALLELISMO
PAR 051 22; t 0.031 0.070 +
218 SUPERFICTE RICHTAMO { 25) CON TRASFQRMAZIONE
DIS_053 /{c ¥ -14 .466 14.450 0.050 -0.150 0.016  +++
221 GDT PLANARTTA' 1
PLAN HOLE1 t 0.009 0.050 +
222 GDT PARALLELISMO
FARALL_1 t 0.083 0.070 e
L3
225 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE2 t 0.009 0.050 +
226 GDT PARALLELISMO
PARALL 2 t 0.063 0.070 R
229 GDT PLANARITA®
PLAN HOLE3 t 0:011 0.050 +
230 GDT PARALLELISMO
PARALL 3 t 0.057 0.070 4
233 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE4 t 0.010 0.050 +
234 GDT PARALLELISMO

PARATL 4 t 0.054 0.070 et



DATA :15. 2.2017 NOMEPz:ZXRZ 2511108050 PARTNO: 6 - 2 -

IND| NOMI / ID sY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.T | DEV | MAG
fopudetogoadmg e dm i = ==t e Y 1 —— =} e ==
237 GDT PLANARITA'
PLAN_ HOLES t 0.015 0.050 ++
L3
238 GDT PARALLELISMO )
PARALL, 5 : t 0.055 0.070 : ok
241 GDT PLANARITA'
PLAN HOLEE t 0.011 0.050 +
242 GDT PARALLELISMO
PARALL 6 t 0.057 0.070 ot
245 @DT PLANARITA"
PLAN HOLE? t 0.011 0.050 ; +
246 GDT PARALLELISMO
PARALL 7 t 0.058 0.070 Ak
275 GDT POSIZIONE
% 72.412 72,500 -0.088
X -0.001 0.000 -0.001
POS_044_01 td 0.176 0.200 0.474 ++
DIA_044_0L Eﬁg Dl 12.574 12.500 0.200 -0.200 0.074  ++
1
278 @DT POSIZIONE
p 72,469 72.500 -0.031
X ~0.016 0.000 -0.016
POS_042_032 td 0.070 0.200 0.4792 +
DIA_044_02 Dl 12.572 12.500 0.200 -0.200 0.072  ++
281 GDT POSIZIONE
Z 72.511 72.500 0.011
X ~0.074,’ 0.000 -0.074
POS_044_03 td 0.150 0.200 0.471 ++
DIA_044_03 D1 12.57 12.500 0.200 -0.200 0.071  ++
284 GDT POSTZIONE
b 72.512 72.500 0.012
X ~0.132 0.000 -0.132
POS_044_04 td 0.264, 0.200 0.471 it
DIA_ 044 04 D1 12,571 12.5000 0.200 ~0.200 0.071  ++
287 GDT POSIZIONE
Z 72.496 72.500 ~-0.004
X -0.189 0.000 ~0.,189
POS_044_05 td 0.378 0.200 0,482 e+
DIA 044_05 DL 12.582 12.500 0.200 -0.200 0.0B2  ++
290 GDT POSIZIONE
7 72.426 72.500 -0.074
X -0.220 0.000 -0.220
POS_044_ 06 td 0,465 0.200 0.471 +4+++

DIA 044_0% Bl 12.571 12.500 6.200 -0,200 0.071 ++



=3 === sSommm===== ==== I e e

DATA :i9. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050 PARTNQ:6 - 3 -

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
293 GDT POSIZLIONE
A 72.371 72.500 -0,129
X ~0.213 0.000 -0.213
FOS_044_07 td 0.498 0.200 0.466 0.032
DIR_044_07 D1 12.566 12.500 0.200 -0.200 0.066  ++
296 GDT POSIZIONE
Z 72.324 72.500 -0.176
X -0.151 0.000 -0.151
POS_044_08 td 0.463 0.200 0.471 ++++
DIA 044_08 D1 12.571 12.500 0.200 =0.200 ©0.071 3+
298 . GDT POSIZIONE
‘ 2 72.325 72.500 -0.175
X -0.083 6.000 -0.083
POS_044 09 td 0.387 0.200 0.467 bt
DIA 044 09 D1 12,567 12,500 | 0.200 -0.200 0.067  ++
302 GDT POSIZIONE
Z 72.349 72.500 -0.151
X -0.031 0.000 -0.031
POS 044_10 td 0.308 0.200 0.471 et
DIA_044_10 D1 12,571 12.500 0.200 -0.200 0.071  ++

LA CARATTERISTICA RIPFORTATA SOTTO NCON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita’ foro
303 FORMULA: D{203)-D({202}
Conicita’ D 0.008 0.000 0.030 =-0.030 0.006 +

0 ora 5 min 50.74sec

khkwhkhhhhhhhhh bk hbhbdkdbrtdthrdedidrrid it
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 2511108050 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2511108050 |PRISMO SACC | GETRAG | FiniTo | -
OPERATORE, | DaTA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ,.DISEG.FIN.
| 29. 2.2017 | & Q&) | |-
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
15. 2.2017 % ora 29 min 29, Osec
23 GDT PLANARTTA'
PLA_052 14/ e 0.014 0.050 ++
|
202 CERCHIO I RICHIAMO { 10) CON TRASFORMAZIONE
Dra 001 é} D 116.004 116.000 0,022 0.000 0.004 ---
212 GDT RETTANGOELARITA'
RET_ 059 6? td 0.003 0.020 +
215 SUPERFICTE RICHIAMO ( 29} CON TRASFGRMAZIONE
DIS_050 Y 11.056 11.000 0.100 -0.100 0.056  +++
217 GDT PARALLELISMO
PAR_051 EZ: t 0.036 0.070 o+
218 /{I SUPERFICIE RICHIAMO ( 25} CON TRASFORMAZIONE
DIS_083 g Y -14.476 14.450 0.050 -0.150 0.026  +++4+
221 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE1 t 0.011 0.050 +
222 GDT PARALLELISMO
PARALL 1 t 0.060 0.070 Fobt
225 @DT PLANARITA'
PLAN_HOLE2 t 0.009 0,080 +
226 GDT PARALLELISMO
PARALL 2 t 0.05§ 0.070 e
229 GDT PLANARITA'
PLAN HOLE3 & 0.007 0.050 +
230 GDT PARALLELISMO
PARALIL, 3 t 0.052 0.070 bk
233 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLEZ t 0.006 0.050 +
234 GDT PARALLELISMO
PARARLL_4 € 0.045 b.o70 T4
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238

241

242

245

246

275

278

281

284

287

280

PLAN_HOLES
PARALL 5
PLAN HOLEG
PARALL_6
PLAN_HOLE7
PARALL_7

POS_044_01
DIA 042_01

POS_044 02
DIA 044_02

'POS_044_03
DIA_044_03

POS_044_04
DIA 044 04

POS_044_05
DIa 044_05

POS_044_06
DIA 044_06

3%

GDT
t

a&DT

GDT

GDT

GDT

GDT

GDT

GDT

td
Dl

GDT

td
DL

GDT

td
Dl

GOT
Z

X
td
Dl

PLANARITA!
0.008

PARALLELISMO

0.046

PLANARYTA®
0.007

BPARALLELISMO

0.050

PLANARITA'
0.008

PARATLELISMO

0.055

POSIZIONE
72.438
-0,001

0.124
12.565

POSIZIONE
72.453
-0.016

0.099
12.579

POSIZIONE
72.459
-0.030

0.102
12.573

POSIZIONE
72.453
-0.040

0.123
12,567

POSIZIONE
72.418
~0.038

0.181
12.564

POSTIZIONE
72.408
-3.013

0.187
12.561

0.050

0,070

0.050

0.070

0.05¢

0.070

72.500
¢.000
0.200

12.500

72.500
0.000
0.200

12.500

72.500
0.000
.0.200
12.500

72.500

0.000"

0.200
12.500

72.500
¢.000
0.200

12.500

72.500
'0.000

0.200
12.500

0.465
0.200

0.479
0.200

0.473
0.200

0.467
0.200

G.464
0.200

0.461
0.200

-0.200

~-0.200

-0.200

-0.200

-0.200

-0.200

~0.062
-0.001

0,065

-0.,047

-0.016

0.078

-0.041

-0.030

0.073

-0.047

-0.040

0. 067

-0.082

-0.038

0.064

-0.082

-0,013

0.061

+++

T
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++
4

++

4

++
=

e
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++



DATA :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050 PARTNO =8 - 3 -

IND| NOoMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.Z | DEV | MAG
293 GDT POSIZIONE
4 72.402 72.500 ~0.098
X 0.098 0.000 0.098
POS_043_07 td 0.278 0.200 0.382 e
DIA_044_07 D1 12.482 12.500 0.200 -0.200 -0.018 -
298 GDT POSIZIONE
Z 72.430 72.500 -0.070
X -0.000 0,000 -0,000
POS_044_08 td 0.13p 0.200 0.465 ++
DIA 044 08 D1 12.565 12.500 0.200 -0.200 0.065 -+
299 GDT POSIZIONE
% 72.437 72.500 ~0.063
X -0.005 0.000 -0.005
DO3_044_09 td 0.126 0.200 0.472 ++
DIA_044_09 D1 12.572 12.500 0.200 ~-0.200 0.072  ++
302 GDT POSIZIONE
% 72.443 72.500 ~0,057
X -0.005. 0,000 -0.005
POS_044_10 td 0.115 0.200 0.474 +
DIA 044_10 D1 12.574 12,500 0,200 -0,200 0.074  ++

LA CARATTERISTICA TRIPORTATA SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
1A TOLLERANZA E' FITTIZIA! '

Conicita' foro
303 FORMULA: D{203)-D{202)
Conicita! D G.003 0.000 D.030 -0.030 0.003 +

4

0 ora 5 min 48.708ec
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 2511108050 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS, | LAVORAZICONE/ OPERAZIONE
2511108050 |PRISMC SACC | GETRAG . | FinITO | -
OPERATORE | paTa | NUMERO PRRT. |

[ i9. 2.2017 | 9(3%) ; |‘_

19, 2.2017 9 ora 43 min 25. Osec

23 GDT PLANARITA'

PLA_052 /4/ t 0.010 0.050 +
202 CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

DIA 001 8% D 116.005 116.000 0.022  0.000 0,005  ---
212 GDT RETTANGOLARITA®

RET_059 f? td 0.002 0.020 +
215 SUPERFICIE RICHIAMO { 29) CON TRASFORMAZIONE

DIS_050 Y 11.079 11.000 ©.100 -0.100 0.079 4+t
217 ZZ; GDT PARALTELISMO

BAR 051 t 0.055 0.070 S
218 /4/ SUPERFIGIE RICHIAMO ( 25) CON TRASFORMAZIONE

DIS_053 é; Y ~-14,467 14.450 0.050 -0.150 0.017  +++
221 ' GDT PLANARTITA'

PLAN_HOLEL t p.oo9 0.050 +
222 GDT PARALLELISMO

PARATL_1 t 0.053 0.070 bt
225 GDT PLANARITA®

PLAN HOLEZ t 0.011 0.050 +
226 GDT PARALLELISMO

FARALL 2 t 0.048 0.070 ot
229 GDT PLANARITA'

ELAN HOLE3 t 0.0L3 0.050 ++
230 GDT PARALLELISMO

PARALYL 3 t 0.056 0.070 ot
233 GDT PLANARITA'

PLAN HOLE4 t 0.008 0.050 +
234 GOT PARALLELISMO

PARALL 4 t 0.059 ¢.070 oo



DATA :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050 PARTNO: D - 2 -

IND] NoMr / IDF |sy| VAL ATT | VAL NoM | TOL.S | TOL.I | pEv | MAG
237 GDT PLANARITA'
PLAW_HOLES t 0.012 0.050 .+
238 GDT PARALLELISMO
PARALL_5 t 0.056 0.070 ottt
241 GDT ELANARITA'
PLAN_HOLEG t 0.013 0.050 ++
242 GDT PARALLELISMO
PARALL 6 t 0.051 0.070 bt
245 GDT PLANARITA'
PLAN_HOLE7 = 0.011 0.050 +
246 GDT PARALLELISMO
PARALL,_7 t 0.058' 0.070 b
275 GDT POSIZIONE
z 72.456 72.500 -0.044
X 0.003 0.000 0.003
POS_044_01 td 0.088 0.200 0.466 +
DIR _044_01 Eﬁg D1 12.566 12.500 0.200 ~0.200 0.066  ++
278 GDT POSIZIONE
Z 72.421 72.500 -0.079
4 0.008 0.000 0.008
POS_D44_02 £d 0.158 0.200  0.487 ++
DIA 044_02 Dl 12,567 12,500 ©0.200 -0.200 0.067 ++
281 GDT POSIZIONE
Z 72.395 72.500 -0.105
X 0.010 0.000 0.010
POS_044_03 td 0.211 0.200  0.464 ++
DIA 044_03 D1 12.564 12.500 0.200 -0.200 0.064  +%
284 GDT POSIZIONE
Z 72.373 72.500 -0.127
X 0.039 0.000 0.039
POS_044_04 td 0.266 0.200 0.464 et
DIA 044_04 D1 12.564 12,500 0.200 -0.200 0.064  ++
287 GDT POSIZIONE
Z 72.373 72.500 -0.127
X 0.092 0.000 0.092
PQS_044_05 td 0.313 0.200 0.467 4+t
DIA_044_05 D1 12.567 12.500 0.200 -~0.200 0.067  ++
290 GDY POSIZIONE
Z 72,382 72.500 -0.118
X 0.130 0.000 0.130
POS_044_06 td 0.352 0.200  0.463 oot

DIA _044_06 bl 12.563 12.500 0.200 -0.,200 0.063 ++



DATA :19. 2.2017 NOMEPz:ZKRZ 2511108050 FARTNO: D - 3 -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.5 | ToL.x | DEV | MAG
293 GDT POSIZIONE

Z 72.430 72.500 ~-0.070
X 0.149 0.000 0.149
POS_044 07 td 0.329 0.200 0.465 b
DIA 044 07 Eox 12.565 12.500 0.200 -0.200 0.065  ++
296 GDT POSIZIONE
.z 72,479 72.500 -0.021
X 0.131 0.000 0.131
POS_044_08 td 0.266 0.200 0.463 ot
DIA 044 08 D1 12.563 12.500 0.200 -0.200 0.063  ++
299 GDT POSIZIONE’
Z 72,508, 72.500 0.008
X 0.084 0.000 0.084
POS_044_09 td 0.169 0.200 0.4862 ++
DIA, 044_09 DL 12.562 12.500 0.200 -0.200 0.062  ++
302 GDT POSIZIONE
2 72.487 72.500 -0.013
X 0.034 0.000 0.034
POS_044_10 td 0.072 0.200 0.474 +
DIA_044_10 Dl 12.574 12.500 0.200 -0.200 0.074  ++

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTC NON
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

E! BERESENTE SUL DISEGNO.

303 FORMULA: D(203)-D{202)
0.000 0.030 ~0.030 0.004  +

Conicita! D 0.004

0 ora 5 min 47.28segc
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Documento archiviato elettronicamente
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Oggetto: RG/300 1
- Numero: 1080 PZ.3 )

o - B GETRA QOperatore; TURNG 12-18

Data, ora: 19/02/2017, 13:18

. « e - _ Al Nota: RZ DENTE
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Tastatore:  MEW-250 30
Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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0,80 mm/div
|
]

1.8 2,5 Tinl
LT 560 mm
LM 400 mm
Z L
VB _ ; +250,0  pm
Ra 0,27 um .,
Rmax 2,02 pPm
Rz A 187 m
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t | Oggetto: RG/300 2
. Numero: 1080 PZ.5 g
L] N GETR A Operatore: TURNO 12-18
.. | Data, ora: 19/02/2017, 12:45
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE

Tastatore! MFW-250 30
Sala Metrologica GPS5 !

e

eSS

! MACCHINA: MOA 416121 001

1
Tt
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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AV A fwo e L R S Eomrmmanooenmnees :
0,80 mm/div i 4,00 mm
LS | 25 pm ’
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB +250.,0 um
Ra ?21 Hum
Rmax 64 pm
Rz M 140 pm
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Oggetto: RG/300 (8
Numerq: 1080 PZ.6
HEE GSETRAG Operatore: TURNO 1228‘
. | Data, ora; 19/02/2017, 12:36
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE
Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

fum}

0,0

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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2,0 frmee e e TR BENTRRRIEEPRY oo R R EEEETTIeE :
0,80 mm/div 4,00 mm

.S 25 um

LT 560 mm

LM 4,00 mm

Z 5

VB 2500  {im

léa 0,33 um

max 2,85 um

Rz /(/( 2,17 Em
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‘Oggetto:

BEE GETRA Numero:

Data, ora

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota:

Sala Metrologica GPS5

RG/300
1080 PZ8 A)

Operatore: TURNO 12-18

: 19/02/2017, 12:55
RZ DENTE

Tastatore: MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

[(Hm]

0,0

2,0

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

0,80 mm/div

LS 2,5 Hm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5

AVi +250.0 jm
Ra 0,31 pm
Rmax 284 um
Rz 2,20 pm

PERTHOMETER CONCEPT

+ ARSI

WA
= orm i R

i

_.<,
WBTAETEERN
N

st
FLraa

il

£ ot b
ey

=y

PR T



Oaggetto: RG/300

g J . Numerg: 1080 F’Z.Qéa
AN SETRAG Operatore: TURNO 8
) Data, ora: 18/02/2017, 12:11
ia dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ DENTE
Via 4 en Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPS35
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS-0,80 mm]

fura] -

m‘i e (il
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D I = L T T 3 o O [ N

R b
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4,00 fremmeememe e R R LR e R P ben s :
' s | s =
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 25 pm
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB 2500 Jm
Ra 0,22 pum
Rmax 164 pm
Rz A4 147 um
§
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Oggetto: RG/300 .
Numero: 1080 F'Z.31(
HEE GETRAIS Operatore; TURNG 1248
- Data, ora: 19/02(2017, 13:20
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO
L~ ) Modugn Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPS5
" | MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS.0,25 mm]
20 frm e e e R R EE T LT R CLEEERET TR
1 z 5 E
s " e
[pm] | Pt s ettt S Al :
W W W W
L i 5 !
: Lo L E :
Y] SRS S S S SO
0,25 mm/div i 1,25 mm
Ls 25 um
LT 1,75 mm
LM 1,285 mm
z 5
VB +250.0  {m
Ra 0,38 pm
i Rmax | 1,80 pm
‘ Rz : /{ [= 185 um
i
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Oggetto; RG/300 5 ‘
Numero: 1080 PZ.S{ 2)
NEE SETRAG Operatare: TURNO 18
Data, ora; 1970212017, 12:47
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO.

Tastatore: MFW-250 20

pr——
&;::raf;:ﬁm‘s“

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC @S 0,25 mm]
L |
t i
;.
1,00 I
[Hm]
i
\ i
’
0,00
' : 5
1 ' . t h&i
. 2 ': B
: : : : 5
1,00 ------ ARy AR R Eommees o R R R EEE L .
i i 5 a s i
. ! ' ]’;t
0,25 mm/div 1,25 mm !
LS 25 um
LT 1,75 mm
M 1,256 mm .
Z 5 i i"f%
VB +2500 _ pm i
Ra ?,32 um i
Rmax 43 um
Rz /(7, 1,40 pm
|
‘*&f; i %"Il
® ! ﬁ
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HE SETRAG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Métrologica GPS5

Oggetto:
Numero:

Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Operatore:

RG/300

1080 PZ.G@
TURNO 8
19/02/2017, 12:34
RZ FORO
MFW-250 30

[

MACCHINA: MOA 416121 Q01

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0 f-nnnneern e

(V132] [ s | Slelelhditel Rl R N REREE
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: : 5 : :
1 ' t 1 1
20 -ene e R eesnenaennnnns R o :
0,25 mm/div 1,25 mm
!

Ls 25  um

LT 1,76 mm

LM 1,25 mm

Z 5

VB +250.0 dm

Ra 0,43 um

Rrnax 2,08 um

Rz o AL 195 pm
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Oggeito: RG/300 7 )
; 5 , Numero; 1080 PZ.S(
HEER GETRAG Operatore: ~ TURNO  12-18
Data, ora: 19/02/2017, 12:53
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO
4 Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA. MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,25 mm] '
2,0 .................
TTH SEEEEFEEEERES T R & EEEEAE G ARRIhl LEEEES SREECEET AERRRAS ' '
0,0 \
H
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2,0 fre e besee R RLEEEE L R RRRREETETTE B
0,25 mm/div ‘ [ 1,25 mm'
Ls 2,5 Hm
LT 1,75 mm
LM 125 mm :
Z 5
VB _ £250.0 _ pm
Ea 0,43 pm
max 278 um
Rz A2 198 um
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Qggetto: RG @ )
Numero: 1080 PZ.2
AR o ETRAG Qperatore: TURNO 12-18
Data, ora: 1810212017, 12:10
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ FORO
Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profile: R [LC GS 0,25 mm]
R e Tt It

[bm] oo

0,0
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e greie
PRI,

P
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e

g gl

_2'0 ----------------------------------
0,25 mm/div

LS 25 mm
LT 1,78 mm
LM 1,25 mm
Z 5

\B +250,0 Jm
Ra 060 um
Rmax 255 um
Rz A2 289 um
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NN GETRAG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPSS

Qggetto: RG/300
Numero: 1080 PZ.3 éﬁ
Operatore;  TURNO  12-18
Data,; ora: 19/02/2017, 13:19
Nota: RZ PIANO
Tastatore! MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo; R [LC GS 0,80 mm]

L i R e IR s
[rm] i RRREN [ SR It S | e SRARh N AARE | RRERE | B g
¥ ! ' 3 i :
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0,0 e mmramnene s e S RCLLLEET T T REPoy !
0,80 mm{div 4,00 mm
LS 26 um !

LT 560 mm

Livi 400 mm

zZ 5

VB +250,0 um

Ra ,l( 2,74 pm

Rmax ( 11,74 pm

Rz Z) Z’? 11,00 pm
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Oggetto: RG/300 2
. Numero: 1080 PZ.5 g

Data, ora: = 19/02/2017, 12:46

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANO

Sala Metrologica GPS5

Tastatare: MFW-250 30

MACCHINA: MOA 416121 001

10,0 f=-----veee

[am] [ - e

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
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~A00 f<-------- LT R s N ARt R R S AR :
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 25 V4]
LT 560 mm
LM 400 mm
Z 5
VB $250,0 __pm
Ra 260 um
Rmax 10,78 pm
Rz (A) 78 1042 um

PERTHOMETER CONCEPT

E—y
B

i

s gl
reETEETE

o
ARSI R

P td
PN



Qggetto: RG/300 [3
Numero: 1080 PZ.6
NEE GETRAG Operatore: TURNO 1218
Data, ora: 19/02/2017, 12:34
1 1 (Y ni 0 Bari Nota: ’RZ PIANO
Via dei Ciclamini 4 Modugp Tastatore: MFW-250 30
Sala Metrologica GPS3
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: RILC GS 0,80 mm] . . .
10,0 p-=vmmemmmermmm ,-—-- ---------------- ;w--
[F151) et lietl s SR h & AR R ‘ """"""""" S S | S £ e |
0,0 ' ,
NEVAY
P SSUI— A —— e, AN E :
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 25 um
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB 2500  um
: _l;a 264 um
: max 1145 um
Rz (@‘ 2 1079 pm
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Oggetto: RG/300 },
. Numero: 1080 PZ.8
EEN Cs ETWAE Operatore. TURNO 12-18

Data, ora: 19/02/2017, 12:54

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ PIANI
Tastatore: MFW-250 30

- Sala Metrologica GPS35
MACCHINA: MOA 416121 001

10,0 f--vrrmrnmonoooo- T EERTTEERI ST P EEERPRETE
1) I s Yt | A o
0,0 \/J
A0 [ = e
0,80 mm/div
LS 25 um '
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +250,0 Um
Ra 2867 pm
Rmax 11,99 pm
Rz (AZ) Zﬁ 10,69 pm
i
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Oggettor

- Numero;
BNl GETRAG Operatore:
Daia, ora:
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bati Nota:
' Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

RG

1080 PZ.9 [5

TURNO  12-18
19/02/2017, 12:05 |
RZ PIANO

MFW-250 30

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

10,0 brrremmmmm e e S CECETERERTE R

i A O U 0 A e A A TOU £ 11 A

0,0

............................................

A0,0 f e om e me oo S RELEICETL :
0,80 mm/div 4,00 mm

LS 25 um
LT 560 mm
LM 4.00 mm
Z 5

VB £250,0 pm
Ra -3,896 um
Rmax 17,06 pm
Rz (AZ) 27 15,72 ym
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Oggetto:
p Numero: 1080 PZ.N. 3/ /
HERN GETRAG Operators:  TURNO B
Data, org; 04/03/2017, 11:08
i 1 Cq ni 1 Nota: RZ 28

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota ~~ RZ28 20

Sala Metrologica GPSS
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

500 f---=-meemreeee B RREREEED
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BO,0 f--ere e RRTETTERPERLRED [SERTRIETRETRPREE e beseee e '
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 2.5 Mm
LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
VB +2560,0 m
Ra 7,96 um
Rmax 47,16  pm
Rz 1% 3792 um
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HEE GETRALG
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari
Sala Metrologica GPSS5

Oggetto:
Numero:

Operatore:

Data, ora:

1080 Eé)
TURNO

04/03/2017, 12:03

Nota: RZ 28
Tastatore: MFW-250 20
MACCHINA. MOA 416121 001

Profilo: R [LC &GS 0,80 mm]

N R AR EEEE PP

)

AT

.....................................

S SRR R e oo E
0,80 mm/div 4,00 mm
LS 2,5 Hm
LT 580 mm
LM 400 mm
Z 5
\B 12500 Um
Ra 8,25 um
Rmax 41,78 pm
Rz Zg’ 36,65 pm
PERTHOMETER CONCEPT



i g Oggetto: ZKR
AN SETRAG Nt tosoeze[3)
Operatore: TURNO D
. . . . Data, ora: 06/03/2017, 16:37
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ N 28
T Tastatore; MFWW-250 CAL
_Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 002
Profilo; R [LC GS 0,80 mm]
20,0
[um] A
"’ \/ \/\/ /\\/
-20,0
0,80 mm/div 240 mm
LC (GS) 0,80 mm
LT 400 mm
LM 240 mm
z 3
VB 250 um
Ra 4,06 pum
Rmax 28,40 pum
Rz 21,03 ym
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NN GETRAG

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari

_Sala Metrologica GPS5

Oggetto: ZKR

Numero; 1080 PZ a(h)

Operatere: TURNOD

Data, ora: 06/03/2017, 16:39

Nota: RZ N 28

Tastatore; MFW-250 CAL

MACCHINA: MOA 416121 002

Profilo: R [LC GS 0,80 mm]

50,0

[um]

A

-50,0

0,80 mm/div

2,40 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 4,00 mm
LM 240 mm
Z 3

VB +250 um
Ra 5,56 pm
Rmax 3765 pm
Rz 31,02  um
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HEN GETRAG

Oggetto: ZKR

Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari Nota: RZ N 28

_Sala Metrologica GPS5

Tastatore: MFW-250

Numero: 1080 PZ9/ <
Operatore: TURNO D
Data, ora: 06/03/2017, 16:39

CAL

MACCHINA:

MOA 416121 002

50,0

(um]

0,0

-50,0

Profilo: R [L.C GS 0,80 mm)]

JIJJ\ r’/\\/\ﬂ\/\\
~

0,80 mm/div

2,40 mm

LC (GS) 0,80 mm
LT 400 mm
LM 240 mm
z 3

VB +250 um
Ra 6,16 um
Rmax 40,23 pum
Rz 30,00 um
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