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Q Capacita strumenti di misura Pfgl’i:‘a
a-b A S
Datacd. 03/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova Eg‘;nf;iéupra
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.5176.36 Desc. Car. o Mdk IS2 z=21
N° calibro MAR 402090 027 N° master MVZ 471206 001 NeCaratt.  Studio Tipo 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 49,648 Val. Nom. 49,8900 LSS 49,9050 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita dimisura mm Unita di r mm LSl 49,8750 ;-0.0150
Nota Calibro a Forcella per controllo éMdk 152 -Tecnolegia Dentatura
. 49851 f— - — = — - — s m e m e m e e e e e e e e o - Xm+ 01T
€ 49,650
= 49,6491 Xg+3sq
K E -
% 49,648—; Xg xpm
= 49,647 3 Rg-3sg
= ]
= 48,646
ABBAS T = — = m e e e e e e ] Xm—0,1-T
T T T T | T T T T [ T T T T | T T T ) | T T T T ]
1] 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xi i X, i Xi i Xj i X1
1 49,6479 B 49,6483 11 49,6477 16 49,6481 21 49 6484
2 49,6480 7 49,6481 12 49,6477 17 49,6482 22 49,6482
3 49,6482 8 49,6478 13 49,6481 18 49,6482 23 40,6486
4 49,6485 ] 49,6476 14 49,6482 19 49,6483 24 49,6484
5 49,6487 10 49,6474 15 49,6480 20 49,6485 25 49,6485
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 49,648000 Xg = 49,648144
LSI* = 49,8750 Xming = 49,6474 Sq = 0,000327
LSS* = 48,8050 Xmaxg = 49,6487
(Bil = fXg-xm| = 0,00014400
T = 0,0300 Rg = 0,0013
Niot = 25 Neft = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq= 02T - 4,59 Tmin(Gg) = 0,00869
4'Sg
0,1'T'I¥g =Xm l
Cgkzmrm——— = 4,37 Twint = 0,0101
ok 2-34 0 1 1,33 mén Cged
%RE = 0,33% i} l | T min (%RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgx) .
e
GETRAG Carp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenio
03/04/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402080 027_I5 2

250.6.5176.36 Z=21 EDISON.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pagina
e-D A §°
Dataod. 03/04/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Posto di prova '%Egﬂtzaguiaﬁ
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3651-5176.36 Desc. Car. o Mdk 182 z=47
N° calibro MAR 402091 001 MN° master MVZ 470314 001 N°Caratt.  Studio Tipe 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 97,284 Val. Nom. 97,5500 LSS 97,5650 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura  mm Unita di m mm LSt 97,5350 ;-0,0‘[ 50
Nota Calibro a Forcella per controllo gMdk 1S2-ZR4-6 allestito per codici lavorazione Ford e Renault Prova di MSA 1
" 97287 - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — e — - — - — - — - Xm+ 0,1-T
= 97,286 3 _
.E. E Xg+359
s 97,285 3 %
il 4 g
N 97,284 ] _ Xm
@ 3] Xg-35g
2 97,283 7]
= 3
w 97,282
2B - — - — - et e e e s f o e e e = — - Xm=0,1-T
T T T T | T T T T T T [] T ] T T T T T ] T T T [ T
4] 5 10 15 20 25
N*®Valore —
i % i Xi i X i X i Xj
1 97,2840 6 97,2842 11 97,2845 16 97,2847 21 97,2845
2 97,2843 7 97,2845 12 97,2847 17 97,2847 22 97,2844
3 97,2840 8 97,2848 13 97,2851 18 97,2844 23 97,2846
4 97,2841 g 97,2846 14 97,2848 19 97,2846 24 97,2851
5 97,2838 10 97,2848 15 97,2845 20 97,2848 25 97.2848
Valori a disegno Valori Calcolatt Statistiche
Xm = 97,284000 Xg = 97,284536
LSl = 97,5350 Xming = 97,2838 $g = 0,000333
LSS = 97,5650 X = 97,2851
ek Bi| = Fg-xml| = 0,00053600
T = 0,0300 Rg = 0,0013
Ntot = 25 Toff = 25
Minimo niferimento per sistema di misura capace
0,2T
Cg s = 4,51 T = 0,00885
g 4'Sg 0 min (Gg )
0,1°T - | Xg - x
Cqemt T IXadmi 549 | TmnCw) = 0,0142
2'Sg 0
%RE = 0,33% i} i T min (%RE } = 0,00200
Sistemna di misura capace (%RE,Cq.Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
03/04/2014 10 /120614 GG_1_me.def GETRAG Sp.A. MAR 402091 001_IS 2

280.6.5176.35 Z=47 EDISOM.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pffi?a
Qa-D A §°
Datacd. 15/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova hg'igfggfa
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.5176.35 Desc. Car. @ Mdk iS2 z=21
° calibro MAR 402090 033 N°master MVZ 471206 002 N°Caratt.  Studio Tipo 1 A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast, 49,646 Val. Nom. 49,6775 LSS 49,7120 =0,0345
Caus. Pr. Cg CgK Unitadimisura mm Unita di mmm LSl 49,6430 ’;-0,0345
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk IS2 -Tecnologia Levigatura
g Xm+ 0,1°T
1 49,652
E _
E 48,650 g
% 49,648':
o 49,646
& i
e 49,644 —
e -
= 49,642
® i
49,640 -
L et A e A A s e e i i B e B B e B I Xm— 0,1 T
T T T T T T T T T ¥ T T T ] T T T T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i X i Xl i X; i X i %]
1 49,6460 B 49,6461 11 49,6475 18 49,6471 21 49,6471
2 45,6459 7 45,6465 12 40,6474 17 49,6472 22 49,6470
3 48,6455 8 49,6465 13 49,6471 18 49,6475 23 49,6468
4 49,6461 9 48,6472 14 49,6470 19 49,6467 24 49,6469
8 49,6461 i 49,6474 15 49,6469 20 49,6469 25 49,6467
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Xm = 49 646000 Xg = 49,646764
LSl = 49,6430 Xmin g = 49,6455 &g = 0,000547
LSS = 49,7120 Xmaxg = 49,6475 .
[Bi] = fg-Xm] = 0,00076400
T = 0,0690 Rg = 0,0020
Niot = 25 Ngf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cqg=— = 6,31 Tmnc = 0,0145
9= Fsg 0 1 1,33 o)
0T 1% nm O
Cgk =———2—11 = 5,61 Tein (C = 0,0222
g 2:54 0 1 132 rin Cax )
%RE = 0,14% ;-? 5!> | T min (%RE} = 0,00200
Sisterna di misura capace (%RE,Cq,Cgr)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/0472014 10/ 120814 GC_1_me.def GETRAG SpA. MAR 402090 033_I5 2

250,6.5176.35 Z=21 EDISCN.DFQ



' T . Pagina
Q Capacita strumenti di misura iy
a-p A S°
Datacd. 15/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova :g;i%?::ﬁ
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forceifla Desc. mast. 250.6.3651-5176.36 Desc. Car. & Mdk IS2 z=47
N° calibro MAR 402091 003 N°master MVZ 470314 002 N°Caratt.  Studio Tipo 1 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 97,293 Val. Nom. 97,2895 LSS 97,3310 =0,0415
Caus. Pr. Cg CgK Unitadimisura  mm Unita di o mm LSl 87,2480 2-0,0415
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk I1S2 -Tecnologia Levigatura
R — . - T T T T — - —_ ot 01T
T 97,300 ]
E'97,298
= 87,296 |
3 _
1 97,204
& 97,292
F 97290
s 97,288
9?,286—_ 04T
971284 —I—-—I'-I_I-_|_I_I___I—[__I‘—l_~l".l— ] T T __|__I_I_l__l_|—- xm_ﬂ,
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i i i X i X i X i b.51
1 97,2930 5] 97,2936 11 97,2933 16 97,2941 21 97,2933
2 97,2935 7 97,2935 12 97,2939 17 97,2937 22 97.2935
3 97,2933 8 97,2937 13 97,2932 18 97,2935 23 97,2937
4 97,2931 9 97,2035 14 97,2935 19 97,2934 24 97,2934
5 97,2934 i0 97,2936 15 97,2938 20 97,2936 25 97,2936
Valari a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 97,293000 Eg = 97,293508
LS! = 97,2480 Xming = 97,2930 Sg = 0,000243
LSS = 97,3310 X = 97,2941
— IBil = [Xg-Xm| = 0,00050800
T = 0,0830 Rg = 0,0011
Niot = 25 Neff = 25
Minimao riferimento per sistema di misura capace
Cqg=— = 17,07 Tminic = 0,00647
9= 4sq 0 1 1,33 min (o)
0,1T-|%g -
Cu= 2T Xazxm | g0 TminCg) = 0,0115
2‘Sg
%RE = 0,12% 0 é | T min (%RE} = 0,00200
, - . 00
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk} )
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
15/04/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MAR 402091 003 IS 2

250.6.5176.35 Z=47 EDISON.DFQ



o =
£ 40,0095 3
o -

11T 46,0090 3
- 3

Q Capacita strumenti di misura Pfgiga
a-0 A S

Dataod. 04/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Buderus 152

Callibro Master Caratieristica

Desc. calibro Banchetto Mulittast, Desc. mast. INPUT II Desc. Car. o Esterno 40k8

N° calibro MAR 402481 001 M°master MAR 450147 001 N°Caratt,. MSA1 .

Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 40,0098 Val. Nom. 40,0000 LSS 40,0180 =0,0180

Caus. Pr. CG CgK Unitd di misura ~ mm Unita di m mm LSl 40,0020 ;0,0020

Nota Quota della caratteristica di riferimento g40ké mm

o006 — - — -~ - — - — - — - i - == ==- Xm+0,1-T

T 40,0110

E ]

£ 40,0105

2 pu

40,0100 3

40,0085 3
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i X i Xj i Xi i X i Xj
1 40,0095 6 40,0093 11 40,0097 16 40,0090 21 40,0097
2 40,0091 7 40,0094 12 40,0095 17 40,0091 22 40,0094
3 40,0088 8 40,0096 13 40,0093 18 40,0093 23 40,0094
4 40,0090 9 40,0098 14 40,0089 18 40,0095 24 40,0096
5 40,0091 10 40,0094 15 40,0088 20 40,0095 25 40,0095
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 40,009800 Xy = 40,009332
LSl = 40,0020 Xming = 40,0088 Sg = 0,000287
LSS = 40,0180 Xmaxg = 40,0098
(B = fXg-%im| = 0,00046800
T = 0,0160 Ry = 0,0010
Mot = 25 Nefi = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0.2T
Cq=— = 2,79 T = 0,00763
g 4sq 0 1 min{Cgq)
01T - | Xy - m | I |
Cogg =———————— = 1,97 Tminc = 0,0123
o Z'Sg o] 1 1’33 min {Cgk )
%RE = 0,63% i’ l | Tmin @RE) = 0,00200
o
Sistema di misura capace {%RE,Cq,Cgk) @\__9,
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento _____
04/03/2014 107120614 GC_1_mo.del GETRAG Sp.A. STUDIO MSA_BANGHET TO MAR 402451

001 DIAMETRI EXTE



Q Capacita strumenti di misura ng/iga
a-D A S°
Dataod. 04/03/2014 | Nome oper. mano.bozza Reparto/Area/Pred. NN Postodiprova  Buderus 152
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. INPUT Il Desc. Car. Esterno 39.900
N° calibro MAR 402481 001 N master MAR 450147 001 N°Caratt. MSAA1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 39,9244 Val. Nom. 39,2000 LSS 39,9500 =0,0500
Caus. Pr. CG Cgik Unita di misura  mm Unita di rmm LSl 39,9000 ; 0,0000
Nota Quota della caratteristica di riferimento #39.900 mm
T 393929 _:_ __________________________________ Xm+ 0:1 T
E .
E. 39,327
o —
=) 7
o 39,925
2 —
2
B 39,923 1
= J
LL[ -
& 39,921
_— _________________________________ - U 1 .
391919 N T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 3 Xm ! T
0 5 10 15 20 25
N° Valore —»
i X i X i X i X I X
1 39,9240 g 39,9238 11 39,9235 16 39,9231 21 39,9229
2 39,9242 7 39,9235 12 39,9237 17 39,9233 22 39,9231
3 39,9235 8 39,9233 13 38,9233 18 39,9238 23 399233
4 39,9243 g 39,9234 14 39,9233 19 39,9234 24 30,9235
5 39,0237 10 39,9236 15 39,9234 20 39,9231 25 39,9237
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 39,924400 Xg = 39,923500
LS| = 39,9000 Xming = 39,9229 Sg = 0,000334
LSS = 39,9500 Xmaxg = 39,9243 .
Bil = fxg=Xm| = 0,00090000
T = 0,0500 Rg = 0,0014
Niot = 25 Nett = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
2T
9= ?{. = 748 Trin{Cq ) = 0,00889
Sg
01T - | %q - i
Cak AT %g-¥m]| - 6,13 T min (ot ) = 0,0179
2'Sg 4]
%RE = 0,20% ? l | Tmin{4RE) = 0,00200
Sisterna di misura capace (%RE.Cgq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
0410312014 107120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. M iRt i)



Q Capacita strumenti di misura Pg‘?iga
ea-D A S
Dataod.  04/03/2014 Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Buderus 1S2
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. mast. INPUT Il Desc. Car. @ Esterno 35.000
N° calibro MAR 402481 001 Nemaster MAR 450147 001 N°Caratt. MSA 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 35,0159 Val. Nom. 35,0000 LSS 35,0220 =0,0220
Caus. Pr. CG CgK Unita di misura  mm Unita di mmm LSl 35,0110 20,0110
Nata Quotza della caratteristica di riferimento @35.000 mm
T35|0170—:m.—.=======:===:=======‘:======£="‘_~':=:§g+3sgXm-l-o,'I'T
= ]
£,35,0165
2 ]
8 7
i 35,0160
w ]
Q o
£ o
8 35,0155
4}
i ]
= -
35,0150
T~ -~ - — - —— - — - — - — - —— - —— = — & = = e o e = = s —— = *m—0,1-T
T T L T | T i T T ] 3 T T ] [ T T ] L I 1 T |
0 5 10 15 20 25
N°Valore —
i Xj i X) i Xi i X i Xj
1 35,0158 6 35,0162 11 35,0164 16 35,0163 21 35,0163
2 35,0156 7 35,0163 12 35,0165 17 35,0164 22 35,0184
3 35,0159 8 35,0165 13 35,0163 18 35,0164 23 350162
4 35,0161 g 35,0165 14 35,0162 19 35,0165 24 35,0164
5 35,0180 10 35,0164 18 35,0165 20 35,0163 25 35,0162
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm B 35,015900 Xg = 35,016264
LS! = 35,0110 Xming = 35,0156 Sg = 0,000233
LSS = 35,0220 Xmaxg = 35,0165 .
|Bil = [Xg-%m] = 0,000368400
T = 0,0110 Rg = 0,0009
Niot = 25 N = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0.2-T
Cq= = 2,37 Trmin(Cg) = 0,00617
4'59
TEREREN I |
Cgk=——""7T """+ = 1,58 T min (€ = 0,00983
* 28 0 1 1,33 in (Con )
%RE = 0,81% j-)’ l | T min %RE) = 0,00200
. ) . 00
Sisterna di misura capace (%RE,Cg,Cgk) \_7,
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
04/03/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. STUDIO MSA_BANGHETTO MAR 402481

001 DIAMETRI EXT E



Q Capacita strumenti di misura Pjgl’iga
Q-D A S°
Datacd. 04/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Buderus 152
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc. Car. o Interno 26G7
Ne calibro MIR 453736 003 N©master MJU 404175 002 Ne°Caratt.  MSA1 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 26,001 Val. Nom. 26,0000 LSS 26,0280 = 0,0280
Caus. Pr. CG CgK Unitadimisura mm Unaita di m mm L8l 28,0070 ; 0,0070
Nota Quiota della caratteristica di nferimente 226G7 mm
po03— - — - — - — - —"T - - - - - - - s s - — Xm+0,1-T
~ 26,0025 3
E 26,0020 3
B 26,0015 E___
& 26,0010 3
Q 34—
aE: 26,0005 3
£ 26,0000 3
® 25,9995 3
2BBIYYIOT - - o e n — - m o e o m — - — - — - — - — - — - Xm—0,1-T
3 T T T ] T T T T | T T T T T i 1 T T T T T T
0 5 10 15 20 25
N°Valore —»
i X i Xi i X i X1 i Xj
1 26,0010 5] 26,0010 1 26,0013 16 26,0016 21 26,0015
2 26,0009 7 26,0009 12 26,0015 17 26,0016 22 26,0017
3 26,0012 8 26,0012 13 26,0016 18 26,0014 23 26,0014
4 26,0013 9 26,0014 14 26,0014 18 26,0015 24 26,0014
5 26,0012 10 26,0011 15 26,0014 20 26,0013 25 26,0015
Valori a disegno Valori Calcalati Statistiche
Xm = 26,001000 i'g = 26,001332
LSI = 26,0070 Xming = 26,0008 Sg = 0,000223
LSS = 26,0280 Xmaxg = 26,0017 .
[Bi| = [Xg-%m] = 0,00033200
T = 0,0210 Rq = 0,0008
ftot = 25 Maif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg = 22T - an Tmincg) = 0,00593
4-54
01-T-|%g -
Cqe 2T Xa Xm | gqg TmnGw) = 000825
2'Sg
%RE = 048% i’ 5| | T in (%RE ) = 0,00200
. - o 00
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) S
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipaitimento
04/03/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. STUDIO MSA_BANCHET TO MAR 402481
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Q Capacita strumenti di misura ng/iga
e-D A §°
Dataod. 04/03/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova  Buderus 152
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampene di Misura Desc. mast. Anelle di Riscontro Desc. Car. @ Interno 30G7
N° calibro MIR 453737 003 N® master MJU 404176 002 NeCaratt, MSA1
n
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 30,001 Val. Nom. 30,0000 LSS 30,0280 =0,0280
Caus. Pr. CG CgK Unita dimisura mm Unita di r mm LS! 30,0070 ; 0,0070
Nota Quota della caratteristica di riferimento 830G7 mm
3000305 - - " T - - - sm s o - s o s s Xm+0,1-T
= 30,0025 3
E,30,0020
@ 3000153
& 80,0010 3
o H—
£ 30,0005
£ 30,0000 3
¥ 29,9995 3
299900 _ L L L e e e o Xme— 01T
3 T T T T T T T T T T T L 1 ] T T T T T T T ] ’
0 5 10 15 20 25 N
N°Valore —
i X i X i X i Xi i Xi
1 30,0010 5] 30,0008 1 30,0016 16 30,0014 21 30.0015
2 30,0011 A 30,0008 12 30,0013 17 30,0014 22 30.0014
3 30,0013 =] 30,0012 13 30,0012 18 30,0015 23 30,0013
4 30,0012 9 30,6013 14 30,0015 19 30,0014 24 30,0015
5 30,0010 10 30,0015 15 30,0016 20 30,0013 25 30,0016
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 30,001000 Xg = 30,001312
LSI = 30,0070 Xming = 30,0008 Sg = 0,000220
LSS = 30,0280 Xmaxg = 30,0016 )
Bil = [Kg-%xml = 0,00031200
T = 0,0210 Rg = 06,0008
Aot = 25 Nett = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
g=—" = 4,76 Trin(Cg) = 0,00587
4'Sg
04T -|%g -x
Cok = I IXg Xl _ 4,08 — TrinCgr) = 0,00898
2'Sg 0
%RE = 0,48% ? l | T min (%RE} = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cq,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipariimenta
04/03/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.pA. STUDIO MSA_RANCHETTO MAF 402481

001 DIAMETRI EXTE



Q Capacita strumenti di misura Pegna
a-D A 5°
Dataad.  04/03/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Buderus 152
Calibro Master Caratteristica
Desc. calbro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc. Gar. o Interno 49G6
N¢ calbro MIR 408079 004 N°master MJU 404177 002 N°Caratt,. MSA1
1)
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 438,001 Val. Nom. 48,0000 LSS 48,0250 =0,0250
Caus. Pr. CG CgK Unitadimisura  mm Unita di mmm LSl 49,0090 2 0,0090
Nota Quota della caratteristica di riferimento o49G6 mm
49,0025 35—
T =
E 49,0020
E E
w 49,0015
O] =
£ 49,0010
g 3
5 49,0005
k= 3
® 49,0000—;
4899950 | | . L L o L L L L Lol Xm—0,1"T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 7 T T
0 5 10 15 20 25
N®Valore —
1 Xj i Xi i X1 i Xj i X
1 49,0009 8 49,0013 11 48,0013 16 49,0017 29 49,0016
2 49,0010 7 49,0015 12 49,0015 17 49,0018 22 49,0014
3 49,0010 8 48,0018 13 49,0018 18 49,0016 23 48,0015
4 49,0012 9 49,0014 14 49,0014 19 49,0015 24 49,0016
5 49,0012 10 49,0013 15 49,0015 20 49,0015 25 48,0015
Valor a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 49,001000 Xq = 49,001416
LS = 49,0080 Xming - 49,0008 Sg = 0,000223
1.88 = 43,0250 Xmaxg = 49,0018
|Bi] = Xg-Xm] = 0,00041600
T = 0,0160 Rq = 0,0009
Niot = 25 Nafi = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T
Cg=-" = 3,58 Tmin(cg) = 0,00583
4‘Sg
0,1'T'I¥g =Xm I
Cogp ¢ ———————— = 2,65 Tmi = 0,0101
gk 2-8q 0 min (Cgk )
%RE = 0,63% 1’ &!_’ J Train £RE) = 0,00200
. - . 700
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) \\_
GETRAG Carp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
04/03/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. STUDIO MSA_BANCHETTO MAR 402481

001 DIAMETRI EXTE



Q Capacita strumenti di misura P;"‘j’iga
c-D A S°
Datacd.  10/02/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  GPS1-AGT 20
Calibro Particolare Caratiteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Besc. Part. Banchetto Multitastatore Man| Desc. Car. & Esterno 40k6
N calibro MAR 402481 001 N° Part. MAR 402481 001 N° Caratt. MSAType 2 A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 40,0000 LSS 40,0180 =0,0180
Caus. Pr. CG CgK e R&R Unita di mmm LSl 40,0020 ;0,0020
Nota Quota della caratteristica di riferimento @40%6 mrm -N° Cod. di Lav. N°250.6.5176.35
NePart. MAR 402481 001 Desc. Pz Banchetto Multitas
NeCarai MSAType2 Desc.Cz a Esterno 40k6 7
T 40,020—_ /_‘ f
n|xas Xaz Xgj Sgi XBn X8z Xgi Sgj |E ] A s it LSS
I W T
™ © 40,015
1 [40,01! 40,01! 40,01! 0,000 40,01! 40,01! 40,011 0,0000 | € N
o -
— £ 40,010
2 |40,01: 40,01: 40,01: 0,000 40,012 40,01: 40,010,000 o E
— ® 40,005
3 40,01 40,01 40,01+ 0,0001 40,01! 40,01 40,01 0,000 Ls1
TT VAT IT AT T T T ET T T T T T T T I T T I T T T T T T I T T 1T T
] I o = - R o« o[ I QO N e« 'y 1
— NN M T W W N0 MM WD N Dm0
4 |40,01 40,01- 40,01+ 0,000; 40,01 40,01 40,01+ 0,000 T -
N° Particolare / Operatore —
5 |40,01: 40,01: 40,01: 0,000° 40,01: 40,01: 40,01: 0,000 o
] +7,5%T
— 1 00010
6 [40,01!40,01! 40,01! 0,0001 40,01 40,01! 40,011 0,000 | E
— E 0,0005
© |
= 1 4. . 1.}
7 40,011 40,01 40,010,000 40,01 40,011 40,010,000 | ¥ 0,000 - {-y%@&@%qgjfw
2 G 12
I B :
[7- - -
8 |40,01! 40,01! 40,01! 0,000 40,01! 40,01. 40,01¢ 0,000: 0,0005 .
- -0,0010 5
9 [40,011 40,011 40,01¢ 0,000: 40,011 40,011 40,01¢ 0,000 L e — “18%T
| < << « < <O Mm MO oM@ M
—- o0 o< 0 w o o~ =] w M~ [~]
10}40,02* 40,02 40,02 0,000" 40,02* 40,02" 40,02 0,000; - -
N? Particolare / Operatore —
N*® Part. MAR 402481 001 Desc. Part. Banchetto Multitastatore Marposs Rettifica e Es
N® Caratt. MSA Type 2 Desc. Car. @ Esterno 40k6
Varionzn Dev. sandad
Fipetixith 0,000000018147 0,00013471 - 0,00010728 £0,00013471 < 0,00013103 WEY - 33
RAlproducibwliia R AY - AV - - %
Inloraziona [pocing) 1A = Hlh - -
Fpoatiita & FAproduciity 0.000000018147 00001471 1% GRA =  O00M315356,00013471 50,00057918 %GAA = 037% g
Tolernozn - T - 04160 | Livek df fidxsa - 1a - 95.000%
Risthuriona - “%RE - 0,53% F 1 I
Fipeibiith & Fproclssbiih - WGRR - 33T F IL *1 I
Devstd pacicolas - NV - 6522% L QI) 110 115 ]
P ——— - md - = H—T
Setena dl el sura capace {%AEKGRA) @
CETRAAG Corp Grop 2011 Type 2
I TemisoA) [ 0,00553 I T recn) - 0,00218
Data Firma Dipartimento
10/02/2014 10/120614 GC_3_me.dsf GETRAG SpA. STUDIO MSA_BANCHETTO MAR 402451

001 DIAMETR! EXT BUDERUS 2010-11-11



Q Capacita strumenti di misura P
e-D A S
Dataod.  10/02/2014 | Nome aper. mario.bozza RepartofArea/Prod, NN Postodiprova GPS 1-AGT 20
Calibro Particolare Caratteristica
Pesc. calibro Banchetto Multitast. Desc. Part. Banchetto Multitastatore Man| Desc. Car. 2 Esterno 39.900
N° galibro MAR 402481 001 N* Part. MAR 402481 001 NeCaratt. MSA Type2 N
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom. 39,9000 LSS 39,8500 =0,0500
Caus. Pr. CG CgK e R&R Unita i m mm LSl 39,9000 . 0,0000
Nota CQuota della caratteristica di riferimento 533900 mm -N° Cod. di Lav. 250.6.5176.35
N°Part. MAR 402481 001 Desc. Pz Banchetto Multitas
NeCaral MSAType2 Desc. Czo Esterno 39.900 39,85 LSS
T ]
nlxan xae Yo S X xe2 o Sei | € 39,94
— = .
& 39,93 -
1 139,921 39,92! 39,92! 0,000 38,92! 39,92! 39,92! 0,000: o D e s - T T ST = 1i{*a
— £ 39,92
[ =
2 39,921 39,921 39,921 0,000; 39,92 39,921 39,92¢ 0,000 | m
& 39,91
3 39,921 38,92! 39,92! 0,000: 39,92 39,921 39,92( 0,000t 39,90 LSl
TTTTTTTITITTTTITTTTTTTTTITIT TR i i rTTITTI T I T aawTTd
— <L L L <L L L L L OMONMNNMNNIDN
wNmﬂ'mmhmmeNmﬂ'Lﬂml\mmS
4 139,921 30,82139,921 0,000¢ 39,92¢ 38,921 39,92¢ 0,000i .
N° Particolare / Operatore —
5 {39,92: 39,92 39,92 0,000: 38,82! 39,92. 39,92: 0,000 0.004 =
' +7,5%T
| T 0,008
6 [39,92!39,92!39,92! 0,000° 39,92! 39,82! 39,92! 0,000 E‘ 0.002§
— g 0,001
4 3 e
7 39,921 39,921 39,92! 0,000( 39,92 39,92 39,92¢0,000! % 0,000 -@;Q_;@e__@;?g 52,59—‘*%%
— £ -0,001 3
8 39,92 39,92 39,92’ 0,0001 39,92" 39,02 39,82, 0,000 | 1§} -0,002%
[~] 3
1 -0,003-§
9 139,93 39,931 30,93" 0,000: 39,931 39,93 39,980,000 | 0,004 o ————F—— ———————— ——— — -75%T
— - - - - - o W s O Qo o
NN MS D OMNNDOO ~NOMTWNOMNEDOmO
10]39,93: 39,93 39,93: 0,000: 39,93: 39,93; 39,93: 0,000: - -
N° Particolare / Operatore —»
N*® Part. MAR 402481 001 Desc. Part. Banchetto Multitastatore Marposs Rettifica @ Es
N°® Caratt. MSA Type 2 Desc. Car, o Esterno 39.900
Vorianzn Dev soncard
Pipottaiih 0,000003035302 0.00019698 3] - 0,00015568 % 9,00015533 < 0,00025481 wEY - 1,58%
Bproaxbat) — N - A = — E
$pookng] 1A - LA - —
FipetbHAZ bith 0,00019696 I GR ~  (.A001933950,00019658 WGAA = 158% F
Toloranza - T - [ | Lk o okda - 1 - 95 (00%
Fizsokitions - HRE - 0.20% ? l I
Pipetixith & Fprockibiita - %GR - 1.58% P ‘L ?L |
Devz parfodlaa = ild = 21.36% dls &: nlh |.!vu I
P ———— - o - 19 _‘
Slghormy ¢k migura capace [%RENGAH) @
GETRAG Corp Group 2011 Typs 2
I Tirmn (AR Y - 0,00525 | T'rin (KOAR) - 000315
Data Firma Dipartimento
STUDID MSA_BANCHETTO MAR 402481
10/02/2014 10/120614 GC_3_me.def GETRAG Sp.A. 007 DIAMETRI EXT BUDERUS 2010-41-41
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Q Capacita sirumenti di misura P,jg/iga
Q-D A S§°
Dataod,  10/02/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova GPS 1-AGT 20
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Banchetto Multitast. Desc. Part. Banchetto Mullitastatore Man|Desc. Car, @ Esterno 35.000
N° calibro MAR 402481 001 N° Part. MAR 402481 001 N°Caratt. MSAType2 A
Ris. calibro 0,0001 val. Nom. 35,0000 LSS 35,0220 =0,0220
Caus. Pr, CG CgK e R&R Unita di mmm LSl 35,0110 ;0,0110
Nota Quota della caratteristica di riferimento 235.000 mm -N*° Cod. di Lav. 250.6.5176.35
N°Part. MAR 402481 001 Desc. Pz Banchetto Multitas
Ne°Carati MSA Type2 Desc. Cza Esterno 35.000 35,022 LSS
T _
n|xat xaz Xgj Sg| XBi XB2 Xaj S E%’OZO—:
— 535,013—
1 38,01 35,01t 35,011 0,000: 35,011 35,01°35,01(0,000! | .
o 35,016
Q -1 _
p— c Xg
& 35,014
2 |35,01. 35,01 35,01- 0,000 35,01 35,01 35,01 0,0001 | 5} B
] & 35,012 -
LSI
3 [35,01135,01" 35,0100,000: 35,01° 35,01 35,010,000 | 35010 SRS . S
— Wmm;Mmeepeoam
o < WO M~0 ;o
4 135,01035,011 35,010 0,0001 35,011 35,01 35,011 3,000 =
peratore —»
5 (35,01. 35,01. 35,01 0,0001 35,011 35,01. 35,01 0,000°
0,0008 4 +7,5%T
5,01 35,01135,01: 0 5,01! 35,01!35,01¢ 0,000 %0!0006_
6 |35,01!{ 35,011 35,01 0,000° 35,01! 35,011 35,01¢ 0, -5-0-0004j
™ S 0,0002
7 |35,01!35,01! 35,01} 0,000 35,01! 35,01¢ 35,01¢ 0,0001 g 0,0000
— g-o,ouoz— -
8 {35,0135,001 35,01(0,000: 35,01( 35,011 35,010,0001 | f -0,0004
_ ® .0,0006
9 135,01¢35,01135,0120,000035,01135,01135,0110,0001 | 0008 H—————————————————————1-75%T
—] &£ <L <« <« <M mM @ @m m
- M < [{e) [+2] [« 30 o [or] w M~ 0 o
10]35,01¢ 35,01° 35,01¢ 0,000 35,011 35,011 35,01¢ 0,000( - -
N° Particolare / Operatore —
N° Part. MAR 402481 001 Desc. Part. Banchetto Multitastatore Marposs Rettifica o Es
N° Caratt. MSA Type 2 Desc. Car. & Esterno 35.000
Vardonza Dev starciord
[ =TTy 0,000000022319 0,000143403 [ - D OCCL1BI8 5 0,00014%40 S & 0002H0K3 HEV - S43%
FAiproducitd " AV - HAY - el %
Interazione lpacing] W - "R - -
Fiprttaitk & Aiprochoihiity [] L] 0,00014940 15 GAR =  0,00014552 < 0,00014340. %GRA " 543%
Toleranza - T - ¢one | Livelo df iz - 1o - 95,000%
Risckzicna - %RE - 0,91% F g |
Fpeiiblis & Fgroducabaith - WGAR - 543% F I.IS % I
Devsxt parfcolra - wev " 95,10% L _‘L 1£|5u 1L ]
numero  categade dsiie . wed . 2 F“’
Shaserm of mbsa capace (%RE%GAR) @
GETRAG Com Grengy 2011 Type 2
| Towm G - 00098 ] Tren (niR} = 900230
Data Firma Dipartimenio
10/02/2014 107120814 GC_3_me.det GETRAG S.pA. STUDIO MSA_BANGHETTO MAR 402451

001 DIAMETRI EXT BUDERUS 2010-11-11



Q Capacita strumenti di misura Pagina
o 1/1
-0 AS
Datacd.  10/01/2014 | Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova r;%tﬁfica Diam.
Calibro Master Caratteristica
Desec. calibro Tomio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Antiorario
N* calibro MOA 450172 001 N®° master MOA 450173 001 N Carait. MSA1
A
Ris. calibro 0,1 Valore reale mast. 35 Val. Nom, 0,0 LSS 350 = 35,0
Caus. Pr. CGK Unitd di misura  sec Unita di rrsec LSl 16,5 ; 16,5
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul Master posizione diametro 239.9 senso di rotazione Antiorario
Bar
B = = === =-= Xt 0,1°T
236,53 =
Bagoed - T T ST ST ST ST ST ST ST T s Xg+3sg
e
<3
°
2 3
53
]
? 3
=)
e R Tp-38g Xm—0,1°T
E 33,0 T T T T T T T T T s A
0 1 2 3 4 5 B 7 8 9 10 11
N°Valare -»
i X| i X)
1 34,9 [5) 348
2 349 7 348
3 350 8 336
4 33,8 8 34,9
5 34,9 10 34,9
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 35,000 Xg = 34,660
LSI = 16,5 Ximing = 33,6 Sg = 0,510
LS8 = 35,0 Xmaxg = 35,0
Bl = [Rg=%m| = 0,34000
T - 18,5 Rg = 1.4
Niot = 10 Naif = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cg=— = 1,81 Tmin & = 13,59
9" s, 0 11,33 min(Ge)
0,3-T '|¥g =Xm ]
Cgk = = 1,48 Tmin(c = 16,97
o 235g 0 1 1,33 min Gor)
%RE = 0,54% i’ l Tanin (%RE) = 2,000
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk) @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimente
10/01/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GQETRAG S.p.A. TEST DRALL_MASTER_2014-01-10.DFQ




T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 171
a-b A §°
Dataod.  10/01/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova gt;ﬂifica Diam.
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tornie Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Orario
N° galibro MOA 450172 001 N°master MOA 450173 001 N® Caratt. MSA 1 R
Ris. calibra 0,1 Valore reale mast. 35 Val. Nom. 0,0 LSS 35,0 = 35,0
Caus. Pr. CGK Unita di misura  sec Unita dir sec LSl 185 ; 16,5
Nota Prova di ripetibilith MSA 1 sul Master posizione diametro 39.9 senso di rotazione Orario
T
N T — T T Xm+ 0,1-T
23653
& it i —|%g+3s
5 36,0 E gtisg
B 35,5 E
23,0~ —gz—=mdemo -~ — - = - —--—-- b el ¥ el Rl v Gl P ¢ |
= E it e S N A Al —|*g
o 34,5 e
® 3
2340 - _
g 335 ""; __________________________________ Xg-3sq
D g T T T m e m e e e e e o e e m o — o f o m o m e = — = — Xm=0,1-T
o 33,0 T T T ] ] T T ] T T "
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 i0 11
N°Valore —
i Xj i X[
1 34,9 6 33.6
2 35,0 7 34,8
3 34,8 8 34,9
4 34,9 g 34,9
5 35,0 10 34,9
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
o = 35,000 % = 34,780
LSl = 16,5 Xming = 33,6 Sg = 0,418
LSS = 35.0 Xmaxg = 35.0 .
IBi| = Kg-Xm| = 0,22000
T™ = 18,5 Rq = 14
Niet = 10 Neff = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T 1
Cg= = 221 Tmin (¢ = 11,13
8™ 4sq 0 1 1,33 min o)
0Ty xa =
Cgf = —m—— = 1,95 Tmin(c = 13,33
’ 2'sq 0 i 1,33 in (Gox )
%RE = 0,54% i’ l | Tmin (%RE) = 2,000
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk}
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
10/01/2014 10/ 120614 GC_1_me.dei GETRAG S.p.A. TEST DRALL_MASTER_2014-01-10.0FCQ




Q Capacita strumenti di misura Pf‘gl’i:‘a
Q-p A S
Dataod.  11/04/2014 | Nome oper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Poste di prova :?Sezﬂiﬁca Diam.
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tarnio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Antiorario
N¢ calibro MOA 450172 001 N°master MOA 450173 001 N° Caratt. MSA 1
A
Ris. calibro 0,1 Velore reale mast. 35 Val. Nom. 0,0 L3S 350 = 350
Caus. Pr. CaEK Unita di misura  sec Unit di r sec LSl 18,5 ; 16,5
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul pezzo 1S2 250.6.5176.35 diametro #39.9 senso di rotazione Antiorario
g
B - - = —-—-—-= Xm+ 0,1°T
213655
o E
:g 36'0 E ___________________________________ .)'(.g+359
< 35,5
. T - —_ o
3330F— - = - = - === IS IS SIS = D= Rg-3sg *m— 01T
£ T T I T T T T T T
1] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
N°Valore —»
i X i X
1 34.2 <] 349
2 34.8 7 349
3 34.9 8 343
4 34,2 g 34,3
5 33,4 10 34,8
Valori a disegno Valon Calcolah Statistiche
Xm = 35,000 % = 34,470
LSI = 16,5 Xming = 33,4 Sq = 0,485
Lss* = 35,0 X = 34,9
- [Bi| = [Xg-Xm| = 0,53000
T™ = 18,5 Rg = 1,5
Niot = 10 Neff = 10
Minima riferimento per sistema di misura capace
0.2-T
Cg= = 1,91 Tminge = 12,88
_ 0 1 1,23 min{Ce)
03T 15 an] | .
[ = = 1,36 T in (C = 18:21
¢ 2:5g 0 1 1,33 min {Cgx )
%RE = 0,54% 1} ! | T min (4RE) = 2,000
0 5
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk} @
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipariimento
11/04/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. TEST DRALL_IS2_5176_2014-04-11.DFQ



Q Capacita sirumenti di misura Pf?‘:‘a
0-b A §°
Datacd. 11/04/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Paosto di prova rz;mﬁca Diam.
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro TFornio Drall Desc. mast. Master Desc. Car.  Prova Drall Senso rot, Orario
N¢ calibro MOA 450172 001 N°master MOA 450173 001 N*Caratt. MSA 1 N
Ris. calibro 0.1 Valore reale mast. 35 Val. Nom. 0,0 LSS 350 = 350
Caus. Pr. CGK Unita dimisura  sec Unita di r sec LSl 185 ; 16,5
Nota Prova di ripetibilita MSA 1 sul pezzo 1S2 250.6.5176.35 diametro @39.9 senso di rotazione Orario
T
g = ———= X+ 0,1-T
o 36,5TE
o _"
O_ 36,0 §
B 35,5 _E
R L e e e e e e —| xm
= =
o5 34,55
£3402 Ry+dsg
933,57 %q
= =, Xg-3sqg Xm—0,1-T
33,0 T T i T T ] T T s o
0 1 2 3 4 5 5] 7 8 2] 10 11
N°Valore —»
i Xj i Xj
1 335 6 33,7
2 336 7 33,6
3 335 8 334
4 337 9 334
5 336 10 333
Valori a disegno Valari Calcolati Statistiche
Xm = 35,000 Xg = 33,530
LSI = 16,5 Xming = 33,3 Sg = 0,134
LSS = 35.0 Xmaxg = 33,7
1Bil = [Xg-Xm| = 1,47000
T = 18,5 Rg = 0,4
Ntat = 10 Neif = 10
Minima riferimento per sistema di misura capace
0,2-T
Cqg="- = 6,92 Tminic = 3,556
97 45 0 1 133 min(Gs)
0,1'T-|§g -Xm |
Cgg =————————————— = 1,42 Tmin(c = 18,26
g 2:5q 0 1 1233 min (gt )
%RE = 0,54% i’ l | Tmin (RE) = 2,000
Sistema di misura capace (%RE,Cy,Cgx)
GETRAG Coarp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
11/04/2014 10/ 120614 GG_1_me.dst GETRAG Sp.A. TEST DRALL_i52_5176_2014-04-11.DFQ




Capacita strumenti di misura ragina
a-n A §°
Datzod. 01/02/2014 |Nome oper. mario.bozza Repario/Area/Prod. NN Posto di prova f:lattifica Diam.
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tarnio Drall Desc, Part. 152 Desc. Car.  Prova Drall Senso rot. Orario/Antit
N* calibro MOA 450172 001 N°Part. 250.6.3651,36 N° Caratt. MSA 2 N
Ris. calibro 0,1 Val. Nom. 0,0 LSS 350 = 350
Caus. Pr. CGK Unita di ir sec LS 165 i 16,5
Nota Prova MSA 2 sul pezze 152 2506365136 diametro 38.9 senso di rotazione Orario/Antiorario OP_A n.0343 OP_B n.0138
T 15— A e B =
3 "7 +1.5%7
£ 103
2
.ﬂé 05
% 0.0_; ;%??}-\4\ e Z%a &i’e_ "‘51
B
2057
a3
& 103
g 3 7.5%T
& 15 T T T T T T T T T T T T T T T T T T ; '
= - = L4 L = = =g << =L m m m 221 2] m m o o =]
N* Particolzre / Operzaiore —
N°Part. 250.6.3651.36 Desc. Part, 182
N°® Caratt. MSA 2 Besc. Car. Prova Drall Senso rot. Orario/Antiorario
n XA %Az %gj sgj XBit XB2 Xai Spl
1 335 33,8 33,65 0,21 336 33,7 33,65 0,07
2 31,6 35 31,55 0,07 a1,7 ats 31,65 0,07
3 332 335 33,35 0,21 33,3 334 33,35 0,07
4 337 337 aa70 0,00 33,8 336 33,70 0,14
s 29,6 29,4 29,50 0,14 29,6 29,5 29,55 0,07
& 34,7 34,9 34,80 0,14 34,8 34,9 34,85 0,07
7 35,0 a5,0 35,00 0,00 24,8 asg 34,90 0,14
8 24,7 24,5 24,60 0,14 24,6 245 24,55 0,07
9 21,8 21,6 21,70 0,14 220 217 21,85 0,21
10 27,7 27,8 27,75 0,07 27,8 28,0 27,00 0,14
N° Part. 250.6.3651.36 Desc. Part. 152
N Caratt, MSA 2 Desc. Car. Prova Drall Senso rot. Oraric/Antiorario
Vananza Dev. standard
Ripalibilita 0,012940 0,11375 EV = 0,080593 £ 0,11375 50,15292 %EV = 246% P
Riproducibilita - A = AV = - [@
[ iona [pocling] A = WA = - [
Ripetibilith & Riprodutibilita 0,012940 0,11375 N5 GRR = 0,11142 £0,11375<0,78748 %ERR = 246% P
Talleranza - ™ = 18,5 | Livello ¢ fidugia = 1-a = 95,000%
Risoluziane = %RE = 0,54% ! Sl |
S i . | ] 1
polibilith & Ripraducibilith = %GERA s 2.46% 5 3
Dev.std = % I | | t |
particolars = HEV 88,62% ) 50 100 150
numero di categoria distinte - ned R 55 _

Sistema di misura capace (%-RE,%GRR)

GETRAG Corp Group 2011: Type 2

| TmameRA) = 3,033 | Tanmesm) = 1,820
Data Firma Dipartimento
01/02/2014 10 /120614 GC_2_me.del GETRAG S.p.A. TEST DRALL_IS2_2014-01-10.DFQ




Q Capacita strumenti di misura Pagna
a-p A S°
Dataod. 05/10/2013 |Nomeoper.  mario.bozza Reparto/Area/Prod. Pasto di prova QTG 20
ullatura____|
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Calibro a forcella Desc, mast. Master Mdk Desc. Car. & Mdk Z=46
N® calibro MAR 402089 008 N°master MVZ 470864 001 NeCaratt. MSA1 .
Ris. calibro 0,0001 Valare reale mast 38,44 Val. Nom 38,4400 LSS 38,4550 =0,0150
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura mm Unita di nmm LS| 38,4250 ;-0.0150
Nota Diametro delle sfere 1.5 mm
38,443 Xm+ 01T
T 38,4423
E 38,441 Xg+35g
o 3 —
Jl 88,440 X9 xm
3 38,439 %38
B i
38,438 -
Y = Xm=0,1°T
T T T T | T T T T i T T T T l E] 1 T T | T T T T |
0 5 10 15 20 25
N®Valore —
o o i X X, X Lo d X
.10, 384401 6 38,4405 17 17384402 . 18 __ . _ 384390 21 384401
___2__ . 384400 7 _ 384409 @ 12 | 38,4399 S, 384400 ¢ 22 384403 |
— 8. _.,.3884402 = 8, 384407 . 13 __ . 384399 - 18 __. ..3_3.‘1@2_1- 23 _._.3884400
- A, .384404 9 ., .884405 14 I 3884397 1 19 . _ 384400 =24 384405
0B TTI TBea403” " o 7T [ 38204 T1|T T157 7" 38,4396 . 20 . 384309 1 25 384403
Valori a disegno ' Valori Calcolati Statistiche
Xm = 38,440000 Xg = 38,440172
LSl = 38,4250 Xmin g = 38,4396 Sg = 0,00030892
LSS = 38,4550 , Xmax g = 38,4409
e = e s e L= = - - |Bi| = [KgXm| = 0,00017200
T = 0,0300 Rg = 0,0013 .
| Mot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Ce=22T - = 0,0082099
4‘Sg
Coe = 2T 1Xg - Xm | _ = 00099373
2'Sg
%RIS A  0,33% l | Trin (RIS) = 0,0020000
- A Ll
Sistema di misura capace {RI15,Cq,Cgk) "/
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma, Dipartimento
MAR 402089 008_INPUT Il

0510/2013 880/100625 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. 7.4 RULLATURA



R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 1
a-p A S°
Datacd.  19/02/2014 |Nome aper. mario.bozza RepartofArea/Prod. NN Posto di prova Iljszntzaltqu;aé
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a Forcella Desc. mast. 250.6.3651.36 Desc. Car. @ Mdk 182 2=47
N° calibro MAR 402091 016 N°® master MVZ 470314 001 N°Caratt.  Studio Tipo 1 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 97,284 Val. Nom. 97,4500 LSS 97,4650 =0,0150
Caus. Pr. Cg CgK Unita di misura  mm Unita di mmm LSl 97,4350 2-0,01 50
Nota Calibro a Forcella per controllo eMdk 1S2-ZR4-6 allestito per codief lavorazione Ford e Renault Prova di MSA 1
R 7287 fF - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - Xm+ 0,1-T
'E 97,286
E E
~ 97,285
) -
Ng7,284
L42]
% 97,2833
= =
w 97,282
T Xm—0,1-T
T T T T ] T T T T T T T T T T T T ¥ T T T T
0 5 10 15 20 25
N° Valore —
i Xi i Xl i Xj i X] i X
1 97,2840 6 97,2842 11 97,2845 16 97,2847 21 97,2845
2 97,2843 7 97,2845 12 97,2847 17 97,2847 22 97,2844
3 97,2838 8 97,2848 13 97,2851 18 97,2844 23 97,2846
4 97,2841 ] 97,2846 i4 97,2848 19 97,2846 24 97,2851
S 97,2838 10 97,2849 15 97,2845 20 97,2848 25 97,2848
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 97,284000 Xg = 97,284528
LSl = 97,4350 Xming = 97,2838 Sg = 0,000348
1SS = 97,4650 Xmaxg = 97,2851 !
[Bi] = Xg-%m| = 0,00052800
T = 0,0300 Ry = 0,0013
Niot = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2:T
Cq o2l - 431 Tminc = 0,009286
9= %5, 0 1 133 min(Ge)
0,1'T - I.)-(.g - Xm |
Cgg=—"""—"7""" = 3,55 Tminic = 0,0145
g 2:5q 0 1 1,33 i (Ce)
%RE = 0,33% i’ 5! l T min (#RE) = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Flrma Diparimente
19/02/2014 107120614 GG_1_me.def GETRAG S.p.A. STUDIO MSA_MAR 402091 016 1S 2

250.6.3651.36 Z=47 FORD.DFQ



N BT ' Pagina
Q Capacita strumenti di misura 1
0-DAS
Dataod. 08/03/2014 |Nome oper. mano.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova ATG 20
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tamp. conico autoc. Desc. mast. Anello Master Desc. Car. __6.2mm
N° calibro MIR 453760 001 N° master MJU 404410 003 N°Caraft.  Profondita N
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast. 6,207 Val. Nom. 6,20 LSS 6,30 = 0,10
Caus. Pr. CG Unitadimisura mm Unita di r mm L8[ 8,10 ; -0,10
Nota L'azzeramento dello strumento & stato effettuato sull'albero Marposs INPUT Il MJU 404410 001
6 225-§ Xm+ 0,1-T
1 6,220 3 -
62153 Xg+35g
g T g
£ 8,210 =l ‘o
€ 6,205 3
o E i~
6 6,200 3 Xg
| 6,195 3
6,190 3 o
8,185 31— %g3sg *m— 01T
T 3 T T I 1 T T T | T T T T l T T T T [ T 1 T T ]
o 5 10 15 20 25
N*Valore —
i X| i Xj i X i b i X
i 6.20 6 6,1 11 6,20 16 6.21 21 6,20
2 6,20 7 620 12 6,20 17 6,21 22 8,19
3 6,21 8 6,20 13 6,20 18 6,21 23 6,20
4 6,20 9 6,20 14 6,20 19 6,20 24 6,20
5 6,20 10 6,20 15 6,21 20 6,20 25 6,20
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
*m = 6,2070 Xg = 6,2012
LSI = 6,10 Xming = 8,19 Sg = 0,00526
1L.SS = 6,30 Amaxg = 5,21 .
[Bi| = [Rg-xm| - 0,0058000
T = 0,20 Ry = 0,02
Niat = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
027 L | Il
Cg= = 1,90 Tmin (c = 0,140
97 454 0 1 1,33 min G}
01T -[¥g - xm | |
Cop=———2- "1 = 1,35 T = 0,198
o 25 0 1 138 i (Cak)
%RE = 5,00% H | T min (%4RE} = 0,200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

08/03/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR 453760 001_INPUT 1_LARU.DFQ



Q Capacita strumenti di misura ragna
a-D A S°
Datacd.  08/03/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprava  ATG 20
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tamp. conico autoc. Desc. mast. Anello Master Desc.Car. __1.2mm
Ne calibro MIR 453761 001 N*master MJU 404411 001 N°Caratt.  Profonditd .
Ris. calibro 0,04 Valore reale mast. 1,206 Val. Nom. 1,20 LSS 1,50 = 030
Caus. Pr. CG Unitadimisura mm Unita di - mm LSl 0,90 : -0,30
Nota L'azzeramento dello strumento & stato effettuato sull'albero Marposs INPUT H MJU 404411 001
e e T Xm+ 0,1 T
___________________________________ Eg')"sSg
=|%g Xm
“““““““““““““““““““““““““““““““““““ ;g'SSQ
----------------------------------- Xm—0,1-T
N°Valore -
i Xt i X i X i X i X1
1 1,20 6 1,20 i1 1.20 16 1.20 21 1,20
2 1,21 7 1,20 i2 1,20 17 1.20 22 1,20
3 1,20 8 1,21 13 1,20 18 1,20 23 1,21
4 1,19 9 1,20 14 1,21 19 1,20 24 1.21
5 1,20 10 1.21 15 1,21 20 1,20 25 1,20
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 1,2060 Xg = 1,2024
LSI = 0,90 Xming = 1,19 Sg = 0,00523
LSS = 1,50 X = 1,21
it [Bil = [Rg-%m| = 0,0036000
T = 0,60 Rg = 0,02
Ntot = 25 Nett = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T )
Cg= = 5,74 Trin(© = 0,139
9 s 0 1 1,33 A o)
0,1'T-!ig -Xm l
Coh =——————— = 5,39 Tmin(c = 0,175
9 2-5q 0 1 1,33 min (Ge)
%RE = 1,67% ;. 5| | T min (#RE) = 0,200
Sistema di misura capace (%AE,Cq,Cgk}
GETRAG Comp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
08/03/2014 10 /120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR 453761 001_INPUT ILLARU.DFCQ



Q Capacita strumenti di misura P fgli?a
a-b A S°
Dataod.  10/02/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prava
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc, mast. Anello master Desc. Car.  Diametro 27,5H7
N® calibro MIR 453773 002 N°master MJU 404510 002 MN°Caratt. 2 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 27,505 Val. Nom. 27,5000 LSS 27,5210 =0,0210
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di m mm LSl 27,5000 2 0,0000
Nota Alesatura foro 1IS2 WEISSER
A Xm+ 01T
T27THBE— - — - — - — n — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - ¥g+3sg
527,5060 3
% 27,5055 3
L3 27,5050 3
£ 27,5045 3 -
Q E= e et e et Xg"SSg
E 27,5040 3
O 27,5035 3
27808303 - - e e e e e L L e —m f e — e — - Xm—0,1-T
¥ T T U I T T T T T T T T T T T T T T T T T T U ]
Q 5 10 15 20 25
N*Valore —
i X1 i Xi i X i Xi i Al
1 27,5051 6 27.5048 11 27,6053 16 27,5058 21 27,5054
2 27,5080 7 27,5047 12 27,6056 i7 27,5057 22 27,5056
3 27,5047 8 27,5050 13 27,5057 18 27,5055 23 27 5056
4 27,5051 g 27,5052 14 27,5061 19 27,5055 24 27,5054
5 27,5051 10 27,5055 15 27,5058 20 27,5056 25 27,5085
Valor a disegno Valari Calcolati Statistiche
Xm = 27,5058000 Xq = 27,505376
LSl = 27,5000 Xming = 27,5047 i sq = 0,000368
LSS = 27,5210 X = 27,5061
i i = Fg-xml = 0,00037600
T = 0,0210 Rg = 0,0014
Ntot = 25 Meff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq =£ = 2,86 Tmin(cq) = 0,00977
4‘59
0,1°T - | Xg - X
Cgk = 01T -IXg-Xml 2,34 Trmin (Cok ) = 0,0135
2:3q
%RE = 0,48% i’ l | Tenin (%RE} = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE.Cg.Cgk)
GETRAG Gorp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento

MIR 453773 002_MSA
10/02/2014 10/ 120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. 1 TAMPONE ALESATURA INTERNA



Q Capacita strumenti di misura Pagina
a-Dn A §°
Dataod. 10/02/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Posto di prova
Calibro Master Caratteristica

Desc. calibro Tampone misura & Desc. mast. Anello master Desc. Car.  Diametro 28H8
N¢ calibro MIR 453774 002 Ne°master MJU 404511 002 N°Caratt, 1 .
Ris. calibro 0,0001 Valora reale mast. 28,001 Val. Nom. 28,0000 LSS 28,0330 =0,0330
Caus. Pr. Unitadimisura mm Unita di mmm LSl 28,0000 i 0,0000
Nota Alesatura foro 152 WEISSER

— - — m - - - e e m — m - - - — e e e e = — = — - ¥m+ 0,1-T

279983 _ o o L L L Ll - Xm—-0,1-T
T T [] T [ T T T T ] T T T T | T [] | T T T T T
1] 5 10 15 20 25
N°Valare —

i X i X I Xj i Xj i Xi

1 28,0011 6 28,0015 11 28,0008 16 28,0023 21 28,0021

2 28,0008 7 28,0012 12 28,0011 17 28.0020 22 28,0024

3 28,0012 8 28,0008 13 28,0013 i8 28,0025 23 28,0021

4 28,0014 9 28,0010 14 28,0017 18 28,0022 24 28,0019

5 28,0013 i0 28,0009 15 28,0021 20 28,0019 25 28,0017

Valori a disegne Valori Galeolati Statistiche
Xm = 28,001000 Xg = 28,001572
LSI = 28,0000 Xming = 28,0008 Sg = 0,000548
LSS = 28,0330 Xmaxg = 28,0025
[Bi] = Rg-Xm| = 0,00057200
T = 0,0330 Rgq = 0,0017
Niot = 25 Negif = 25
Mimimao riferimento per sistema di misura capace
Cq=— = 3,01 Tmin{C = 0,0146
97 454 0 i 1,33 min{a)
0,1'T - |§g = Xm l
Cgeo—r——877mi 2,49 T = 06,0203
o 25 0 min (Cgk )
%RE = 0,30% i’ l ] T min (%RE} = 0,00200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimenta
10/02/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG Sp A. MIR 453774 002_MSA

1 TAMPONE ALESATURA INTERNA



Q Capacita strumenti di misura Pf?i;’a
a-b A S§°
Dataod. 08/03/2014 |Nome oper, mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova ATG20
Calibro Master Caratteristicg
Desc. calibro Tamp. conico autoc. Desc. mast. Anello Master Desc. Car.  __1.1mm
N® calibro MIR 453817 001 N°master MJU 405044 001 N°Caratt. MSA1 A
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast. 1,1 Val. Nom. 1,10 LSS 1,30 = 0,20
Caus. Pr. CG eCGK Unitadimisura mm Unita di m mm LSl 0,20 ; -0,20
Nota L'azzeramento dello strumento & stato effettuato sull'anello MJU 405044 001
M - — - — - — - — - — e e e ¥m+ 0,1°T
3 1133
T 1,123
E 113
g 1,103
71,003
1,083
1,07 3
03=---—-—-—-—-"—-— - —-— - — - — - —-—-— - — - — - — Xm=0,1"T
T T T T T T T T T T U T T T T T T U U T T T T T T
g 5 10 15 20 25
N®Valare —»
i X i Xi i Xj i Xi i b1}
1 1,10 6 1,42 11 1,41 is 1,10 21 1,11
2 1,10 7 1,11 12 1,10 17 1,10 22 1,11
3 1,10 8 1,11 13 1,10 18 1,10 23 1,10
4 1,10 g 111 14 1,11 19 1,10 24 1,10
5 1,11 10 1,11 15 1,10 20 1,10 25 1,10
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 1,1000 ')?g = 1,1044
LSI = 0,90 Xming = 1,10 Sg = 0,00583
LSS = 1,30 X = 1,12
= IBil = [Rg-Xml = 0,0044000
T = 0,40 Rg = 0,02 -
Niat = 25 Neff = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cg= - = 3,43 T in {C. = 0,155
9= 4sg 0 i 1,33 min{Ge)
01-T - [Xg - %m |
Cg=———7—— = 3,05 Tmin(c = 0,199
ok 2-5g 0 1 1,33 min (Gox)
%RE = 2,50% cF l | Tmin (%RE) = 0,200
Sistema di misura capace (%RE,Cg,Cgk)
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Diparlimento

08/03/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR 453817 001_INPUT I_LARU.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P f‘?i:‘a
e-D A S
Dataod. 21/06/2014 [ Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postod prova  ATG 20
Calibro Master Caratteristica
Dese. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anelio di Riscantro Desc. Car. = 29.800
N°® calbro MIR 453821001 N e master MJU 405088 001 N°Caratt. MSA1
n
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 29,901 Val. Nom. 29,800 LSS 29,850 = 0,050
Caus. Pr. GG Unitd di misura  mm Unita di mmm LSl 29,750 2 -0,060
Nota Studio MSA 1 Tampone di misura diametro 829.900Q  0.05 Tornitura Soft 250.1.3651-4231.39
29.910 _:— ————————————————————————————————— Xm+ Q1T
1 .
'E 29,905
E‘ N Eg'I'SSg
% 29,900 1% *m
g T XQ'SSg
® 1
29,895
29,590 - I— _i - I_ I_ _| - I_ I_ _J _I_ |_ ‘_I- “i'—l-' I_ -l _I_ i_ _I _I— |_ _I —I - I_- -; —_-i ~ ] xmuo,'l-T
0 5 10 15 20 25
N*®Valore —
i X i X i Xj i Xi i X
1 29,901 ] 29.901 11 258,899 18 29,901 21 29,901
2 29,901 7 29,902 12 29,900 17 29,801 22 28,901
3 29,900 8 29,902 13 28,800 18 29,801 23 29,901
4 29,900 g 29,901 14 29,901 19 28,802 24 29,900
5 29,901 10 20,900 15 29,901 20 28,901 25 29,901
Valori a disegno Valori Calcolat Stafistiche
X ] 29,90100 Xy = 29,90080
LSl = 29,750 Xming = 29,899 Sg = 0,000707
LSS = 29,850 Xmaxg = 29,902 .
1Bi| = Xg-%m] = 0,00020000
T = 0,100 Rg = 0,003
Ntot = 25 Netf = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
0,2T
Cq=— = 7,07 T = G,0188
87 45 0 1 1,33 meCa)
0T 1% -m | I -
Cgf =———77—— = 6,93 T = 0,0208
gk 2-54 0 1 min (Ggk )
%RE = 1,00% {.. ! | T min (%RE) = 0,0200
0 5
. . 0 00
Sistema di misura capace (%RE,Cyg,Cgk) NS
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
21/06/2014 10/120614 GC_1_me.def GETRAG S.p.A. MIR 453821 001_MSA

1 TAMPONE TORNITURA INTERNA



Q Capacita strumenti di misura Pagina
o-p A S
Dataod. 21/06/2014 |Nome aper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  ATG 20
Calibro Particolare Caratteristica
Desce. calibro Tampone di Misura Desc. Part. Tomitura Int. 152 Desc.Car. 5 48.9H8
N° calibro MIR 453823 001 N°Part. 250.1.3651-4231.39 N°Caratt. MSAA1 N
Ris. calibro 0,001 Val. Nom. 48,900 LSS 48,839 = 0,03%
Caus. Pr. olc] Unita di i mm Lsi 4800 . 0,000
Nota Studio MSA 1 Tampone di misura diametro #48.8 H8 +0.039 Tornitura Soft 250.1.3651-4231.39
N° Part. 250.1.3651-4231.39 Desc. Part. Tornitura Int. 1S2
N° Caratt. M3A 1 Desc. Car. @489 H8
i Xi i Xi i X i X i | i| X |1| i ||l X
1 48,889 i1 48,899 21 48,899 3 48,899 41 48,899
2 48,898 i2 48,899 22 48,889 32 48,899 42 48,899
3 48,899 13 48,800 23 48,899 33 48,899 43 48,893
4 48,8990 14 48,300 24 48,899 34 48,899 44 48,899
5 48,899 15 48,900 25 48,898 35 48,899 45 48,899
3] 48,899 16 48,900 26 48,900 36 48,898 46 48,889
7 48,899 17 48,900 27 48,899 37 48,898 47 48,899
8 48,900 18 48,900 28 48,899 38 48,899 48 48,899
9 48,900 19 48,889 29 48,899 39 48,899 49 48,899
10 48,899 20 48,899 30 48,899 40 48,900 50 48,898
48,940 5 LSS
48,935
1 48,930 2
3 E
£ 48,925 E
2 48,920
o 48,9157
™ 48,910
48,905—5
- e e e s — - — - — - — Xm+ 0,1-T
48,900 sooasea Sooe S aa o0t SR e S e aOReeo  w == s s s e S = T T == =% xm
3 T T T T ] ] T T T | T T T ] I T T T ] ] T T T T T T T T ] ] T T T T ] T T
0 10 20 a0 40 50 60 70
N°Valore —
N°®Part. 250,1,3651-4231.39 Desc. Part. Tornitura int. [52
N°® Caraft. MSA 1 Desc. Car. @ 48.9 HB
Valori totali = Nigt = 75
- " o . 99
Sistema di misura capace (%RE,Mdiff,Rpart) S
GETRAG Carp Group 2011: Type &
Data Firma Dipartimento

MIR 453823 001_MSA

21/06/2014 107120814 GC_5_me.def GETRAG S.p.A. 5 TAMPONE TORNITURA INTERNA




Q Capacita strumenti di misura Pfgli?a
e-p A S°
Dataod. 21/06/2014 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  ATG 20
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone di Misura Desc. mast. Anello di Riscontro Desc. Car. s 30.700
N° calibro MIR 454018 001 N°master MJU 458696 001 NeCaratt. MSA1 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 30,7 Val. Nom. 30,700 LSS 30,750 = 0,050
Caus. Pr. CG Unitadimisura mm Unita di mmm LSl 30,650 2 -0,050
Nota Studio MSA 1 Tampone di misura diametro 30.700 * 0.05 Tornitura Soft 250.1.36561-4231.39
B0 - — - — - — m —m — - f — e e — - — - — - — - — - — - — - Xm+ 0,1T
230,705 3
E ] -
E 7 Xg+35g
8 30,700 = X0 xp
~ ] Xg-3s
g ] g-JSg
™ 30,695
B060F— - — - - — - — s — - & o e e e m e — — m — — — = — = — - Xm—0,1T
T T 1 T l T T ] T | T [] T ] ] T 1 | i T T T l
0 5 10 15 20 25
N*®Valore —»
i X i X1 i Xi i X i X
1 30,700 6 30,699 11 30,701 186 30,702 21 30,701
2 30,701 7 30,700 12 30,701 17 30,701 22 30,700
3 30,700 8 30,700 13 30,701 18 30,701 23 30,700
4 30,701 9 30,701 14 30,701 i9 30,701 24 30,699
5 30,700 10 30,702 15 30,701 20 30,701 25 30,700
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 30,70000 Xg = 30,70080
LSl - 30,650 Xming = 30,699 Sg = 0,000764
LSS = 30,750 Xmaxg = 30,702
|Bi| = [Kg*m| = 0,00060000
T = 0,100 Rg = 0,003
Niat = 25 Nefi = 25
Minimo rifenmento per sistema di misura capace
Cg - 0,2’ T - 6,55 Troin ©€g) = 0,0203
4-sq
01T -1 - m | i c)
Cgk=——""—"" = 6,15 T o = 0,0263
g 2-5 0 1 133 o Cox)
%RE = 1,00% i’ ! | Tmin (%AE) = 0,0200
0 5
. - o 80
Sisterna di misura capace (%RE,Cg.Cgk) &
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
21/06/2014 107120614 GC_1_me.dsl GETRAG Sp.A. MIR 454018 001_MSA

1 TAMPONE TORNITURA INTERNA



Q Capacita strumenti di misura Pf?iza
a-0 A S
Dataod. 21/08/2013 [Nomeoper.  mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master type long Desc. Car.  inner diameter 49G6
N° callbro N°®master Master type long N°Caratt,. 1
A
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 49,0163 Val. Nom 49,0000 LSS 49,0250 =0,0230
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di nmm LSl 49,0090 20.0090
Nota
T 49,0180 3
Ea901755
E400175]
(‘3 49,0170—:
& E
49,0165
2 =
2 49,0160 3
[v] 3
T 49,0155
[ ]
£ 49,0150 4
- — - — - — - — - — sttt e e e — - — - Xm=0,1T
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
_ X| A S R L _ X -i - X
__1 4072 [ 6 480175 11 49,0174 _16 49,0173 21 _ 49,0174
2 _49,0175 | 7 _ 48,0175 . 12 49,0172 17 , Aoi72 22 49,0176 _
—3_.., Mmym_ 8 4078 13 | 490172 18 | 490173 = 23 | 49,0175 __
4 _ . As0173 8 490173 14, 490174 19 490d4 0 24 49,0174
_. 5 _ _48,0172_ do0._ . 490173 15_ 49,0174 . 20 . _ 490173 25 49,0174 _|
__ L X i X d X N R | LK
26 49,0174 | 31 49,0175 36 _ ., _ 49,0173 M., 484 46 - 49,0173 |
. .27, 4e07s 32 49,0174 37 49,0172 42_ 490174 47 49,0172 _
.28 . 490174 __ . 33 49,0173 38 _ 49,0172 43 490172 48 49,0173 _
.29, 48,0174 34 49,0174 .39 49,0172 44 __ 49,0172 49 49,0172
30 49,0174 35 49,0174 40 49,0174 45 . 49,0172 50 49,0173
Valori a disegno Valori Galcolati Statistiche
Xm = 49,016300 Xg = 49,017342
LS| = 49,0090 Xming = 49,0172 Sg = 0,00010897
LSS = 49,0250 Xmax g = 49,0176
- e e e + |Bi| = RgXm| = 0,0010420
T = 0,0160 Rg = 0,0004
MNiot = &0 Neff = 50
Minimo riferimento per sistema di misura capace
- - L. - e s T _ . —
0,2-T
Cq = = 7,34 Tmin (Cg } = 0,0028992
4'5g 0 1 1,33
e o e e = | . .
0,1'T']?g 'Xm |
Cqf = ———2—1- = 2,56 Trin (Gox ) = 0,013318
9 25y 0 1 1,33 >
%RIS = 0,63% 4-> l. | T win (RIS} = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace {RIS,Gq,Cgx} @
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
21/08/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG SpA. RIPETIBILITA MSA

1 MJU 458755 LONG.DFQ.DFQ




T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 514
a-p A S
Dataod. 21/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master type long Desc. CGar.  inner diameter 30G7
N® calibro N° master Master type long N° Caratt, 2 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 30,0174 Val, Nom 30,0000 LSS 30,0280 =0,0280
Caus. Pr. Unita di misura  mm Untadinmm LSl 30,0070 _0,0070
Nota
T 80,0195 Xmet 0,1°T
E 30,0190 3
i~ 30,0185 Zg+35g
8 30,0180 Xg-35g
§ 30,0175-; Xm
2 30,0170 3
& 30,0165 3
g 30,0160 3
T0ISSY L L e — o Xm—0,1-T
T T T T l T Ll T T T T T Ll T T T T T T T T T T T l
0 10 20 30 40 50
N°®Valore —
21 _-__ﬁl.___. .___i_,-_+_- . _._j - i_ . L-, ..i.,. Mwypm,,“.i_ e PO Y
1 _ 30,0184 5] 30, 0 83 1, 30 0183 _*_ 18 30,0183 ' 21 30,0181
2 . B3op182 7 30,0182, 12 _ _L__ag gie2_ ,_ 17 . _ 80,0182 25 30,0183
Ca 300183 8 300183 | 13 ., ~ 30,0ig2_ ‘i 18 36,0181 29 An,0i84
_mmim:j; 30 0184 4 9 .- S00183 14 . 30, 0182 A 1_9 . ....s00181 v 24 30, 30 0184
T 50,0184 R L IR T A - 36,0182 20 800181 1735 30,0182
] I X ) T R B T Xi ! i X
26| 30,0183 31, 800183 386 ., 900181 _ _ 41 " _ 30,0183 46 " 30,0182 |
27 173007887 32 i 80,0183 T 37 _30 0182~ 42 T 300188 T 747 Ta0,01827
.28 _ 800182 | mﬂﬂg_mﬁ; ...30,0182 . 38 . __SQ olgl. . 43 __ . _300183 _ | 48 _____300182
28 v 300182 | 34 _’3“0 0ig2 . 39_ L 30,0183, 44 _ 30,0182 ___:‘-}E_B_ _ _@,9182
30 30,0183 ' 35 30,0182 ) 40 , 30,0183 45 30, 0182 ; 50 30,0183
Valori a disegno Valori Calcolati Statlstlche
Xm = 30 017400 Xg = 30, 018240
LSI = 30,0070 , Xming = 30,0181 4_59 = 0, 000085714
LSS = 30 0280 Xmax g = 30,0184 i
e — — me R e — o e e e — o |Bi] = [RgXm] = 0,00084000
T = 0,0210 Rg = 0, 0003 s
e e LT S - - — . e e e e
Mot = 50 Nalf = 50
e - e e w o - o e m o e e e - UV IOV, - ——— [ —
Minimo rlferlmenlo per sistema d1 mlsura capace
0,2T u
Cg=—"— = 12,25 e ! Trin €g) = 0,0022800
4Sg 0 1133 i
0,1T ‘ %
Cak = ——' o Xml g5 | [ L TwiaGa) = 0010880
25 0 1 1,33
%RIS = 0,48% 4. I | T min tr1S) = 0,0020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgk) "
ekt Ny
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
21/08/2013 8.80 1 100625 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. RIPETIBILITA MSA

1 MJU 458755 LONG.DFQ.DFQ
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Q Capacita strumenti di misura 374
o-p A s°
Dataod. 21/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master type long Desc, Car,  inner diameter 26G7
M calibro N° master Master type long NeCaratt. 3 n
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 26,0174 Val. Nom 26,0000 LSS 26,0280 =0,0280
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di nmm LSi 26,0070 ~0,0070
Nota
12601958 - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - — - e Xm+ 0,1°T
E 26,01903__
~ 26,0185
2\(3. 26,0180 3
u, 26,01 75—
E 26,0170 3
-U 26, 0165——
26 01 60—
= 26 0155 _;_ _________________________________ Xm— 0|1.T
] T T T | T T T T | T T T T | T T T T ] ] T T T |
0 i0 20 30 40 50
N°Valore —
e XL [T T I T T e X X _
1 26,0185 6 26,0182 ' 11 _260184 _ _ 16 . .._260185 21 26,0184
5 90179 _ . 7___. _Pe0182 2 20185 T 17 280185 ~ | 22 26,0181
e .2eoi8e 8 280185 1 13 ___2_5_Q1_§5__. vo18 T PBpi8S - 26,0180
g TTTTOEG185 1 T @ |- #Boigs 147 " "ZbpiBd T 9 J1 Toe0185 AT T AR 18I
- 26,0185 ", _10__, 260183 [ 15 i 260186, 20 . 26 0185 | 25 26,0183
S Xi__._ . . __Xi i X _ ., L., _Xi_ i x|
TTP6 26,0184 3, 260184 36| oe0iss _ . 4 _ I8, 0185 T 46 26,0185
- A 26,0183 .. .82 , _2e0182 .37 . __.260 0185 I - 26 0184 m‘}” 47 260184
28" 77 2601837 7 788 | 260185 T 38 280183 | _ 43 | _2eDi84 " 48 260185
29 ﬂ’v 26,0184 - - 34 260185 , 39 _ 260184 B 44 " 26 0184 e ey 26 01 88
30 26,0182 35 . 26,0185 | 40 26,0182 45 " 28, 0185 50 26 0185
Valon a disegno Valon Caleolati Statistiche
Xm = 26, 017400 ) Xg = 26 018394
Lsl = 26, 0070 Xpming = 26,0179 sg - 0,00015308
[ES— S — — A o - -4 . — P— - - P ann - — e e wEA b —
LSS = 26,0280 XKmax g = 26 01 86
R - - e == - + |Bif = Kg=%ml = 0,00099400
T = 0,0210 Rg = 0 0007
— - - - T R C e e e e e
ntol = 50 Neff = 50
Mlnlmo nfenmento per sistema di misura capace
Cg _ 02T - 6,86 f ' 2id T min (Cg) = 0,0040714
4'Sg
0,1-T X
Cak _—lxﬂ—“" = 36 TainGy) =  0.014012
2:5g
%RIS = 0,48% .> 5! Tmin (RIS) = 0,0020000
0
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11: Verfahren 1
Data Firma Dipartimento
21/08/2013 8.80/ 100625 GG_1_me.def GETRAG S.p.A. RIPETIBILITa MSA

1 MJU 458755 LONG.DFQ.DFQ



o T . Pagina
Q Capacita strumenti di misura "y
e-0 A S
Dataod. 21/08/2013 |Nome oper. mario,bozza Reparto/Area/Prod. Paosto di prova
Calibro Master Caratiteristica
Desc. calibro Desc. mast. Master type long Desc. Car. distance 86,63
Ne° calibro Ne°master Master type long N°Caratt,. 4 .
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast 86,6276 Val. Nom 86,6300 LSS 86,6550 =0,0250
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unita di n mm LS| 86,6050 ~-0,0250
Nota
861633 d— - — i e e e 4 amm M e o W m o m —— o e om oEmE = o w s ow xm+ 0'1 .T
1 .
= 86,631
E 7
o 86,629
8 E
[1s] s _
PR vl i i i T e %g+38g
g 3 5 T TG E 3 5 Xg 3
q - - - —--"=- "= = - =" — " =% — - — - Xg-3s
% 86,625 e
o :
86,6234  _ __ | _ _ L L L o Xm—0,1-T
T T ¥ T T T T T T T T T T T T U T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
_ b Xi i Xj . i R i e X| Lo X _
1 T _"eep2es 6 . 866266 1 _ @Lsg_ss_ _ 16_ . _H66286 | 2t 86,6261
2 T BBem . 7. ' 856066 | 12 ___Beb286 17 . " BBE261 . 22 86,6261
3, . 8egdE 8 | 86,626 6266 13 ;85,6261 18 866266 | 23 66,6266
4 _"Bep2el __ o | 6,666, | 14 _ 86,6266 18, 86,6266 24 86,6966 _
5 86,6261 ___ 10 "BeH266 |, 15 i 866266 20 . B 6266 T 25 86,6261
i ) A | I S | B - ___ X
ThE 886281 _ 3 | 86,6266 36 7" "esgeoee | AL 88, 6261 L. _ 48 86,6266
57, _88e%61 32 86,6266 _ a7 " Begast | 42 | 86E%E 47 _ 86,6266
" -28 1 Teggesl_ . 33 866261 a8" T Begest 43 85,6261 _ A8 86,6266
56" | 8666l . _ 34 86,6266 ag " ""86,5268 a4 86,6261 _ . 49 86,8266
30 86,6261 35 86 6266 40 86 6266 45 86,6266 50 86,6266
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 86,627600 Xg = 86,626417
LSI = 86,6050 Xming = 86,6261 Sg = 0,00024244
LSS = 86,6550 Xmaxg = 86,6266
S - -~ |Bi| = Rg%m] = 00011827
T = 0,0500 Rg = 0,0005
Niat = 50 Meit = 50
MII"IIITID rifenmento per sistema di misura capace
Co= 0.2 = 10,31 Tmin (Cq ) = 0,0084500
4sg 0 1 1,33
0.1'T'l?g 'Xml
Co=m———2—T1 - 7,87 Trmin (Cok ) = 0,018276
E 25 1 1,33 >
%RIS = 0,20% o 5l | Tenin (RIS ) = 0,0020000
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag Corporate Group 2008/11; Veriahren 1
Data Firma Dipartimento
21/08/2013 8.80/ 100625 GC_1_me.def GETRAG S.pA. RIPETIBILITA MSA

1 MJU 458755 LONG.DFQ.DFQ



Q Capacita strumenti di misura Pagine
a-p A §°
Data od. 22/08/20123 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Bese, calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 49G6
N° calibro N® Part. 3 N°Caratt,. 1 A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 49,0000 LSS 49,0250 =0,0250
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 49,0090 - 0,0090
Nota
N° Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 1 Desc. Gzinner diameler 4¢ | 4 ]
_ E 49,030
n XAt Xa2 Xgij Sgj E 3
5 1 ﬁ AA
949.025____ e __ "_L'imi)& LSS
1 ., 49,0204 49,0203 49,02035 0,00007 ; ] g \; g
T 49,020
- § :
2 | 49,0207 49,0207 48,02070 0,00000 249,015_:
o ]
! E ]
' 48,010 -
3 49,0258 48,0253 49,02555 0,00035 Lsi
TTTITTTITTE T T T T T I T T i T T I I T T I e T T T i n i TIT T iIlTTTITd
R < £ & L £ L & &£ L £ £ £ <
L L -
4 49,0241 49,0240 49,02405 0,00007 .
N Particolare / Operatore —
5 49,0229 49,0226 49,02275 0,00021
T T +7,5%RF
- - = 0,0010,
6 49,0183 49,0186 49,01875 000021 | E = '
@ 0,0005+
. g ]
| < - /\/__\
7 ' 49,0306 43,0305 49,03055 0,00007 ] i PAVAVANIPY
! “g 0'0000: = W AN AN 2
. E -
8 49,0203 49,0209 49,02020 0,00000 2-0,0005—:
2 ]
< 0,0010
-7,5%RF
g 490185 49,0184 49,01845 0,00007 e T .
€ L L L L L L L £ L L L L
— m To] M~ [+}] — ™ 1] I~ o b [42] [Te]
10 48,0176 49,0175 49,01755 0,00007 AT T
N°® Particolare / Operatore —
NePant. 3 Desc. Part.
N°Carait, 1 Desc. Car. inner diameter 49G6
Varanza Dev. standard
Ripovbllith i 0,000000021600 | 000014755 [ EV__ a00001157950,000147655 000020381 |  %EV = 369% M| | ]
Ripotibilii4 & Alpoduciblligy | ©,000000021 600 | 0,00014765 1'% [ GRA__ =0,00011579 5 0,00014785 5 0,00020381 | %GRAA ag0% (I [ ] ]
‘Tolleranza = T = 0,0160 1 Livello di fiducia = {0 - 95,000%
Risoluzione - %S - 0,63% P é ]
Ripetibiith & Riproducibilit - %GERAA - 3,69% F 1L ﬁl |
Dev.sd paticolara - %PV - 109,49% l 5!0 1 éa Y ;a I
[ ]
= - 0
Sislema dl misura capace (RIS, %GRA) Eg
Qeatlrag Gorporate Group 2008 1: Verlahren 3
| T (XGRR) - 0,0039973 | T rin {%GRR ) - 0,0023624
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8.80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Peane
a-D A S
Data od. 22/08/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 49G6
Ne calibro N° Part. ] N°Caratt. 1 R
Ris, calibro 0,0001 Val. Nom 48,0000 LSS 49,0250 =0,0250
Gaus. Pr. Uniita i n mm LSl 49,0090 " 0,0090
Nota
N° Part, 3 Dese, Pz
N°® Carat 1 Desc, Ciinner diameter 4¢ T ]
_ E 49,030
n XA Xa2 Xg) Sg| E n
= ]
o] ] A
8 49,025 1= " __ “_lg(L-AE,L' LgSS
i 49,0170 49,0167 49,01685 0,00021 5 .
. % 49,020
. £ .
12 49,0334 49,0332 4903330 0,00014 | T 4,015
49,010 ~|
13 49,0229 49,0226 49,02275 0,00021 LSl
TTTT T T T T TR T T TA T TR T T T T T T T T A T T R T I T LT T a T T I T T e T
. € € £ &£ L & L L L L« L L <
- @ L~ o - 2w~ o 3 8
14 49,0274 49,0272 49,02730 0,00014 .
! N* Particolare / Operatore —
15 49,0237 49,0237 49,02370  0,00000 i
+ ] - +7.5%RF
= 00010
16 49,0186 49,0185 49,0185 0,00007 | E ]
& 0,0005
- o :
= ]
17 49,0249 49,0250 4902495  0,00007 5 0.00003 2 /\/'\ AV ERVAN 2
‘g y : 2 W AN, Vg
- £ .
18 48,0259 49,0260 49,02595 0,00007 g ‘U’GUOEt
o ]
- < -0,0010
19 ' 49,0248 49,0247 49,02475  0,00007 e ————
— 1 L o o L L L o L o L < o <L
20 49,0308 49,0305 49,03065 0,00021 - - - - -
N*® Particolare / Operatore —
N° Part, 3 Desc. Part.
Ne Caratt, 1 Desc. Car. inner diameter 49G6
Vananza Dav. standard
Ripelllillta, ] 0,000000021800 | 0,00014765 | EV  of,00011579 < 0,00014765 £ 0,00020381 |  %EV = 3,80% ]
Alpallbillld B Riproducibilila | 0,000000021800 | 0,00014765 'S | GRR  =0,00011573 < 0,00014765 < 0,60020361 | “%GRR = 3,69% 1
- - 0.0160 | Livello di liducla, a 1o = 95,000%
Risoluzlone - “%AIS = 0,63% F— é
Ripalibllith & Riproducibiith - %GRR u 3,69% F 1|3 EIB
Dov.skl particotare - %PV - 109,45% L 5!0 |él)u 1.110
[
- b []
Slstama di mlsura capace (RIS, %GAR) @
Getrag Corparnte Group 2008/11, Varahron 3
I Tomin(AGAA] - 0,0039373 | T'min (RGRILY » 0,0023624
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8.80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. AR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC




Q Capacita strumenti di misura Peara
a-D A S°
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. maric.bozza Reparto/Area/Prod. Posta di prova
Calibro Particolare Caratieristica
Dese. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 49G6
Ne calibro N° Part. 3 N°Caratt. 1 R
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 49,0000 LSS 49,0250 =0,0250
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 49,0090 _0,0080
Nota
N° Part. 3 Desc. Pz
Ne° Carat Desc. C:inner diameter 4¢ + ]
- 'E 49,030
n XA XA2 Xg| Sg| £ 3
© 3
@ 49,025 — SRy Asz,& LSS
21 49,0224 49,0227 49,0255 000021 | 1 I l; ‘
S 49,020
g ]
22 49,0251 49,0253 49,02520 0,00014 | T 49015
2 3
- £ 3
49,010
23 49,0228 49,0225 49,02265  0,00021 3 Lsl
TTTETi T Ty T T e T T T T I T T e T T I i T T i T I I i T T T T T I TTIT
R € £ L € £ L £ Ff &L <« &£ o <
— (<] uy P~ - Ir] P~ [+2] ™~ o, tn
24 49,0303 49,0303 49,08030  0,00000 ‘f - T o onoad
N® Particolare / Operatore —
25 49,0208 49,0209 49,020%0 0,00000 »
T +7,5%RF
— — 0,0010
E ]
E ]
$ 0,0005 ]
2 ]
5 00000 3> OO
g . N—
% -0,0005
5 4
o ]
E .0,0010
-7,5%RF
[ L I I I | "'t T T T T YT I T T 7T T 1
& & < < & & L o & oL L <
™~ m [Fe] [ — ] L] M~ 2] ~— m Te]
- - ™ ™ = © o o
N Particolare / Operatore —
N® Part. 3 Desc. Part.
N® Caratt. 1 Desc. Car. inner diameter 49G6
Varignza Dev standand
Ripatibiita | 0,000000021200 | 0,00014765 | EV  =0,00011579 S0,00014765 5000020381 |  %EV o«  369% T T ]
Ripstibllita & Riproducibifila | 0,000000021300 | 0,00014755 M5 | GRR  =0,00011579 = 0,00014765 = 0,00020381 | %GAA = 3,60% ! I [ |
Tolleranza L] T L 0,0160 | LiveTo di fidusia - 10 - 95,000%
Aisoluzione - %AIS - 0,53% F gl‘ |
RipelibTita & Ripredueibiita - %GARA - 369% F |I5 '«I$ !
Dev.sid particolara - %PV = 109,45% |15 550 1(|50 1-}50 I
[ ]
a - ;
Sistema dl misura capace (RIS, %GRA) @
Getrag Corperate Group 20G8/11: Verfahren 3
I T, ) - 0.0039373 ] Tmin (4GAR) n 0,0023824
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8.80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Page
a-p A S
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratieristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 30G7
Ne® galibro N* Part. 3 N°Caratt. 2 A
Ris. cafibro 0,0001 Val. Nom 30,0000 LSS 30,0280 =0,0280
Caus, Pr. Unita di nmm Lsl 30,0070 ;0,0070
Nota
N*® Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 2 Desc. Ciinner diameter 3C T 3 LSS
- =3 ]
n XA XAz Xgj Sgj ._5..30'025
& ] -
S 30,020 Xg
1 30,0203 30,0196 30,01885 0,0004%5 = ]
g ]
£ 30,015
2 30,0190 30,0193 30,0915 0,00021 E ]
[
£ 30,010+
3 ' 30,0164 30,0161 30,01625 0,00021 LS
TTTTTERTTIIT T T e I TI T T I T T I T T I i T T T T s T T IT T I aiqiTT T T
- = L <L o A o < e [ o < <L
T A A
4 30,0204 30,0207 30,02055 0,00021 N
MN° Particolare / Operatore —
|
5 30,0215 30,6216 30,02155  0,00007 .
T 0'0015__ T +7,5%RF
E -
6 30,0164 30,0162 3001630 0,00014 | E 000107,
I~ 3
— % 0,0005'3 1
7 30,0257 30,0255 30,02560 0,00014 | & 0,0000] f
@ 3
E-U,OOOSE 2
8 30,0159 30,0160 30,01595 0,00007 I =
S .0,0010 3
- k= 7
-0,0015 7 -7,5%RF
9 30,0237 30,0237 30,02370  0,00000 T
€ € L € L € L L L L L LT
— m uwy ~ [=2] Lt <] e} P~ [=}] — oy [Ty
10 30,023 30,0126 30,01245 0,00021 - T T T T e
Ne® Particolare / Operatore —
N®Part. 3 Desc. Part.
N° Caratt, 2 Dese. Car, inner diameter 30G7
Dev. stand
Ripetibillia | 0,000000085600 | 0,00029257 [ BV -0,0002204550,00020257 s 000040087 |  %EY - 65/% M1 |
[ Y | 0,000000085500 ] 0,00029257 'S | GRA__ =0,0002234550,00029257 5 000040387 | %GAA = B657% ] |
T - T - 0,0210 | Livello di fiducia - 1a = 95,000%
Riscluziona = %RIS - 0.48% _P l
Ripa(billls & Riproducihlily = %GAR - 557% F ‘L ZL
Dav.s'd.pariicolars = %PV = 74.27% lb G‘o ILO liﬂ
|
- - 5
Sistama di misura capace {R15,%GRA) e\g,
Gietrag Corparate Group 2008/11: Verlahren 3
| T i (RGRAY - 0,0078020 | T min (GRR) - 0,0046812
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8.80 /100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC




Q Capacita strumenti di misura ng/i?g
0-D A S
Dataod. 22/08/2013 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 30G7
N° calibro N° Part. 3 N® Caratt. 2 A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 30,0000 LSS 30,0280 =0,0280
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 30,0070 ;0,0070
Nota
N° Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 2 Desc. Geinner diameter 3C | ¢ 3 Les
- = ]
n XAt Xp2 Xgj Sgj 530'025
™~ ]
2 . %
2 30,020 o
11 . 30,0182 30,0184 30,01830 0,00014 5 7
© !
) E 30,015
12 30,0268 30,0282 30,02750 0,00099 § 3
@ -
£30,010
13 30,0239 30,0239 30,02390 0,00000 1 Lsl
TTTIT T T T T T T T T T s T A T T T T IR T T T T T T T AT T T T3 T T TS
€ o L L L L L L L L L L
' A A
14 30,0271 30,0270 30,02705 0,00007 K
Ne° Particolare / Operatore —
15 30,0220 30,0226 30,02230 0,00042 4
T 0,00154 +7,9%RF
E ]
16 30,0210 30,0207 30,02085 000021 |E 90,0010
I~ ]
.- % 0,0005—: 1
17 30,0121 30,0125 30,01230 0,00028 | & 0,0000 f
o 3
50,0005 2
18 30,0229 30,0229 30,02290 0,00000 s 3
€ .0,00103
£ 3
-0,0015 3 -7,5%RF
19 30,6209 30,0211 30,02100 0,00014 T T T T T T T T T T T T T T T T
L L L L L L L L L L L =
™~ (2] n [~ =] ~— 2] I I~ =23 — 2] [Te]
20 30,0217 20,0214 30,02185 0,00021 - T T T T Na o
N® Particolare / Operatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
N® Caratt. 2 Dese. Car. inner diameter 30G7
Vordeanza Brav. standard
Ripetibiiit 0,000000085600 | 0,00029257 [ BV =0,00022045s0,00000257 5000050387 | %EV = 557% | I ]
Ripallbilll & Riproducibiliia | 0,000000085600 | 0,00029267 115 | GAR «Dmoooesdssoop2ssTsooonsodn? | wGAR - S57% | | |
Tolleranza = T = 0,0210 | Livello di liducia - 1-a = 95.000%
Risohzions a “%AIS L] 0,48% ‘P tl, J
Ripetbilill & Ripredueibilia = “%GAR = 5,57% F 1|5 ZL |
Deav.sid.particolare © %PV = T4.27% g ﬂlu 1f|l0 15|0 l
[ ]
= . §
Sistema dl misum capace (RIS, %GARA) @J
Getrag Corporate Group 2008/81: Veriahren 3
| T rvins (RGARLY - 0,0078020 | “Tmin(WGRR} - 0,0046812
Data Fima Dipartimanto
22/08/2013 8.80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG 5.p.A RR_2506517635_MJU_458755 SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura P;‘@/’i?g
a-p A 5°
Data od. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 30G7
N®° calibro N® Part. 3 N° Caratt,. 2
A
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 30,0000 LSS 30,0280 =0,0280
Caus. Pr. Unita df it mm LSl 30,0070 ~0,0070
Nota
N° Part. 3 Desc. Pe
N® Carat 2 Dese. Ctinner dizmeter 3¢ T 3 LSS
- 3 ]
n XA Xaz2 Xqi Sgj 300257
& ; -
2 30,020 *g
21 30,0242 30,0238 30,02400 0,00028 = N
T ]
E 30,015
22 30,0227 30,0229 30,02280 0,00014 E ]
[1}] ]
“ _530.010-:
23 ' 30,0206 30,0204 30,02050 0,00014 Ls|
i T T T T T T T T T T I T T T T TS T T e T T T T T T T T T (7T TTTT s
L L L L L L L L L L L L L
L I S A
24 30,0226 30,0221 30,02235 0,00035 .
N® Particolare / Operatore —
25 30,0202 30,0205 30,02035 0,00021 ~
T 0,001537 +7,5%RF
E 0,0010 3
I~ 3
9 0,0005-: 1
® E 2
£ 0,0000
E 32 !
& -0,0005
© -
S .0,0010
£ 7
-0,0015 4 : -7.5%RF
T T T T T T T T T T T T T T 7 T T T T T T T 1711
€ L L L L € L L L L € L L
- [or] [T+ M~ [=>] ™ (2] uy | [=2] - o [F¢]
- = = - = o & o
Ne Particolare / Operatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
N° Caratt, 2 Desc. Car. inner diameter 30G7
Varanza Bev. standard
Ripeliblliia ] 0,000000005600 | 0,00029257 [ &Y  -0,0002204550,00020257 S 000040387 | %&v - 557% 1 | }
Ripelibilit & Aiproducibiita | 0,000000085600 | 0,00029257 '8 [ GRA  =0,0002294550,00029257 5000040387 | %GRR = 557% ([ ]
Talleranza - T = 00210 | Livelto di fducia - 10 = 95,000%
Risoluzicna L] RIS L) 0,48% —P é ]
Aipabbilita & Afproducibilty = %GRR = 5,57% F ‘L 2!5 l
Dav.sid pasticolare a %Py " 74,27% l!' dln ".!“) 1;0 !
[ |
B - ]
Sistema di misura capace (R15,%GRA) @
Gelrag Cerporala Group 2008/11: Verlahren3
[ Terin (%GAA) - 0,0078020 | T (RGRR Y - 00046612
Data Firna Dipartimento

22/08/2013 8.80 /100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Peane
0-DAS
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova,
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 26G7
Ne° calibro N° Part. 3 NeCaratt. 3 N
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 26,0000 LSS 26,0280 =0,0280
Caus, Pr. Unita di n mm LSl 26,0070 - 0,0070
Nota
N° Part. 3 Desc. Pz
Ne° Carat 3 Desc. Czinner diameter 26 | ¢ ]
n XA XAz Xg) Sg] r\ n
0]
g A AN
1 26,0269 26,0259 26,02640 0,00071 B
©
s 3
2 26,0236 26,0234 26,02350 0,00014 ?26,015—:
5 ]
= 3
£ 26,010
3 . 26,0210 26,0207 26,02085 0,00021 LSl
TT AT AT T T T T T T T e T A T T T T T T T T T T T Ty T TTTT 7
! L & & & & & &£ & & & & L o
m® W@~ @ - 0w k2 gog g
4 26,0248 26,0248  26,02480 0,00000 |
Ne Particolare / Operatore —
5 26,0247 26,0246 26,02465 0,00007 .
T 0,00153 +7,5%RF
E 3
6 26,0201 260201 2602010 0,00000 |E 00010
r~ 3
% 0,0005—: 1
7 260272 26,0273 2602725 0,00007 | & 0,00003 %@-«@-@-@e@@-@e@-@gﬁ
[ri) -
E -0,0005 2
8 26,0248 26,0250 26,02490 0,00014 2 ]
S -p,00t0
E 3
-0,0015 3 -7.5%RF
9 26,0211 28,0211 26,02110 0,00000 L
L & L &£ &L ff £ L &£ L L £ L
- [as] w ™~ [27] bt o ] I~ [=)] - ) [Fed
10 26,0369 26,0371 26,03700 0,00014 - T T T s
N° Particolare / Qperatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
Ne° Caratt, 3 Desc. Car. inner diameter 26G7
Varlanza Dev. standard
Ripeiibilila | 0,000000054200 | 0,00023281 [  Ev  =0,00018258 <0, 15000002137 | %EY = 440% W 1| ]
Ri XY | 0,000000054200 1 0,00023281 'S [ ©GAAR  «0,0001825850,0002328150,00002137 | %GRAR o 443% [ 1 [ |
Tt L] = 0,0210 ' Uivello di fiducta - 1a = 95,000%
Riscluzione - %RIS - 0,48% E ,él, I
Aipaltiith & Aiproducibilith = %GRAR = 4,43% F ‘L $| |
Dev.std.particolare a %PV - 82,07% _JD TAD 1|§u |
- - I
0 -
Sistama di migyra capace (RIS, %GRR) ;@
Geatrag Corporale Group 20081 1: Verfahran 3
| Trvin t%GRAT = ,0062082 ] Friin [%0HR) " 0,0037249
Data Firma Diparimento
22/08/2013 8,80/ 100625 GC_3_me.daf GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Paag/i?g
a-p A s
Data od. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc, Car. inner diameter 26G7
N calibro Ne° Part. 3 N°Caratt. 3 N
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 26,6000 LSS 26,0280 =0,0280
Caus. Pr. Unita di i mm LSl 26,0070 ~0,0070
Nota
Ne Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 3 Desc. Ctinner diameter 2€ T 3
.E.EB,OSS—,
n XA Xa2 Xqj Sgj E 3 r\ f\
h26.030 n e ﬁ LSS
. (O] - -
11 26,0208 26,0208 26,02080 0,00000 =
12 26,0261 26,0263 26,02620 0,00014 ?25,015—_
5 3
c R
£ 26,010
13 26,0224 26,0218 26,02210 0,00042 ] LSl
RAEREREREEEANEREENERRR AR RN NN RN NN NAR RN RERRL
€ L & & & &£ & & £ &L &L & <L
T e e~ @ - @9ow~e 5 R K
f4 26,0327 26,0327 26,03270 0,00000 .
Ne Particolare / Operatore —»
15 26,0281 26,0284 26,02825 0,00021
) : 1 0,00153 H +7,5%RF
E ]
16 26,0242 26,0240 25,02410 0,00014 | E 000107
- ]
G 0,0005- 1
a 0, ]
™ 4
17 26,0242 26,0242 26,02420 0,00000 | 5 0,0000 \/:> <><> \//\>’> %
7] -
5 00005 2
i8 26,0286 26,0283 26,02845 0,00021 2 R
2 .0,00103
E ]
-0,0015 - K
19 26,0212 26,0211 2602115 0,00007 ——————————————
R & & A & & & £ &L & &£ L L T
™ o) i P~ [v)] — 2] Ly P~ =] — [+ Te)
20 26,0228 26,0236 26,02320 0,00057 - T - T v o aoad
Ne Particolare / Operatore —
N* Part. 3 Desc. Part.
N°® Caraft. 3 Desc. Car. inner diameter 26G7
Varlenza Dav.
0,000000054200 | 0,00023281 ] EV _ =0,00018258 5 0,00023281 % 0,00032137 | %V = as3% W] 1 |
Hipellbiiith & Riproducibilila | 0,000000054200 | 0, s | GRA  =0,00 = 0,00023281 < 0,00032137 | %GRR = 4,43% u | | |
Tolleranza - - 0,0210 | Livallo di fidusia = 1-a = 95,000%
Risoluzione = %RIS El 0,48% IF— é l
Ripeubiila & Riproducibility = %GERA a 4,43% F IL ZI‘S i
Dev.std particolars u %PV = 82,07% ||5 Slo nlo 1éD !
i - | !
b 3
Sistema i misura capace {RIS,%GRA) @
Getrag Corporate Group 20681 1: Verfahren 3
[ T min (%GRA] n 0,0062082 | Tmin{%GRA} = 0,0037249

Data

22/08/2013

8.80/100625 GC_3_me.def

Firma

GETRAG 5.p.A.

Dipartimento

RRA_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC




Q Capacita strumenti di misura ng?i?:
0-DAS
Pataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Besc. calibro Desc. Part. Desc. Car.  inner diameter 26G7
N°® calibro N° Part. 3 N°®Caratt. 3 n
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 26,0000 LSS 26,0280 =0,0280
GCaus. Pr. Unita di nmm LSl 26,0070 . 0,0070
Nota
Ne Part. 3 Desc. Pz
N® Carat 3 Desc. Czinner diameter 2€ | ¢ ]
n XA Xz Xg) Sgj f‘\_. ﬂ
PO 10 L P
- - & &
& R e R
21 26,0247 26,0244 26,02455 0,00021 5
. @
- E ]
22 26,0806 26,0306 26,03060 0,00000 ?26,015~
5 .
@ .
£ 26,010
23 26,0212 26,0210 26,02110 0,00014 3 LSl
TTT I T T AT T I T T TR T T e T T A T T T T T T T T ET TR T PR T T T I T iTTl
R o L < <« & <€ & < < < < < <
- e e o~ 9 - @ oL r2 5 g R
24 26,0330 26,0332 26,03310 0,00014 .
N°® Padicolare / Operatore —
-—
25 ' 26,0248 26,0250 26,02490 0,00014
T 0,0015_' 1 +7,5%RF
S = N .
E 0,0010 :
B 00005: 1
o U m
o~ 3 ,
& 0000031 ASN C/\>\/""‘/\’\ 3
OE’ E /\/ \/\/\/
@ -0,0005 12
h=] I
2 -0,0010
£ 3
-0,0015—_ : -7.5%RF
TP T T T T F T T T T T T T P T T T T I T T T3
< € & € <€ of <« &K <« < <L < <
- M W0 M~ ® - @M W N’ - @ W
™— ™— — — — 4] o (=]
Ne° Particolare / Operatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
N° Caratt. 3 Desc. Car. inner diameter 26G7
Vananza Oev. slandard
RAipeliblit ] 0,000000054200 ] 0,00023281 | EV_ =0,00018258 5 0,00023261 5 0,00032137 | %EY = 443% W 1 ] |
Ripelibiila & Riproduciblith | 0,000000054200 ] 0,00023281 )15 | GRA_ =0,00018258 <Dy 5000082187 |  %GAR =  4,43% [ 1 {
T - T = 0,0210 | Livello di fiducia - 1-0 - 85,000%
Risoluzicna = %RIS = 0,48% P i
Ripetibiita & Riproducthlhtdy = %GRRA a 4,43% F 1L EIS
Bev std particolars = %PY = 82,07% l glu 7 (iﬁo 3 LD
|
= - 5
SBistema di misura capace (R1S,%GRA)
Getrag Corparate Group 2008/11- Verlahren 3
| T tmin (%GRA | n 0,0062082 | T i (NGRR Y - 0,0037249
Data Firma Dipartimenta
22/08/2013 8.80 /100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFG




T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 10712
0-D A S§°
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod, Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car. distance 86,63
N° calibro Ne Parl. 3 Ne Caratt, 4 R
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 86,6300 LSS 86,6550 =0,0250
Caus. Pr. Unita di n mm LSl 86,6050 ~-0,0250
Nota
Ne° Part. 3 Besc. Pz
N° Carat 4 Desc. Ct distance 86,63 1 LSS
1 86,65
N Xa Xpz Xg] Sg) E ]
E. 26,64
3 ]
1 86,6246 86,6251 86,62485 0,00035 3 =
2 86,63 -
—— 8 K
% 86,62 %q
2 ! 86,6236 86,6226 86,62310 0,00071 wo
el -
- - 86,61
3 86,6546 86,6546 86,65460 0,00000 . LSl
TTT T T AT T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T TFTTTT T 7T
—— <C <t <€ <L <L <C <t <t <L < < < <
- e e~ o - @2 5 g R
4 86,6236 86,6231 86,62335 0,00035 .,
Ne Particolare / Operatore —
5 | 86,6266 86,6266 86,62660 0,00000 0.004 ~
i ’ — +7,5%RF
7 0,0033"
6 866146 866146 86,61460 0,00000 |E pooz3
g 3
- b 0,001—;
7 86,6126 86,6121 86,61235 0,00035 o ER-VAN e WV it VAV LY e
= 0,000 HEDRHO0S2
=" £ -0,001
8 86,6151 86,6151 86,61510 0,00000 %' -0,0(]2-E
- - -0,003 3
= t
9 86,6246 86,6246 8662460 0,00000 L —— L
SO L < L L o & & & G G <L L <L
- o wmn t~ [o2] — o n P~ & ™ [~y ] ey
10 * 86,6356 86,6351 86,63535 0,00035 - T T - A nNw
N*° Particolare / Operatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
N°Caratt. 4 Desc. Car. distance 86,63
Varanza Dav.
Ripeliiila 000000019500 I 0,00044159 [ EV  =0,00034532 5 000044169 3 0,00060957 | WEV = %,59% W1
Ripsubliila & Rlproducibllih | 0.00000019500 | 0,0004415 115 |  GRR  =0.00034632<0,0004415850,00060957 | %GHA_ - 3493% @ ] |
Tolleranza = - 0,0500 I Livello di fiducla - [ = 95,000%
Riscluziane = %RIS = 0,20% i) $|
Fupetibllita & Riproduclbilltd = %GARA - 3,53% 'E- 1L ZIS
Dev =td particolare = %PV = 71.20% L dlo léu 120
|
B - [)
Sistema dl misura capace (RIS, %GRA)
Gelrag Gorporate Group 2008/%1: Verlshren 3
| Tini%GHRY = 0,011776 | T'min (4GAR ) a 0,0070554
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8.80 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



o T " Pagina
Q Capacita strumenti di misura 11712
a-p A S
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car. distance 86,63
N°® calibro Ne° Part, 3 Ne°Caratt,. 4 .
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 86,6300 LSS 86,6550 =0,0250
Caus. Pr. Unita di mmm LSl 86,6050 ;~0,0250
Nota
Ne Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 4 Desc. C: distance 86,63 ] LSS
1 86,65
n XA Xaz Xgj Sgj T 3
— E 86,64
2 ]
it 86,6216 86,6211 86,62135 0,00035 & 86,63
i m -
(%] -
! S 86,62 3 %g
i2 86,6131 86,6136 86,61335 0,00035 WS
5 2
- 86,61
13 ' 86,6216 86,6206 86,62110 0,00071 5 LSl
TI T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T E T A T A T T T T T T T T T T T T T T 111
- <L < <L < < <L <L <E L - T S 4
e Lo~ e Co®ow o2 g g
14 86,6171 86,6166 86,61685 0,00035 .
N® Paniicolare / Operatore —
15 86,6211 86,6206 86,62085 0,00035 0.004 o
' 3 % +7.5%RF
B 1 0,003
16 86,6276 86,6286 8662810 000071 |'E ggoed. |
= E
T a 0,001 -
17 866141 866131 8661360 000071 | € 0,000 MK <02,
m 3
s 2 0,001
18 ' 86,6146 86,6136 8661410 000071 |2 00023
e -0,0033 .
19 86,6196 86,6206 86,62010 0,00071 S ST w—
- L L L L L <[ o <L
— m i P~ [+] — (3] wr P~ [=2] - o) u
20 86,6166 86,6166 86,61660 0,00000 A A
N® Particolare / Operatore —
N° Part. 3 Desc. Part.
Ne° Caratt. 4 Desc. Car. distance 86,63
Vearanza Dav. dard
Ripatiblita I 0,00000019500 i 0,00044153 | EV  =D,00034632 50,00044159 5 0,00060957 | %EV = 350% W 1 | ]
4 & Rip A | 0,00000019500 | 0,00044159 )18 | _GRA_ =0,00034532<0,0004415950,00060957 | %GRR = 353% | 1 | ]
Tollaranza L T = 0,0500 [ Livello dl fiducia = 10 = 95,000%
Risotuzlone e “%AIS - 0,20% ? f_l‘ I
Ripellbilita & Riprodusibilila = %GAR = 3.53% F 1I15 a; !
Dev std particolare - %PV = 71,20% fll 5|u 1fIID 15|0 !
. | j
= k ,
Sistema di misura capace {AI5,%GRA)
Getrag Corporate Group 2008111, Verfahren 3
| Tonln(AGER) - 0,011776 [ T min (#.GAR) - 0,0070654
Data Firma Dipadimento
22/08/2013 8.80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Pegne
u-0 A S°
Dataod. 22/08/2013 |Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Desc. Part. Desc. Car. distance 86,63
N® calibro N°© Part. 3 MN°Caralt. 4 .
Ris. calibro 0,0001 Val. Nom 86,6300 LSS 86,6550 =0,0250
Caus. Pr. Unita di nmm LSl 86,6050 ;-0,0250
Nota
N° Part. 3 Desc. Pz
N° Carat 4 Desc. C: distance 86,63 3 LSS
! 1 86,65
nooXat XAz Xgj Sgj = ]
e 3 E. 86,647
, o 3
21 1 86,6221 86,6216 86,62185 0,00035 =3 5
o 86,63
! @ 3
i S 86,621 Xg
22 ! 86,6136 86,6131 86,6335 0,00035 B
! - 3
—— 86,61
23 . 86,6156 86,6166 86,61610 0,00071 ] LSl
TTTTTTI TR I T T T T T e T T T T T T T I T T T T T T T T T T T T T T T T I T 1T
< < % < <« L < < < <L <L € <€
- e ow o~ o T @ ®v o2 58 §
24 86,6191 86,6186 86,61885 0,00035 ki
Ne° Particolare { Operatore —
25 86,6251 86,6251 86,62510 0,00000 0.004
| ' En — +7,5%RF
B 1 00033,
E 3
£ 0,002 31 ,
2 0,001
™) EL-AN A TN NN
= 000037 CEAO=02
2 .0,001 3
g E
2 -0,002—E
-0,003
E -7.5%RF
B B e e e e e e e I B B B e B e I B e e )
€ &L L L < o L o L &L <L <L <[
— @ u (g [=2] ~— (2] wm M~ o ™ (22 ['2]
- - - -— —- o™ [AV] o™
Ne Particolare / Operatore —»
N° Part. 3 Desc. Part.
N° Caratt. 4 Desc. Car. distance 86,63
Varianza Dav standard
Ripatibilith | 0,00000019500 | 1,00044158 [ EV__ 0,0004632<0,00044159 5 D,00060357 |  %EV =~ 350% M | | |
Ripehbilita & Rlproducioifly | 0,00000013500 | 0,00044153 )+ ] GRR__=0,0003463250,0004415950,00080957 | %GRR = 353% M | | ]
“Tolleranza = T = 0,0500 | Livella di fiducla - 1z - 95,000%
Riscluziona - %RAIS = 0,20% ? é ]
Fupetibllitd & Riproducibillta = %GERA = 3.53% P 1L ?_L |
Dav.sid particolace " HRY = ,20% ‘!; _f.lo 1&0 1é0 I
| ]
- - k
Sislema di misura capace {AIS,%GRA) @
Gelrag Corporale Greup 2008/ 1: Verfahren 3
[ T o (%GRA) - 0,611778 I TumcrR) = 0,0070654
Data Firma Dipartimento
22/08/2013 8,80/ 100625 GC_3_me.def GETRAG S.p.A. RR_2506517635_MJU_458755_SHORT.DFC



Q Capacita strumenti di misura Pf?i;’a
0-D AS
Datacd.  23/04/2014 | Nome oper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  1S2 Rullatura
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Calibro a forcella Desc. mast. Master Mdk Desc. Car. o Mdk Z=46
N° calibro MAR 402089 008 N° master MVZ 470864 001 Ne° Caratt. MSA 1 N
Ris. calibro 0,0001 Valore reale mast. 38,44 Val. Nom. 38,4400 LSS 38,4550 =0,0150
Caus. Pr. Studio MSA tipo 1 Unita di misura ~ mm Unita di r mm LSl 38,4250 ;-0,0150
Nota 6 DCT 250 tutte le varianti
BBA4Bf— = v m — - — - — - — - — - — - — - — - — - — m — — — - — = — = — - Xm+ 0,1°T
T ag 4423
E : -
E. 38,441 3 Xg+3sg
© 3
1 38,440 3 Xg
et 3 m
s = Xg-3s
S 38,429 3 475y
a o
38,438 -
AT - — - — & m & f e f —m = — o — = — - X 0,1
T [ T T T T 1 T T | T T ] T | ] T 1 I T T T [1 |
0 5 10 15 20 25
NeValore —»
i Xi i Xi i X i Xj i Xj
1 38,4401 i} 38,4405 11 38,4402 16 38,4399 21 38,4401
2 38,4400 7 38,4409 12 38,4399 17 38,4400 22 38,4403
3 38,4402 8 38,4407 13 38,4399 18 38,4400 23 38,4400
4 38,4404 9 38,4405 14 38,4397 19 38,4400 24 38,4408
5 38,4403 10 38,4404 15 38,4396 20 38,4399 25 38,4403
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
X = 38,440000 Xq = 38,440172
LSI = 38,4250 Xming = 38,4396 Sg = 0,000309
LSS = 38,4550 X = 38,4409
e [Bi[ = [Rg-xml = 0,00017200
T = 0,0300 Rg = 0,0013
Niat = 25 Teff = 25
Minimo niferimento per sistema di misura capace
g = 22T - 486 Tminca) = 0,00821
4-8g
01-T 'l?g -Xm I
Cgk=—"-"T—1T——"- = 4,58 Tmin{c = 0,00894
¢ 2:sq 0 1 1,33 min{Ga.)
%RE = 0,33% 1’ £!_’ | Trmin (%RE) = 0,00200
. __— o [#19)]
Sistema di misura capace (%RE,Gg,Cqak) )
GETRAG Corp Group 2011: Type 1
Data Firma Dipartimento
28/04/2014 107120614 GC_1_me.def GETRAG Sp.A. MAR 402089 008_INPUT I

Z=46 RULLATURA 6DCT 250 GC.DFQ
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GETRAG S.p.A.

Numero: 3.1.1

Titolo:

Campi di applicazione dei laboratori del Sistema di Qualita Aziendale B/BPM
(Laboratory scope ).

Breve descrizione:

Il Sistema di Qualita Aziendale a garanzia della validita delle tarature, controlli e prove
effetivate presso lo stabilimento di Bari dispone dei seguenti laboratori:

1. Laboratorio di calibrazione degli strumenti di misura

2. Laboratorio di misura delle caratteristiche dimensionali e geometriche

3. Laboratorio metallurgico e chimico

Obiettivo:

Descrivere il campo di attivita dei laboratori interni che effettuano tarature, controlli e
prove.

Responsabile dei contenuti e modifiche:

Responsabile B/BPM

Allegati:

3.1.1/A “Lista strumenti ed apparecchiature dei Laboratori”

Edizione: 03 Pagina 1 di 4 Capitolo 3.1.1
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