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) DIMENSIONAL TEST RESULTS ;

Organization: GETRAG s Part Number: 250.0.4249710 E

SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Name: Differential Case

INSPECTION FACILITY: Design Record Ghange Level:  Index {a) 18/11/2008

Engineering Change Documents;
NA
Organizatiot: Measurement Results (Data)

ltem Dimension/Specification Specification  Limits | TestDate | 00 | 4 2 3 o4 5 ok ';‘;'
20 |Diametro 2162 { 162.000 | 161.850° 162.150 | 11-Jun-09|] 5 |162.020] 161.980} 162.010° 162.040} 162.010° ok
90 |Diametro g112,15 i 112,150 | 112.100% 112200 | 11-Jun-09] 5 | 112177} 1121815 1121715 112.167 112171 Ok
20 |M1- Diametro A 38.163 | 38.138 | 38.170 | 11-Jun-09] 5 | 38.158 | 38.158 | 38.151 | 38.158 | 38.156 } Ok
10 |M2- Diametro B 38.163 | 38.138 ! 38.170 | 11-Jun09] & | 38.163 | 38.166 | 38.161 38.157 { 38.147 ¢ Ok
40 |M3 - Diametro C {intemo 27.268 | 27.270 ; 27.308 | 11-Jun-091 5 | 27.281; 27.277 27.278 § 27.279 27.282§ Ok
30 |M4- Diametro D (Interno 27.268 | 27.270 ¢ 27.308 | 11-Jun09| 5 | 27.282 | 27.279 ! 27.278 | 27.278 | 27.271 ; Ok
50 |M5 - Diametro H (1° foro 19.360 | 19.360 ; 19.375 | 11-Jun-09| 5 | 19.363 | 19.364 | 19.365 | 19.362 { 19.362 } ok
60 |M6 - Diameiro H (2° foro 19.350 | 19.350 { 19.375 { 11Jun-09| 5 | 19.366 | 19.366 | 19.366 ; 19.363 | 19.365 Ok
70 |M7 - Diametro corona G 116.000 116.0065116.028 11-Jun-08| 5 §116.015; 116.018] 116.020} 116.023} 116.009 Ok

.j} M8 - Diametro sfera 87.620 | 87.620 | 87.720 { 11-Jun08| 5 | B7.674 ; B7.682 ; BT.661 [ B7.681 | 87.656 ok
80a |Gradino 0.300 | 0.100 ! 0500 { 11-Jun-08| 5 0.400 { 0.400 | 0.350 ; D400 ! 0.400 i Ok
100 |M10 - Distanza piano 37.230 | 37.230 : 37.310 | 11-Jun-09| 5 | 37.264 ; 37.268 | 37.286 | 37.203 | 37.301 Ok
110 {M11 - Distanza piano 37.230 | 37.230 ; 37.310 | 11-Jun-09 | 5 | 37.276 | 37.265 | 37.248 ; 37.246 | 37.237 Ok
120 [M12- Diastanza 18,2 18.900 | 18.860 | 18.940 | 11-Jun-09| & | 18.895] 18.898 | 18.893 : 18.883 | 18.901 Ok
130 {M13- Distanza piano 92.800 | 92.760 | 92.840 | 11-Jun09| 5 | 92.833 { 92.830 | 92.829 | 92.834 | 92.819 ok
140 {M14 - Distanza centro 65.300 | 65.260 } 65340 | 11-Jun-09| 5 | 65.306 | 65.311 | 65.284 | 65.204 | 65.271 ! Ok
150 |M15 - Distanza piano 96,500 | 96.460 | 96.540 | 11-Jun-09| 5 | 96.517 | 96.517 | 96.485 ; 96.503 ; 96.492 Ok
170 |M17 - Posizione sfera 0.000 | -0025 ¢ 0.025 | 11Jun-08] 5 | -0.011{ -0.003 | -0.020 | -0.004 | -0.009 ok
220 |M21 - Quota tecnica 111,7 111,700 | 111,200} 111.700 | 14-Jun-08{ 5 | 111.450{ 111.450} 111.490 111.460} 111.500 Ok
250 | Oscillaz. flan. "1 0000 | 0.000 ; 0030 | 11-Jun09] 5 0.011 | 00068 § 0.017 ; 0021 | 0.002 Ok
260 | Perpendicolarita 0.000 | 0.000 : 0.080 | 11-Jun09] 5 0.016 { 0.032  0.022 ; 0048 | 0.026 ok
270 | Cilindricita @19.35 0.000 | 0000 ! 0020 |11-Jun-09| 5 0.002 | 0.007 ; 0.003 | 0.004 | 0.006 ok
272 | Cilindricity £ 19.35 0.000 | 0000 { 0.020 | 11-Jun-08| 5 0.004 | 0.010 { 0.003 ; 0009 ! 0010 Ok
280 |Concentricita ©38.163 0.000 | 0000 | 0.040 | 41-Jun-09| 5 0023 [ 0032 { 0.018 | 0020 } 0017 ; Ok
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DIMENSIONAL TEST RESULTS

Organization; ™ & GETRAG Part Number: = 250.0.4249.10 =
Supplieri/endor Cede: GETRAG Modugno Part Name:; Differential Case
INSPECTION FACILITY: Design Recard Change Level:  Index (a) 18/11/2008
Engineering Change Documents:
NA
QOrganization Measurement Results (Data)
Hem Dimension/Specification Specification / Limits Test Data Tgs?: g 1 2 ' 3 4 5 : Ok rg::
290 | QOsciflazione diC 0.000 0.000 0.040 |11-Jun-09 5 0020 | 0014 ' 0.006 ‘ 0.012 0.009 Ok
300 |Oscillaz. piano 0.000 0.000 0.020 |11-Jun-09 5 0010 i 0.007 - 0.007 ‘ 0.006 0.008 Ok
310 |{Oscillaz. pianc 0.000 0.000 0.030 [11-Jun-09 5 0.004 0.004 ' 0.004 0.004 0.002 § Ok
320 | Oscillazione di D 0.000 0.000 0.040 [11-Jun-08 B 0011 | 0019 : n.012 0.021 0.014 : Ok
330 |222 - Oscillazione di G 0.000 0.000 0.025 [11-Jun-09 5 0.011 ; 0.002 } 0.003 0.000 0.002 Ok
350 {194 - Perpendicolarita 0.000 0.000 0.030 |11-Jun-09 § 0.007 § 0.016 ; 0.008 0.005 0.016 Ok
360 |189 - Perpendicolarita 0.000 | 0000 . 0030 [11-Jun-08 5 | 0008 0010 } 0020 { 0012 | 0014 ok
370 {185~ SimmetiadiH su 0.000 0.000 ' 0.080 |11-Jun-09 5 0.016 ; 0.032 L 0.022 0.046 0.026 Ok
380 |110 - Oscillazione sfera 0.000 | 0.000 . 0.050 [11-Jun-09 5 | 0028 : 0011} 0041 i 0009 ! 0020 ok
‘[J Posizione fori filettati 0.000 0.000 , 0.200 |[11-Jun-09 5 0.052 0.042 0.018 0.024 0.037 Ok
00 | Fitettature M10x1,5 (x10) 11-Jun-08 5 ok i ok ; ok { ok ok Ok
410 {Lamatura filettature 10.500 10.300 x 10700 §11-Jun-08 5 10,600 § 10,500 ‘ 10500 § 10,500 10.500 Ok
420 |Profondita lamature 1,4 +0.3 1.400 1.400 1,700  {11-Jun-08 5 1.500 1.600 | 1.500 1.400 1.600 Ok
430 jLamatura interna 236,8 +0.16 X 36.800 36.800 36.960 11-Jun-09 5 37.297 | 37.317 | 36.896 36.897 36.800 Ok
440 {Lamatura interna g36,8 +0.16 X1 36.800 36.800 i 36.960 11-Jun-09 5 37298 | 37319 | 36896 36.896 36.869 Ok
450 | Profondita 1,5 1.500 1.500 1.800 |[11-Jun-09 5 1732 1.649 1.800 1.667 1.660 Ok
460 |Profondita 1,5 1.500 1.500 1.800 [11-Jun-09 5 1732 ¢ 1.649 1.800 1.687 1.683 Ok
500 Smusso 0,8£0.2Y 0.800 0.800 1.000  111-Jun-09 2 0707 § 0776 : 0.778 0.776 0.797 Ok
Smusso 0,8+0.2 Y1 0.800 0600 :  1.000  ;11-Jun-08 2 0.638 0.608 0.692 0,648 0.702 Ok
510 Diametro smusso & 3103 Y 31.000 | 30.700 ' 31,300 }11-Jun-08 5 31.035 | 31.169 | 31170 | 30.927 31.092 Ok
Diametro smusso @ 3120.3 Y1 31.000 30,700 ; 31.300 {11-Jun-09 5 30.922 | 30.885 | 30.904 | 30.992 31.081 Ok
520 Diametro smusso @ 3003 Y 30,000 29700 ¢ 30.300 {11-Jun-09 5 30081 | 30077 1 30278 ¢ 30079 30.282 ! Ok
Diametro smusso @ 30 20.3Y1 30.000 28.700 30.300 §{11-Jun-08 4] 29.982 | 30.279 { 30.278 | 29.878 30.271 Ok
530 Diametro smusse @ 30+0,3 X 30.000 28.700 30.300 {11-Jun-09 5 30115 | 30126 § 30,174 ¢ 29731 29,736 Ok
Diametro smusso @ 30£0.3 X1 30.000 29.700 . 30.300 J11-Jun-08 5 29734 | 30127 ; 30174 ¢ 29,730 29,725 Ok
March 2808 GFG-H002
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; : DIMENSIONAL TEST RESULTS )
Organization: ‘GETRAG = Part Number: 250.0.4249.10 ¥ =
Supplier;’\lendor Code: GETRAG Modugno Part Name: Differential Case
INSPECTION FACILITY: Design Recard Change Level:  Index {a) 18/11/2008
Engineering Change Documents:
NA
Organization Measuremant Results (Dala)
ltem Dimension/Specification Specification / Limits | Test Date Tg;:'; 4 1 2 3 4 5 ' Ok r:;;t
560 |{Smusso esterno 0,85+0.2 Sup. 0.850 0.850 1.050 5 0.880 0.980 0.863 0.890 0.930 Ok
570 |Smusso estemno 0,85+0.2 Inf. 0.850 0.850 1.050 5 0.880 0.897 0.950 0.870 0.980 ! Ok
580 |RugositaRzdiC 0.000 0.000 i 16.000 ] 9.520 : 10,100 : 10.300 i 10.200 i 6,130 Ok
590 [Rugosita RzdiD 0.000 0.000 : 16.000 & 7.420 : 10100 : 8.240 8.360 8.950 Ok
600 (Diametro 115.330.2 115.300 | 115.100F 115.500 5 115.230: 115.270 ¢ 115.340 115.270] 115.330 Ok
670 iDistanza 130.6 130.600 | 130.480 ; 130.720 5 130.611{ 130.589; 130.569 ; 130.559 | 130.534 Ok
680 [Diametro #52.5 52.500 | 52.000 ;| 53.500 5 53.000 { 53.080 ; 52.750 ; 53.020 | 52.940 Ok
690 [Diametro 152 £0.2 152.000 | 151.800: 152.200 5 151.820¢ 151.850{ 151.860; 151.890 | 152.070 Ok
00 [Diametro 8127.5 +0.3 127.500 { 127.2003 127.800 5 127.300: 127.400: 127.200: 127.400 1 127.300 Ok
r‘ﬂ] Concentricita @ 162 i 0.000 0.000 0.040 5 0.024 0.032 0.011 0.022 0.016 Ok
740 |Presenza smusso fori filettati 5 ok ok ok ok { ok Ok
750 iDiametro dei centro fori filettati 140.000 | 138.700 ; 140.300 5 139.986{ 139.956: 139.994 | 139.985 : 140.004 Ok
810 |Oscillazione p112.15 0.000 0.000 0.300 5 0.147 0112 0.118 0.238 0.045 Dk
830 [Spesore flangia 13.8 13.800 | 13.600 ; 14.000 5 13.800 : 13.750 { 13.900 ¢ 13.830 ! 13.800 Ok
610 jDiametro @ 60-1 { 60.000 | 59.000 { 60.000 5 59.800 { 59.700 i §9.500 ; 58.300 i 59.000 Ok
620 jRotondita g27.268 0.000 0.000 .004 5 0.001 0.002 0.002 0.002 0.003 Ok
630 jRugosita sfera Rz 12.54.8 12.500 4.800 : 12.500 5 §.440 8.410 6,220 6,730 8.680 Ok
640 jRaggio di raccordo @ 116 1.200 0.800 1.300 5 0.853 0.843 0.830 0.811 0.857 0k
650 { Distanza 10+0.2 10.000 9.800 { 10.200 5 9.800 8.800 9.800 : 10.200 | 10.100 Ok
660 | Distanza 15.2 1 0.04 15.200 | 15.160 { 15.240 5 15.220 § 16.220 : 15.240 { 15.200 : 15.220 : Ok
720 |[Raggio di raccordo 1,2£0.2 1.200 1.000 1.400 5 1.389 1.230 1.250 1.234 1.324 i O k
730 |[Rotonditd ¢27.268 0.000 0.000 0.004 5 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 0k
760 [Rugoesitd Rz 12.5-4.8 12500 ;| 4.800 § 12.500 5 10.700 § 11.500 | 11.600 : 11,500 ; 11,700 Ok
770 [Rugosita Rz 12.5-4.8 12.500 | 4.800 : 12.500 5 12.100 11.700 § 12.000 ¢ 11.800 : 10.400 Ok
60 Ortogonalita 1 0.000 0.000 1.000 5 0.740 0.760 0.852 0.910 0.604 Ok
rohy 2006 CFG-1003
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} ' DIMENSIONAL TEST.RESULTS : g
Organization; K GETRAG Ed Hpart Number: 250.0.4249.10 Ed
SupplierVendor Code: GETRAG Modugno Part Mame: Differential Case
INSPECTION FACILITY: Design Record Ghange Level  Index {a) 18/41/2008

Engineering Change Documents:
NA
Organization Measurement Results (Data)
Item Dimension/Specification Speciiication f Limits | Test Date T?::; d 1 2 _ 3 : 4 8 Ok No‘:
840 |Altezza gradino Part. W-W1 0.100 0.100  ;0.300 5 0250 {0300 {0250 {0300 10.300 Ok
850 [Raggio di raccordo R1.5-0.2 1.500 1.300  i1.500 5 1478 1456 § 1.494 ¢ 1426 ! 1435 Ok
860 |Diametro g52.5 +1-0.5 52500 |52.000 ;53.500 5 52.860 [52.920 :i52.990 52.650 i53.100 Ok
820 [Raggio raccordo R0.8 max :0.000 0.000  i0.800 5 0.700 0.740 { 0.720 | 0.784 | 0.723 Ok
830 [Smusso 45°+ 3° particolare Y 42° 48° 5 45.149° :45.111° i45.036° i45.026° i44.815° Ok
840 |Smusso 45°t 3° particolare Y1 42° 48° 5 45.800° i46.123° i46.239° :46.056° :45.610° Ok
850 |Smusso 30°t 3° particolare Y 27 33 5 29.996° i29.958° i29.882° ;29.873° i29.661° Ok
860 [Smusso 30°% 3° particolare Y1 27° 33° 5 29.841° i30.238° :30.355° i30.172° i20.726° Ok
‘70 Smusso 30°t 3° particolare X 27° 33° 5 30.136° ;30.174° i30.089° ;30.156° ;29.802° Ok
880 [Smusso 30°+ 3° particolare X1 27 33" 5 30.603° :30.539° :30.670° :30.260° i30.712° Ok
i
®
March 2006 CFG-10e3
SIGNATURE TITLE DATE
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT*| CICLO CNC

DISEGNO No. | ORDINE No. FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE

D WF_250__ ALL | | ICx ZEISS 1 | 0800 0050
OPERATCRE | DATA | NUMERO PART.

Sette | 10. 6.200% | 2500424910 | [11:51:36
TEMP. PEZZO 22.33

IND| NOMI ~ / IDF |SY| VAL ATT VAL NOM TOL.S | TOL.TI | MAG
;gg;;:;;{_x | tx] 0.691]| 1.000] | +I; _______
#ASSE GR Y lty] 0.057]| 1.000]| | +

#ROT M1 [t | 0.001} 0.004| | +

#ROT M2 It | 0.003| 0.004] | ++++
#CIL_M5 It | 0.002| 0.020] | +

#CIL_ M6 It | G.004] 0.020] | +
#CON_ML/M2 [td] 0.023]| 0.040] | +++
#HZ/J_RET ltz| 0.740] 1.000| [ +++

w9
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC
;ESEGNO ¥o. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE
D _WF_250_  ALL | l / [Cx ZEISS 1 | 0800 | 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |
Partipilo | 10. 6.2009 | P2 1 2500424910 | [12:33:49
TEMP. PEZZO 21.91
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM [ TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
#ASSE_GR_X I tx] 0.711] 1.000] I | |+t
.) #ASSE GR Y ltyl 0.006] 1.000] | | |+
#ROT_M1L It | 0.002] 0.0041 | I 1 ++
#ROT_M2 (| 0.002] 0.0041 I I | ++
#CIL_M5 (| 0.007] 0.020) I I I+
#CIL_M6 lt | 0.010] 0.020} I | ] et
#CON_M1/M2 | td| 0.032] 0.040} | | |+t
#HZ/J_RET ezl 0.760] 1.000] | | [

EROTOCOLLO STAMPATO IL 10/06/09 13.52.46 DA GS-STAT3

o
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PROTOCOLIO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC
DISEGNO No. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE
D WF 250 ALL ] |/ |Cx ZEISS 1 | 0800 | 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
Partipilo | 10. 6.2009 | P3 25004249310 | |12:41:22
TEMP. PEZZO 22,02
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
#ASSE_GR_X |tx| 0.796| 1.000] | | |+t

S #ASSE_GR_Y ltyl 0.028] 1.000| | | [+
#ROT_M1 It | 0.002] 0.004| | | [
#ROT_M2 It | 0.002] 0.004] | | | ++
#CIL_M5 It | 0.003| 0.020] | | |+
$CIL_M6 It ] 0.003] 0.020] [ [ |+
#CON_M1/M2 fedl 0.018] 0.040] | | |+
#HZ/J_RET Itz 0.852] 1.000] | ! [+t

PROTOCOLLO STAMPATC IL 10/06/09 13.52.40 DA GS-STAT3

‘.p
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC

;ESEGNO No. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE

D WF_250_ ALL | ! / |Cx ZEISS 1 | 0800 0050
OPERATCRE | DATA | NUMERO PART.

Sette | 10. 6.200% | P4 2500424910 [13: 4:45
TEMP. PEZZO

IND| NOMI / IDF VAL ATT VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV [ MAG
#ASSE_GR_;HH ltx| 0.850] 1.000] | ) | ++++ )
#ASSE GR Y [ty 0.005] 1.000] [ I +
$ROT_M1 It | 0.002] 0.004}] [ | +
#ROT_M2 bt | 0.003] 0.004] | | +++

#CIL M5 [t | 0.004] 0.020] | [ +

#CIL_ M6 It | 0.009] 0.020] I | ++
#CON_M1/mM2 ltd| 0.020] 0.040| | | T+
#HZ/J RET Itz 0.9101 1.000] | | b

PROTOCOLLC STAMPATCO IL 10/06/0% 13.51.46 DA GS-STAT3
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT*| CICLO CNC
DISEGNO No. | ORDINE No. | FORNITCRE/CLIENTE | OPERAZIONE
D WF_250_ ALL | | / |Cx ZEISS 1 | 0800 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.
Sette [ 10. 6.2009 | P5 | 2500424910 | [13:12:18
TEMP. PEZZO 22.07
IND| NOMI / IDF [8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
;;;;;_GR_X | x| 0.565]| 1.000] | | |+t
#ASSE GR_Y ltyl 0.040] 1.000] | | | +

. #ROT M1 It | 0.003] 0.004] I [ | +++
fROT_M2 [t | 0.002] 0.004] | | [+t
#CIL_M5 lt | 0.006]1 0.020] | ] | ++
#CIL_Mé6 [t | 0.0101 0.020] I | |+t
#CON_Mi/M2 | tdl 0.0171 0.040] [ | | ++
#HZ/J_RET ltzl 0.6041 1.000] | I |ttt

PROTOCOLLO STAMPATO IL 10/06/09 13.52.23 DA GS-STAT3
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT*| CICLO CNC
DISEGNO No. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE
D WF_250__ ALL | | / |Cx ZEISS 1 | 0800 | 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | .
Altro Odp | 15. 5.2009 | P 1 | 2500424910 | | 9:39:28
TEMP. PEZZOQ 22.52
IND} NOMI  / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
#M01 D ID | 38.158| 38.163] 0.007| -0.025| -0.005| +
.) ¥MO02__ D ID | 38.163] 38.163| 0.007| -0.025| -0.000] 44+
¥MO3____ D ID | 27.281| 27.268] 0.0401 0.002] 0.013] --
#MO4_ D D | 27.282] 27.268] 0.040] 0.002| 0.014] --
#M05_ D ID | 19.363] 19.350| 0.025| 0.000| 0.013] =+
#M06_ D 1D | 19.366] 19.350| 0.025| 0.000] 0.016] ++
$#M07 D ID | 116.015] 116.000| 0.029] 0.006( 0.015] -
#DIAM 112 ID | 112.177|]  112.150] 0.050] -0.050] 0.027] +++
#SFERA X X | -0.011] 0.000] 0.025| -0.025[ -0.011] -—-
#SFERA___ Y Y | 0.004] 0.000| 0.040| -0.040} 0.004] +
#SFERA___ 7 1z | -0.009] 0.000| 0.025| -0.025f -0.009} --
#SFERA___ D ID | B7.674] 87.620| 0.100] 0.000] 0.054} +
#POS_SFERA | td| 0.028] 0.050¢ | | ]+t
.} #M14 ¥ by | 65.306] 65.300] 0.040| -0.040| 0.006] +
#M10_ Y ly | ~37.264] 37.230| 0.080| 0.000| 0.034] -
M1l Y 1Y | 37.276]| 37.230(1 0.080|] 0.000|] 0.046] +
$1.5_(M10) Y | 1.671] 1.500| 0.300] 0.000] 0.171] +
- $1.5_(M11) Y | 1.653] 1.500( 0.300[ 0.000] 0.153] +
#M12_ ¥ 1Y | 18.895| 18.900| 0.040| -0.040| -0.005] -
$TOTALE_ Y Y | 130.611| 130.600| 0.120] -0.120( 0.011] +
$M13_ Y 1Y | 92.833| 92.800f 0.040| -0.040| 0.033] ++++
M15_ ¥ Y | 96.517]1 96.500| 0.040] -0.040| 0.017| ++
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#POS_FIL 1 D .052 .200 -0.148
#POS_FIL 2 D .017 .200 ~0.183
#POS_FIL 3 D .003 .200 -0.197
#POS_FIL 4 D .027 .200 -0.173
#POS_FIL 5 D .036 .200 ~0.164
#POS_FIL 6 D .045 .200 -0.155
#POS_FIL 7 D .074 .200 -0.126
#POS_FIL 8 D .023 .200 -0.177
#POS_FIL_9 D .026 .200 -0.174
#POS_FIL1O 3} .083 .200 ~0,117
#ASSE H Y ltyl .010] .080]| +
#ASSE H 2 [tz] .000] .080] +-
#SIMM H Itz .016} .080! +
#M11l_RETT It | .008} .030] ++
#M10_ RETT [t | .007¢ .0301 +
#M13_0_ASS It | .004] .030] +
#M15_O_ASS It | .011] .030] ++
#M12_0_ASS [t 1 .010] .030] ++
#CON_M1/M2 [td} .024] .0401 +i+
#M03_O_RAD It | .011} 040 +
#M04_O_RAD It | .020] .040] ++
#M07_0O_RAD It | .011] .025] +t
#112_0 RAD e | 147 .300] b
PROTOCOLLO STAMPATO IL 15/05/2009—1;.02.41 DA GS-STAT3
Pag. 10



fobrl

PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC

;§;;;NO No. ==T ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE

D WF_250_ _ ALL | I / |ICx ZEISS 1 | 0800 | 0050

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |

Altro Odp | 15. 5.2009 | P 2 | 2500424910 | |10: 5:54

TEMP. PEZZ0 21.05

IND| NOMI ~ / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
#&El_____n D | 38.158| ;g.163| 0.007| -0.025] -0.005] ++
#M02_ D D | 38.166] 38.163|1 0.007| -0.025| 0.003| +++
#M03_ D ID | 27.277| 27.2681 0.040f 0.002| 0.009] --—-
#M04_ D D | 27.279] 27.268| 0.040] 0.002f 0.011[ ~--
#M05__ D ID | 19.364]| 19.350] 0.025| 0.000] 0.014| +
#M06__ D ID | 19.366]| 19.3501 0.025| 0.000] 0.016] ++
¥MO7 D ID | 1316.018| 116.000| 0.029f 0.006] 0.018] +-
#DIAM 112 fD | 112.181|  112.150| 0.050( -0.050| 0,031 +++
#SFERA___ X X | -0.003} 0.000] 0.025| -0.025| -0.003| -
#SFERA___ Y Y | 0.004] 0.000f 0.040] -0.040| 0.004| +
#SFERA__ 7 1z | ~-0.0051 0.000f 0.025| -0.025| -0.005| -
#SFERA__ D ID | 87.682] 87.6201 0.100] 0.000| 0.062] +
#POS_SFERA I'td| 0.011] 0.050] | ] |+
M4 Y Y | 65.311] 65.300] 0.040|--o.o40| 0.011] ++
fM10_ v lY | -37.268| 37.230 0.080] ,0.000] 0.038| -
M1l v 1Y | 37.265] 37.230| 0.080§ 0.000] 0.035| -
$1.5_(M10) Y | 1.655] 1.500] 0.300] 0.000] 0.155] +
#1.5 (M11) Y | 1.699] 1.500] 0.300] 0.000] 0.199] ++
#M12_ Y Y | 18.898| 18.900] 0.040| -0.040] -0.002| -
#TOTALE_ Y ¥ | 130.589]  130.600] 0.120]| -0.120| -0.01%| -
BM13_ Y Y | 92.830]| 92.800] 0.040| -0.040| 0.030| ++++
$M15 Y Y | 96.517] 96.500] 0.040| -0.040[ 0.017| ++
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#POS_FIL_1 D 0.042 0.200 -0.158
#POS_FIL_2 D 0.046 0.200 -0.154
#POS_FIL 3 D 0.041 0.200 -0.159
#POS_FIL 4 b 0.04¢ 0.200 -0.156
#POS_FIL 5 D 0.044 0.200 -0.156
#POS_FIL 6 D 0.062 0.200 -0.138
¥POS_FIL 7 D 0.080 0.200 -0.120
#POS_FIL 8 .D 0.072 0.200 -0.128
#POS_FIIL. 9 D 0.075 0.200 -0.125
#POS_FIL10 D 0.040 0.200 -0.160
#RSSE_H_ Y [ty 0.009] 0.080] ] +
#ASSE H 7 [tz] 0.000} 0.080} | +-
#SIMM H ltz] 0.032] 0.080] | ok
#M11_RETT t | 0.010] 0.030] | ++
#M10_RETT 1t 1 0.0l 0.030] | +++
#M13 O _ASS It | 0.004| 0.030] | +
#M15_O ASS It | 0.006] 0.030] | +
#M12_O_ASS It | 0.007] 0.030] | +
$CON_M1/M2 ltd| 0.032] 0.040] | e+t
#M03_0O_RAD It | 0.019] 0.040] | ++
4M04 O RAD ft | 0.014] 0.040] | ++
#M07_O_RAD It | 0.002] 0.025] | +
$#112 O RAD It | 0.112] 0.300] | ++
" PROTOCOLLO ST;g;ATO IL 15/05/2009 12.02.38 DA GS-STAT3
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PROTOCOLLO DI

MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC

BESEGNO No. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE [
D_WF 250 . | I / [Cx ZEISS 1 | 0800 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |

Altro Odp ] 15. 5.2009 | P 3 | 2500424910 111: 5: 3
TEMP. PEZZO 20.33

IND| NOMI  / IDF  [SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I [ DEV | MAG
#01_ D ID | 38.151] 38.163| 0.007| -0.025t -0.012| -
#M02__ D ID | 38.161] 38.163|] 0.007] -0.025| -0.002] -
#M03_ D ID | 27.278] 27.268] 0.040] 0.002] 0.010] ===
#M04_ D ID | 27.278| 27.268} 0.040| 0.002| 0.010] =~—-
#MO5_ D ID | 19.365| 19.350|] 0.025] 0.000] 0.015] +
#M06_ D ID | 19.366] 19.350] £.025| 0.000[ 0.016] A4+
¥MO7____ D ID | 116.020] 116.000| 0.029] 0.006] 0.020] +
#DIAM 112 ID | 112,171  112.150] 0.050| -0.050| 0.021] ++
¥SFERA X X | -0.020] 0.000f 0.025| -0.025| -0.020] --—-
#SFERA___ Y Y | -0.005] 0.000] 0.040| -0.040| -0.005| -
#SFERA___ Z [z | -0.004] 0.000] 0.025] -0.025] -0.004| -
#SFERA___ D ID | 87.661] 87.620| 0.100} 0.000f 0.041| -
#POS_SFERA 1t 0.041] 0.050] | | |+t
#M14_ Y Y | 65.284| 65.300] 0.040] -0.040| -0.016| ~--
$M10_ ¥ Y | -37.286]| 37.230] 0.080| 0.000] 0.056] ++
M1l ¥ Y | 37.248] 37.2301 0.080| 0.000( 0.018] =-=-
#1.5_(M10) Y | 1.637| 1.5001 0.300] 0.000] 0.137] ~
#1.5_(M11) Y | 1.703] 1.500] 0.300] 0.000] 0.203] -+
M2 Y Y | 18.893] 18.900|] 0.0401 -0.040] -0.007| -
#TOTALE__ Y Y | 130.569] 130.600| 0.120] -0.120] -0.031| =-=
#M13_ Y Y | 92.829| 92.800] 0.040] -0.040] 0.029| +++
#M15 Y Y ] 96.485]| 96.500] 0.040} -0.040} -0.015| --

Pag.
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b

#POé_FzL_l
#P0OS_FIL 2
#POS_FIL 3
#POS_FIL_4
#POS_FIL 5
#POS_FIL 6
#P0OS_FIL_7
#POS_FIL_8
#$POS_FIL 9
#POS_FIL10

#ASSE H Y
#ASSE H_z

#SIMM H
#M11_RETT
#M10_ RETT
#M13_0_ASS
#M15 O ASS
#M12_ O _ASS
#CON_M1/M2
#M03_0 RAD
#M04_0O_RAD
#MO7_O_RAD

#112_0_RAD

0.018
0.076
0.045
0.022
0.0840
0.086
0.072
0.109
0.084
0.086

0.006]
0.000]

0.022]
0.020]
0.008]
0.004]
0.017]
G.007]
0.011}
0.012]
0.006]
0.003|

0.118]

0.200
0.200
0.200
0.200
0.200
0.200
0.200
0.200
0.200
0.200

0.080]
0.080|

0.080|
0.030]
0.030]
0.030¢
0.030]|
0.030]
0.040]
0.040]
0.0401
0.025]

0.3001

a

A

e

=-0.182

-0.124

-0.155

-0.178

-0.120

-0.114

-0.128

-0.091

-0.116

-0.114

++

+++

++

+++

++

++

++

PROTOCOLLC STAMPATO IL 11/06/09 11.14.33 DA GS-STATS3
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC

DISEGNO No. | ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE

D WF_250__ ALL | I/ ICx ZEISS 1 | 0800 | 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART.

Altro Odp [ 15. 5.2009 | P 4 | 2500424910 | 111:30:30
TEMP. PEZZO 20.36

IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
;QEI:____D ID | q;g.158| 38.163| 0.0071 -0.025| -0.005| +
#M02_ D ID | 38.157] 38.163| 0.007| -0.025] -0.006} +
$M03_ D ID | 27.279] 27.268] 0.040] 0.002| 0.011] ---
#M04 D ID i 27.278| 27.268| 0.040f 0.002| 0.010] --—-
#M05 D ID | 19.362| 19.350] 0.025] 0.000] 0.012] +-
¥MO6__ D ID | 19.363] 19.350] 0.025] 0.000] 0.013] +
#MO7 D [D | 116.023] 116.000f 0.029] 0.006] 0.023] ++
#DIAM 112 ID | 112.167]  112.150] 0.050] -0.050] 0.017| ++
#SFERA___ X IX | ~0.004] 0.000f{ 0.025| -0.025| -0.004] -
#SFERA___ Yy | -0.015] 0.000} 0.040] -0.040| -0.015| --
#SFERA___ 7 12 ] 0.003] 0.000[1 0.025] -0.025| 0.003] +
#SFERA___ D ID 87.681| 87.620| 0.100f 0.000] 0.061| +
#POS_SFERA | td| 0.009] 0.050] | E |+

1 4 Y | 65.294 | 65.300] 0.040| -0.040| -0.006] -~
#M10_ ¥ Y | -37.293] 37.230| 0.080| 0.000] 0.063] +++
#M11 ¥ Y | 37.246] 37.230] 0.080] 0.000] 0.016] ---
#1.5_(M10) Y | 1.625] 1.500] 0.300] 0.000| 0.125] -
#1.5_(M11) Y | 1.739] 1.500] 0.300( 0.000] 0.239] -+
#M12_ ¥ 1Y | 18.883] 18.900| 0.040| -0.040] -0.017] -—-
#TOTALE Y Y | 130.559] 130.600| 0.120| -0.120| -0.041| --
#M13_ Y 1Y | 92.834) 92.800| 0.040| ~0.040| 0.034| ++++
#M15_ ¥ 1Y | 96.503] 96.500| 0.040| -0.040| 0.003} +
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3
b

#POS_FIL 1
#POS_FIL_2
#POS_FIL_3
#POS_FIL 4
#POS_FIL 5
#POS_FIL 6
#POS_FIL_7
#POS_FIL_8
#POS_FIL 9
#POS_FIL10

#ASSE_H_Y
#ASSE_H Z

#SIMM H
#M11 RETT
#M10_RETT
#M13 O ASS
#M15_0_AsS
#M12_ O _ASS
#CON_M1/M2
#M03_0O RAD
#M04_O_RAD
#MO7_O_RAD

#112_0O RAD

v

o

(W

0.024
0.031
0.035
0.052
0.043
0.113
0.133
0.630
0.029
0.021

0.013]
0.000|

0.046}
0.012]
0.005]
0.004¢
0.021]|
0.006)
0.022]
0.021]
0.012]
0.009{

0.238]

.200
.200
.200
.200
.200
.200
.200
.200
.200
.200

.080 |
.080 |

.080]
.030]|
.030]
.030]
.030]
.030]
.040]
.040|
.040|
.025]

.300|

-0.176
-0.169
-0.165
-0.148
-0.157
-0.087
~0.0867
=0.170
-0.171

~0.173

ek

++

+++

+++

+++

++

++

e+t

PROTOCOLLO STAMPATC IL 11/06/09 11.15.14 DA GS-STAT3
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

DIFFERENZIALE *DCT* | CICLO CNC

DISEGNC No. i ORDINE No. | FORNITORE/CLIENTE | OPERAZIONE

D WE _250__ ALL i | / ICx ZEISS 1 | 0800 I 0050
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. |

Altro Odp | 15. 5.2009 | P 5 | 2500424910 | 111:44:23
TEMP. PEZZO 20.39

IND| NOMI / IDF [8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
;MOI_____D ID | 38.156] 38.163| 0.007] -0.025] -0.007| +
#M02 D [D | 38.147] 38.163] 0.007| -0.025| -0.016] --
#MO3__ D ID | 27.282] 27.268| 0.040] 0.002] 0.014]| +++
#M04 D D 27.271| 27.268] 0.04001 0.002] 0.003] --——-
#M05 D ID | 19.362] 19.3501 0.025] 0.000] 0.012[ +-
#M06_ D |D | 15.365] 19,350 0.025| ©.0001 0.015] +
#M07_ D [D | 116.009] 116.000f 0.029| ¢0.006| 0.009} ---
#DIAM 112 ID | 112.171} 112.1500 0.050] -0.0501 0.021| ++
#SFERA X X | -0.009] 0.000] 0.025{ -0.025| -0.009] --
#SFERA Y fY | -0.006| 0.000] 0.040] -0.040] -0.006} -
#SFERA 7 12 | -0.005] 0.0001 0.025| -0.025] -0.005| -
#SFERA D ID | B7.656] 87.6201 0.100] 0.000] 0.036] --
#POS_SFERA ftd| 0.020] 0.050] | | i ++
#M14 Y (Y | 65.271| 65.300] 0.040| -0.040| -0.029| --—-
#ML0__ ¥ Y | -37.301] 37.2300 0.080] 0.000] 0.071] ++++
ML ¥ 1Y | 37.2371 37.230| 0.080( 0.000] 0.007} -—-—-
#1.5_ (M10) 1Y | 1.660] 1.500] G.300] 0.000] 0.1lse0| +
$#1.5 (M11) [Y ] 1.688| 1.500} 0.300] 0.000] 0.188] ++
#M12_ ¥ 1Y | 18.901) 18.800| 0.040} -0.040f 0.001] -
#TOTALE Y 1Y 130.534] 130.600| 0.120| -0.120} -0.066| --—-
#M13 ¥ IY | 92.819] 92.800( 0.040) -0.040f 0.019| ++
#ML5 Y Y | 96.492| 96.500| 0.040| -0.040} -0.008] -

Pag. 5
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; , ;

b p! * ! 3
#POS_FIL_1 D 0.037 0.200 -0.163
#POS_FIL_2 D 0.110 0.200 -0.090
#POS_FIL_3 D 0.227 0.200 0.027
#POS_FIL_4 D 0.220 0.200 0.020
#POS_FIL_5 D 0.168 0.200 -0.032
#POS_FIL_6 D 0.033 0.200 -0.167
#POS_FIL_7 D 0.093 0.200 -0.107
#POS_FIL_8 D 0.269 0.200 0.069
#POS_FIL_9 D 0.298 0.200 0.098
#POS_FIL10 D 0.179 0.200 -0.021

® #ASSE_H_Y ltyl 0.009| 0.080]| | | I+
#ASSE_H_Z Itz] 0.000] 0.080| | [ | +-
#STIMM_H ltz| 0.026} 0.080{ ! | | ++
#M11_RETT It 1 0.014| 0.030] | | I+t
#M10_RETT . It ! 0.016| 0.030] I | |+t
#M13_0_AsS It | 0.002] 0.030] | | |+
#M15_O_ASS It | 0.009] 0.030] | [ |+
#M12_0O_AsS It | 0.008] 0.030] i | |+t
$CON_M1 /M2 ltd| 0.016| 0.040} [ | P+t
#M03_O_RAD e | 0.014] 0.040] | | |+t
#M04_O_RAD It | 0.009] 0.040] | | |+

@® 07 ommw e | 0.002] 0.025| | i |+
#112_O_RAD It | 0.045| 0.300| | | |+

PROTOCOLLO STAMPATO IL 11/06/09 11.15.45 DA GS-STAT3
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Oggetto:

SCATOLA DIFFERENZIALE

] ] EETRAE ‘ Numero: PZ 1
Operatore: TURNO 06/12
Data, ara: 12.06.20089, 08;32
; . . . Nota: FORO "X1"
”Vla dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore; PCV 350 /33 mm
Sala Metrologica GPS5
- Macchina: MOA 416120 002
3
g
o . 12 o
© | i
&
I
3
« |3
o
H - . 1,732 [4]
)
)
o s
<7 uy
’ \/"
o
o7 R 0,314 [5]
0,0 2.0 4.0 6.0 8.0 10,0 12,0
¥ t ‘ ? {
Profilo; W [LC GS 2,50 mm]
100,0 e —
i
] PERTHOMETER €ONCEPT—— - o
0,0 : ‘

ot o e bt et S AHrs i o e

00,0




N o Oggetio: SCATOLA DIFFERENZIALE
iiﬁ @ETMQE Numero: PZ 1
Operatore: TURNO 06/12
Data, ora: 12.06.2009, 08:58
. . oy . . . Nota; FORO "y1"
. Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS5
Macchina: MOA 416120 002
Q|
(4]
o ¥
‘_"“ \3‘9 ,?;
J‘?}Yu LP?Q
% 2
o | | | I
= VAY ]
p s
~—d
o o — o,
- A rmbb % % o
\‘\/ ,g_......__on L — \
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o
N
0,0 10 20 3.0 40 5.0 6.0

Profilo: W [LC GS 2,50 mm]

200,0 ' ..

[um]

0,0

200,0




NEE SEETRAG

Oggetlo:
Numero:
Operatore:
Data, ora;
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS35

Macchina:

SCATOLA DIFFERENZIALE
PZ 1

TURNO 06/12

12.06.2009, 08:45

FORO "y"

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

@ 0o
2
o
1,877 [4]

S|
v
Y
[
c\ll"..
0,0 10 20 3.0 4.0 5.0
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]

100,0 —- --~~-J§
[um) -PERTHOMETER:- CONCEPT e — e -

0,0

v v —

100,0




] Oggetio: SCATOLA DIFFERENZIALE
NN EBETEAG Numero: Pz4
Operatore: 06/12
Data, ora; 11.06.2009, 09:14
. . .. Nota; SMUSSO "Y1" 08+/-0.2
. Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002

=3
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(o]

o
q o
o . | - e
o

[
Ql
o
°
1.0 2.0 3.0 4,0 5.0 8,0

.PERTHOMETER CONCEPT




’ Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
NN E SETRAL Numero: PZ
Operatore: 06/12
Data, ora; 11.06.2009, 08:56

e Nota: SMUSSO "Y" 08+/-0,2
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
B Macchina: MOA 416120 002

0,5

0,0
|
|

-0, 5&
0,707 [1]

1,0

-1,5

oz

1.5 2.0 25 3.0 3.5 4.0 45 5.0
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SCATOLA DIFFERENZIALE

- N Oggetto:
.. EETR iy Nur%ero: pPzZ2
Operatore: 06/12
: Data, ora: 11.06.2009, 13:.02
. A . . Nota; SMUSSO FORO "X1"
.Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350 /33 mm
Sala Metrologica GPS5
a Macchina: MOA 416120 002
A
">,
2
o ! . -
© / i i
o,
<
® / §
o -
S
1,649 [4] -
@,
(]
8
7 :
-
o R 0,345 [5] /
®
0,0 2,0 4,0 5,0 8,0 10,0 2.0
Profilo: W [LC GS 2,50 mm]
J00,0 — - - T e e e
[bm] - -PERTHOMETER: CONCEPT -- - - -~ -
0,0

00,0

/




NN SETRALLL

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS35

Oggetto:
Numero:
Operatore:
Data, ora:;
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SCATOLA DIFFERENZIALE
Pz 2

0612

11.06.2008, 13:33

FORGC "y1"

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

O... -
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<
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o | o
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=,
o 5
o -
10 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
Profilo: W [LC GS 0,80 mm)] ’
500,0 — S—
[um] -PERTHOMETER-CONEEPT - e J
0,0 J!

)
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Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE

HNERE (ETRAG Numero: Pz 2
’ Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 13:18
. . . . Nota: FORQO "y"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
o}
= %
5
2 %
3 2
o |
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Profilo: W JLC GS 0,80 mm]
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Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE

AR QETMQE Numero: PZ8¢
Cperatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 12:33 QS o
. L. . Nota: SMUSSO FORO "y1" +/ A
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm

Sala Metrologica GPSS5

Macchina; MOA 416120 002
Ql
o
&
o
| 1
S~
]
O"‘ L
o)
c}j‘..
1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
500,0 pee e - e e
(um] ~-PERTHOMETER: CONCEPT -
0,0

500,0 N —




. Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
i.. E"ETR&E Numero: PZ2

Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 13:14

; . .. Nota: SMUSSO FORO "Y&8" 08 +/-0.2
. Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPSS
h Macchina: MOA 416120 002

1,0
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e
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3
1
|
0, 0,5 1,0 15 2,0 2.5 3.0 35
Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
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. Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
--- EETN&E Numero: PZ 3
Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 11:36
) e .. Nota: SMUSSO FORQO "X1"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore; PCV 350 /33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
9 p—
O =~ ©,
% o ©
s < o
3z ¥ 2
o . || l ¥
O )
i
o
N
1,807 [4]
Q
<1
+
i
R 0,365 [5]
<l
2.0 4.0 6,0 8,0 10,0 12,0
Profilo: W [LC GS 2,50 mm]
000,0 — - e
[um] -PERTHOMETER-EONCEPT
0,0

000,0




Oggetto:

.-- QETEAE Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

S

ala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFFERENZIALE
PZ3

06/12

11.06.2009, 11:19

FORO "Y1"

PCV 350/33 mm

MOA 416120 002

0,0

’5

1,0

-1,5

-2,0

1,046 [4]

0,0 0.5 1.0

15 20 25

3.0 3.5 4,0

Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
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Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
AN GETRAG Numero: Pz 3
Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 11:25
. e . . Nota: FORO "y"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350 /33 mm
Sala Metrologica GPS5
- Macchina: MOA 416120 002
E —
o o
=1 % D
- ‘9'9 o XS\ O
;629 5 -
6o 3,
) /'5' i‘/‘j‘
! Y
o
)
e
- A5 i
‘_:' L
el "
< ]
N
1.0 2.0 3,0 4.0 5.0 6.0 7.0
Profilo: W [LC GS 2,50 mm] ;
200,0 e e e - -
[Hm]
0,0

200,0 e e e e e




'. Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
--‘ @ETHAE Numero: PZ4
Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 09:05
. . . , Nota: FORO "Y"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350 /33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002
%
%
ol %
&
3 S
% = &
[4p] -
5 g
. :
S . Y Y 1
o -
T
AS i
<)
' vV
(=) 1
it
1,0 2.0 3.0 4.0 5.0
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- ‘ QOggetio: SCATOLA DIFFERENZIALE
--- @ETR&E Numero; PZ4
Operatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 09:18
o Nota: FORO "Y1"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPSS
Macchina: MOA 416120 002
=4
© =
o ©
[a2] [o>]
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[0)] [1p)
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O e
q- I
&
o 5
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Al \
]
O-
NG
1,0 2.0 3.0 40 5.0
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. Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
..- @ETH.A& Numero: PZ 4
GCperatore: 06/12
Data, ora: 11.06.2009, 10:42
. R ., Nota: SMUSSO FCRO "X1"
. Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002
%,
%
e
o . S
© ":'ﬂ 1
© &
N o
® % i 2
<
-
NS
R 0,391 [4]
o ST
51
\ Y
0,0 2,0 4.0 6,0 8.0 10,0
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‘ Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
--- @ETHﬁE Numero; PZ 4
: Operatore: 06/12
Data, ora; 11.08.2009, 11:03
o Nota: SMUSSO FORO "X1"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
h Macchina: MOA 416120 002
- 1,687 [1]
=)
S e e e
c}i'..
<
<1
D—
o
0,0 2.0 4.0 6.0 8,0 10,0
Profilo: W [LC GS 2,50 mm]
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I Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
ﬁ.ﬁ @ETH&E Numero:; PZ 5
Operatore: 06/12
Data, ora; 11.06.20089, 12:50
e L Nota: FORO "Y14"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:  PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
o....
- D) X
.

¥ S

O -—
} “ e o
o| |
A\

A5
I
Q
i A
10 2.0 3.0 40 5.0

Profilo: W [LC GS 0,80 mm]

100,0

[um]
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Oggetto;

i-i E’QTMAS Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFFERENZIALE
PZ5

06/12

11.06.2009, 12:16

FORO "Y"

PCV 350/33 mm

MOA 416120 002

O"-. r——y
= o
& =
S =) 9
12
o f
e -
O"‘.
™~
g 1
1.0 2.0 3.0 4.0 5.0

100,0

[Hm]

0,0

00,0

Profilo: W [LC GS 0,80 mm]
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Oggetto: SCATOLA DIFFERENZIALE
-.. ;E%TMAE Numero; PZ 5
Operatore: 06/12
Data, ora; 11.06.2009, 11:43
. - L. Nota: SMUSSO FORQ "X1"
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS3
Macchina: MOA 416120 002
°,
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2.0 4.0 6.0 8.0 10,0 12,0
Profilo: W [LC GS 2,50 mm]
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Oggetio: SCATOLA DIFFE,
EEN GEGETRAG Numero: N720 RAGGIO 1.2
Qperatore: 08/14
Data, ora: 05.06.2009, 09:36

. o . Nota: PZ 1
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
B Macchina: MOA 416120 002

1,0

R 0,750 [1]

2,0

10 20 30 4.0 5.0 6.0
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Oggetto:

ii. ﬁETMAE Numero:

Operatore:
Data, ora;
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

SCATOLA DIFFE.
N850 RAGGIO M2
08/14

05.06.2009, 09:23

PZ 1

PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
|
|
o !
T E
i
o X
O H
|
o |
a1 | | i .
40 -2,0 0,0 2,0
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Cggetto:

--i EETM&@ Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFFE.
NG640 RAGGIO 116
08/14

05.06.2009, 09:33
PZ1

PCV 350 /33 mm

MOA 416120 002

208

1,0

0,0

-‘I:,O L )

2,0

20 10 0.0

10

20
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Oggetio: SCATOLA DIFFE,
NERE GETRAG Numero: N820 RAGGIO 0.8 DEL 112,15
Operatore: 0814
Data, ora: 05.06.2009, 09:14
. . - . . Nota; PZ 1
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350 /.33 mm
Sala Metrologica GPS5
B Macchina: MOA 416120 002
o | o e e
=
o
‘-}‘ R 0,859 [1]
<]
?
0.0 2.0 40 8,0
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' Oggetto: _ SCATOLA DIFF
i ] @@THAE Numero: N850 RAGGIO M2
Operatore: TURNO 814
Data, ora: 04.06.2009, 13:33
. o .. Nota: PZ.N2
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5

h Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto; SCATOLA DIFF
NEE SEETRAG Numero: NB40 RAGGIO 116
Operatore: TURNO 8/14
Data, ora; 04.06.2009, 13:28
. . .. . Nota: PZ.N2
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
- Macchina: MOA 416120 002
d
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0,0 0,5 1.0 15 2.0 25 3.0 3.5
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Tar.=-0.1860, Ritar.=-0.2010, Tolleranza=0.0050



NEE GETRAG Noget:

Operatore;
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore;

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFF
N720 RAGGIO 1,2
TURNO 8/14
04.06.2009, 13:31
PZ.N2

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

2,0 q

1,0 15

0,0

_0"5

0,0

0.5

70 1.5 2,0

25 3.0
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PARAMETRI DI TARATURA le 29/05/2009 a 16:27:52
DIRMETRC SFERA : 1.0000
LUNGHEZZA CAMPIONE : 4.0170

COSTANTE SINISTRA : -0.4434
COSTANTE DESTRA : -0.5195
ERRORE DI SCNDAGGIO: -0.1860
LARGHEZZA SONDA : 0.7769

ERR. SOND. ANGOLO A: 0.0553
ERR. SOND. ANGOLO B: -0.4215

s



_ ] ' Oggetto: . SCATOLA DIFF
REE EETRAG Numero: N820 RAGGIO 0,8 DEL 112,15
Operatore: TURNO 8/14
Data, ora: 04.06.2009, 13:23
) . .. Nota: PZ.N2
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore; PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002
g
Q | __ . e e
=t I _
+
|
R 0,959 [1]
O—-
1
10 2.0 3.0 4.0 5.0
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Tar.=-0.1860, Ritar.=-0.1935, Tolleranza=0.0050



J Oggetto: SCATOLA DiFF
NEE GETRAG Numero: N820 RAGGIO 0,8 DEL 112,15
Operatore: TURNO 8/14
Data, ora: (04.06.2009, 13:20
. ¢ .. Nota: PZ N8
~Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5 _
N Macchina: MOA 416120 002
w0 |
o
o
< _ e e e .
[Tp)
O'"-.
=
0| R 0,864 [1]
O-u
&1
0,0 0.5 10 15 2.0 2.5 3,0 3.5 40
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Oggetto:

HNE @ETRAE Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFF
N850 RAGGIO M2
TURNO 8/14
04.06.2009, 13:15
PZ.N5

PCV 350 /33 mm

MOA 416120 002

20 @

15

70

‘®

sty -

0,0

-0,5

15 10 05 0.0

0.5

10
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Oggetto;

--i E‘ETR Al Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPSS5

Macchina:

SCATOLA DIFF
N720 RAGGIO 1,2
TURNO 8/14
04.06.2009, 13:12
PZ N5

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

0,5

0,0

55

1,0

1,5

0,0

0.5

10 15 2.0 25 3.0 3.5
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Oggetto: SCATOLA DIFE
AN GETRAG Numero: NB40RAGGIO 116

Operatore: TURNO 8/14
Data, ora: 04.06.2009, 13:08

) .. . Nota: PZ.N5
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
B Macchina: MOA 416120 002

1,0

0,5

0,0Q

1,5

-0,5

1,0

0,0 05 ) 15 20 25 3.0 3.5
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_— Oggetto: SCATOLA DIFF
EER GETRALG Numero: N820 RAGGIO 0,8 DEL 112,15
Operatore: TURNOQ 8/14
Data, ora: 04.06.2009, 12:37
. .. Nota: PZ.N3
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore; PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002
o
= e+
Ql
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it
0,0 1.0 2.0 3.0 4.0
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Oggetto:

.-. @ETM&E Numero:

Operatore:
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPSS5

Macchina:

SCATOLA DIFF
N850 RAGGIO M2
TURNO 8/14
04.06.2009, 12:32
PZ.N3

PCV 350/33 mm

MOA 416120 002

3,0

-4,0

@0

_6.’0

103.0

104.,0 105,0 106,0

167.0 108.0
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e
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Cggetto: SCATOLA DIFF
RN GSETRAG Numero: N840 RAGGIO 116
Operatore: TURNO 814
Data, ora: 04.06.2009, 12:13
. o .. Nota: PZ.N3
. Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: ~ PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002
Q|
Ie]
ot
o
pc .
OI"..
ol
i)
0,0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5
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Oggetto:

-i. ﬁgﬂrﬁ B i= Numero:;

Operatore;
Data, ora:
Nota:

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

Macchina:

SCATOLA DIFF *
N720 RAGGIO 1,2

TURNO 8/14

04.06.2009, 11:56

PZ.N3

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

0,0

0@

0,5

(3

1,0

a5

R 0,817 [1]

0.5

1.0

15 2.0 25 3.0 35 40
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..... _ Oggeito; SCATOLA DIFF
NER GETRALG Numero:  N720 RAGGIO 1.2
Operatore: TURNO 8/14
Data, ora; 04.06.2009, 12:20
. L . Nota: PZ.N4
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina MOA 416120 002
Q.
o
R 0,823 [1]
]
o
et
1

@

1,0

2,0

P

10

0.0 10 30

3.0 4.0
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NER GETRAG

) . Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA)

*'Salaf’Me'grologica GPS5

Oggetto:
Numero;
Operatore:;
Data, ora:
Nota:
Tastatore:

Macchina:

SCATOLA DIFF.
N640 RAGGIO 116
TURNO &/14
04.06.2009, 11:27
PZ.4

PCV 350 /33 mm

MOA 416120 002

30 @

i)
ol
R 0,811 [1]
O....
o . N
o
O"-.
0.0 10 20 3.0 40 5.0
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i ) Oggetto: SCATOLA DIFF
N GETRAG Numero: N850 RAGGIO M2
Operatore; TURNO 8/14
Data, ora: 04.06.2009, 12:26
. - .. Nota: PZ.N4

_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastafore:  PCV 350/33 mm

Sala Metrologica GPS5

N Macchina: MOA 416120 002
o
@
O"-.
=

31
ql-'"._
[
Lr?‘..
(9]
L‘P— L
o
o1
96,0 095 100,0 100,5 101,0 101,5 102,0 102,5  103,0

.PERTHOMETER CONCEPT



Oggetto: SCATOLA DIFF
N GETERAG Numero: N820 RAGGIO 0,8 DEL 112,15
Operatore: TURNOQO 8/14

Data, ora: 04.06.2009, 12:45

. . e . Nota: PZ.N4
_Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Tastatore: PCV 350/33 mm
Sala Metrologica GPS5
N Macchina: MOA 416120 002

05 @

0,0
|
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i
i
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-0,5

I’O

R 0,924 [1]

15

2,0

0,0 0.5 10 15 20 25 3.0 3.5 4.0
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AR GETRAG

Oggetto:
Numero:
Operatore:

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:

Sala di Misure GPS 5 Macchinga:

Nota;

DG 2500424910

TURNO 14-20

13.08.2009, 12:16
PARTICOLARE "Y" PZ N.01

MOA 416120 001

0,0

.,

2,0

| PARTICOLARE "Y"]

1,831 [4]

/4
o
0,631 [3]
oY
R &
I

16,0

18,0 20.0 220 24 0
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EER GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. . e . . Operatore: TURNGQ 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2000, 12:16
Nota: PARTICOLARE "Y" PZ N.(2
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
Q|
@
| PARTICOLARE "Y" O
<0 o = ,,}70 &
» S o m N
¢ & & 2 g
(e ] -—
o , Y ¥
o ! "
i
o
N i
0.0 2.0 4.0 6.0 8.0
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BN SGETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero;
) . . . tore:  TU -20
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) 85;“?0?;? 13_&? 5’0{'{;, 12:16
Nota: PARTICOLARE "Y" PZ N.03
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
Ql
. o~
PARTICOLARE "Y" — W
<o 5 (5 @
< ©
6’(99,, ('Co,- %’10 _‘02-
&3 =
o , r - Y
o ' b
i
. k
ot
4.0 8.0 8.0
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NN GETRAS

Oggetio: DG 2500424910
Numero:
. g . . Operatore: TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:16
Nota: PARTICOLARE "Y" PZ N.04
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
=1
o
| PARTICOLARE "Y" — —
2 = 5 =
& (o] > P~
& 8l \R &
& @ RN
7 =
o 1 |
O 1]
1
=1
N1

0,0 2.0 40 6.0 8.0
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HEN GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. o e - Operatore; TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:16
Nota: PARTICOLARE "Y" PZ N.05
Sala di Misure GPS 5 . Macchina: MOA 416120 001

[ J
2,0

| PARTICOLARE "Y"|

1,793 [2]

]

-2'0

20 0.0 2.0 4.0 6.0
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NEN GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero;
. . . . Operatore: TURNOQ 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:21
Nota: PARTICOLARE "Y1" PZ N.01
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
o.‘»u
< s
Y, B \% =
7o o o) ©
. (’}) o oo [a2]
. < 3 M~
; o :\j —
=] : ¥ !
O T
4(
O“ -
o i
i
0.0 10 2.0 3.0 4.0 5.0 6,0
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R SETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. . e . . Operatore: TURNQ 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2000, 12:21
Nota: PARTICOLARE "Y1" PZ N.02
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
=N
3 =
q?g o B =
c‘i’o/. uD_, L hawh
7 g 2 3
AN
“U} -
Q. | |
= .
i
O
‘_I:'.-
o i
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=1
o
10 0,0 10 20 3.0 4.0 5.0
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R GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. o e . . Operatore: TURNQO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:21
Nota: PARTICOLARE "Y1" PZ N.03
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
=4
& =
3 I~ o —
23850 3 3 o
. &3 o - e
- —
QL . Y Y
o ‘ T
I
o
‘TT..
o i
C\II—--
O-u
ot
-1,0 0,0 1,0 2,0 3,0 4.0 5.0
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RN GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. A .. Operatore: TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:21
Nota PARTICOLARE "Y1" PZ N.04
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
O.. L
— . =z
Y, 8\,
& 3 % =
el (o —
. o - 0
- t\-’
o . i ¥
(= B o
}
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)
o i
ot
0,0 10 20 3.0 4.0 5.0 6.0

PERTHOMETER CONCEPT




HEE GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero;
. o - Operatore: TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:21
Nota: PARTICOLARE "Y1" PZ N.05
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
=3
o o =
2, 2 o, o
e & © e =
(G-; -—
o . \ 7 r o
o T
|
O"..
o i
S
0,0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
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NN GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. C ot 1 e Operatore: TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora;  13.08.2008, 12:32
Nota: PARTICOLARE "X1" PZ N.01

Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001

O..
2
- 4,877 [3] _
LR
S ]
=X
{9}
~
'
Q
cl“"'..
R 0,371 [1]
30,6030
o A _| - 0,603 5,
51 ! | PROFILO "X1"
(]
c'o"..
-8.0 ) 40 20 0,0 2.0 4.0
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HEN CGETRAG

QOggetto: DG 2500424910
) Numero:
] . e . . Operatore: TURNQ 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:32

Nota; PARTICOLARE "X1" PZ N.02
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
7
(o]

4,872 [3] n

®_
0,0

J ! AN
=
Q
N
=]
2]
R 0,371 [1]
o 1,272[2] - 30,539 s
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Sala di Misure GPS 5

Oggetio:
Numero:
Operatore:
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Nota:

Macchina:
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora:  13.08.2009, 12:27
Nota: PARTICOLARE "X" PZ N.01
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Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora;  13.08.2009, 12:27
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Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001

< —
o T A
3
hc 5,020 [4]
®- ! ,
O T
] L3 -y
N A | SR 0,360 [1]
1440[3] B
o
¥ 30,08° s, [PROFILG "x"]
o
Q7 i
o
.°.°"" )
80 60 40 20 00 20 40 60 80 10,0

PERTHOMETER CONCEPT




NN GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
. R . Operatore: TURNO 14-20
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Data, ora: 13.08.2009, 12:27
Nofa: PARTICOLARE "X" PZ N.04
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
o]
q-
<l =7
ol &N,
e}
o
® = 5,028 [4] .
=) B |
o

2,0

1,446 [3)

Ve

-4,0

-6,0

o
O
R

o]

o

Lova |

i

— >
) A ‘ \\Ro,seo [1]

N B
-8,0

| PROFILO "X"

80 60 40 20 0.0 2.0 40

8.0 8.0

10,0

PERTHOMETER CONCEPT




NEE GETRAG

Oggetto: DG 2500424910
Numero:
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA ) Do o 13055008, 1227
Nota: PARTICOLARE "X" PZ N.05
Sala di Misure GPS 5 Macchina: MOA 416120 001
O —
T =
o
[{o]
s 4,989 [4] N
®- ! _ .
o
L D
St | | TR 0360 [1]
1416[3] _ -
=3 /
S
' PROFILO "X"
29,8020 [5] L |
(e
@‘“.-
(o}
‘“i‘..
6,0 40 20 0.0 20 4.0 6.0 8.0 10,0

PERTHOMETER CONCEPT




