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\ — /A | Allgemeine Angaben i GENERAL SPECIFICATIONS:
r/” 0D&s \ M/}I@""'—“ Pryefung und Hanghabung nach GN 4317 EXAMINATION AND HANDLING ACCORDING TO GN 4377
TRosa R @ Ronteit Nr. 250.0.3321.91 @ raw casTING No. 250.0.3321.91
Fuer GETRAG intern: CAD-Datensatz vom 2075-03-03 @ ACCORDING TO CAD-DATASET FROM 2015-03-03 @
Dieses Bauteil ist Bestandteil der Gruppen-Nummer 250.0.6667.01 B T N AR . Gt ("t . Min R
Lieferant / GROUPE ARCHE Bearbeifer/Bari Gegossen 2.B. Schriftform AS-20 GIN 30640 CASTED E.G. FORM AS-20 DIN 30640 it ‘gﬁgﬂg‘gfﬂggi’é’%}‘.A':”N-‘ “20”3355’,23500/,390
GETRAG INTERNAL ONLY: max. 0.8 erhaben (Plazierung: innen) MAX. 0.8 RAISED (TO BE PLACED: INSIDE) . el i " ;i
THIS COMPONENT IS PART OF GROUP NUMBER 250.0.6667.07 Rohteilmasse ohne Toleranzangabe nach: CAST DIMENSIONS W |THOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER: Mittalwert am Teil
SUPPLIER / GROUPE ARCHE  MANUFACTURER/BARI QIN 1688 BL.4 GTA 14/5 D% JA0 SELT S OIA TS Min. Wert im Prozess
Vorgegossene Kerne| & [90.8 [CP [RP1[RP1-RPZ | PRE CASTED CORES[ & [@0.8[cP [RP1[RP1-RPZ | AVERAGE VALUE AT PART
Fuer die Lieferung und Xennzeichnung im Data Matrix Code o R MIN. VALUE FOR PRDEES'S
(Bauteil und/oder Verpackung) muss die Gruppen-Nr. 250.0.6667.01 verwendet werden Sr:fiéi‘\‘crn;o“-aqcﬁ%ﬂEAD-i]atensarz gemaess ERSF\E;: é%AP%Of‘E[URD\Nﬁl 10 EADI-DATASEI IN COMPLIANCE TO ¥ i ‘ ‘
FOR SHIPMENT AND IDENTIFICATION W ITHIN THE DATA MATRIX CODE 15 [eT1.6 [CP [RP1 [RP1-RPZ | il IS0 1 > [1.6 [cP [rP1 [RP1-RPZ ‘ 5k S i smit b eOR
(COMPONENT AND/OR PACKAGING) THE GROUP NUMBER 250.0.6667.01 HAS TO 8E USED DI : i ' . ‘ % IELO STRENGTH Rp0.Z 150 N/mm?2 min. | Renault K9K (lio |
Al in rke nach CAD-D i SENERAL | THICK! CORDING TO CAD- 102 TENSILE S " ( 2 ‘ TR =
PPAP nach/ACCORDING TO: 250.0.3321.13 lLLgeme‘ e Wangdsfaerke nzch A—D atensatz '3 GENERAL WALL THICKNESS ACCORDING TO CAD-DATASE o ENSILE STRENGTH Rm 240 N/mm2 min. MAC H I ‘r\ 1‘\5_ B',_\.._(
Unbemasste Gussschraegen nach CAO-Oatensatz £30° UND IMENSIONED DRAFT ANGLE ACCORDING TO CAD-DATASET +30° FRACTURE STRAIN ASO G0 ot =
Gussschrasge an Schraubenauflageflaechen 30' max. DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30' MAX. ’ Fhav) M % =1 mn.
Ronteil Nummer @ RAW CASTING NO. Unt a1 £ AQ-Date 2 A 10N | i s+l : ? <3 o
O O Spannpunkt / CLAMPING POINT Hienssis Sl CAGRatvings O R L e * T R (s o1 &;‘Dc!:{?
i i - J Fo.d ko3 f |
GETRAG Warenzeichen @ GETRAG TRADE MARK Putzrippen nach (AD-Dafensatz 0+ erhaben TRIM RIBS ACCORDING TO CAD-DATASET 0%+ RAISED o ] e oo r _‘ﬁ_ T TR I i =
GN 3000-A 7.5 erhaben 0.6 GN 3000-A 7.5 RAISED 0.6 bAuﬂagenunhT / LOCATING POINT Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitter GATES AND PARTING LINE FLASH | | £ £ 803001 ;{, 1 T
im Innenbereich 0.5 max. ueberstehend zulaessig AT INTERNAL AREA 0.5 MAX. PROTRUDING ALLOWED Fa | 0.0 - 1.3 % f 01 T
@ Formnummer / Rahmennummer @ FORM NO. / BOLSTER NO. ' i 2 ; 2 el Rueckzugsriefen \ T
[Z4 | Theoretische Masse mit Positlonstoleranz Auswerfermarkierungen nach CAD-Datensatz EJECTOR PIN ACCORDING TO CAD-DATASET Co ! 15 - 4.0 % zulaessig bis Rmax 25 GN 30104 | <> |
' THEORET ICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE Auswerferauge 1mm groesser zulaessig EJECTOR PIN BOSSES 1mm LARGER IS PERMISSIBLE - | : s RETRACTION MARKS 0 i
@ Herstellerzeichen @ SUPPLIER TRADE MARK ! ! | Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft ON UNMACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.8 RECESSED Mn | 0.0 - 0.55 % PERMISSIBLE UNTIL Rmax 25 G@ 3 | 2x [ooosn_ce CAD OATASET 2015-03-03 was 2016-05-13 £015-04-03
Oruckumform Prozess nach DIN 13-50 erlaugt Auf bDearbeiteten Flaechen 0 bis 0.5 erhaben ON MACHINED SURFACES FROM FLUSH TO 0.5 RAISED i o ARz g 3 - 35928 | SPECIFICATION MATURITY LEVEL F APPROVED 201~ 11-
= M 0.05 - 0.55 % B i Hoansay L0 Bt | Anzatt | deoc e o mit i |
@ Satiibn @ CAST DATE SHAPING PROCESS AS PER DIN13-50 ALLOWED Porositast siehe Zeichnung 250.0.9515.00 POROSITY SEE DRAW ING 250.0.9515.00 g — ; ? V M M 1 (o) S e e Mt o niiHs G0 amig DEA woerue | 2atm
‘ i : Ni 0= 0 263 i nd o inglicn,
gg:::ggﬁl:sesllj ?%Bht%aga/jgrlf %&gegehen, Dl s arackir i BN TESE By BRCCCINE BinaRE: ! 9 7/= v/ Mgemairarazn tae L?ﬂﬁ{%”#ﬂﬁﬁiw FioeE ui’l‘né’rfie‘_ﬁ‘?’qﬂ%:": T i o sow.
@ Indexstempel @ INDEX Zulzessige Leckrate max 12cem/min. PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. Zn 0.0 - 3.0 % vv’ v/Rz 0 m&.‘ﬁg D e S e AR 13 AR AL N TO 16 Sk BETRED ARITWETICAL MEAN AL
: Oberhalb Oelstand Ausnahme zulaessig. ABOVE OIL LEVEL EXCEPTION ACCEPTABLE = CENETAL TOLERARCES OB " e s e e e | CSmrarenmme | Moo
R it s s s Pruefdruck: 0.8-1.2 bar TEST PRESSURE: 0.8-1.2 bar Sn 0.0 - 0.3 % : T Qoo oo’ oy g | 40 S S | e | L | T
(7) Kuncenzeichen (7) cusTomeR TRAGE MaRK , Y. e i e s |7 = EEE GETRAG
s B6.6550. x 45° Teile mit einer Leckrate bis SO ccm/min duerfen PART WITH A LEAK RATE TO 50 ccm/min MAY GET Ti 0.0 - 0.25 % ; e Setite- i awersgrur
ME:  8.65+0.15 x 45° 2um |moraegnieren. IMPREGNATED = V. el el e R I
: M10:  210.65+0.15 x 45° Teile mit groesserer Leckrate sind Ausschuss. PARTS W ITH LARGER LEAK RATE ARE TO BE SCRAPPED o 0.0 - 0.35 % —————— t L st i diomt il
M2 B12.65%0.15 x 45° c 0.0 - 0.15 % & v/W — R T ARYIAAA T e
M22.  B22.65%0.75 x 45° Technische Sauberkeit nach GN 4340-1 TECHNICAL CLEANLINESS ACCORDING TO GN 4340-1 : SRRl [y = Kupplungsgehaeuse 2500332113 F |AO
@ W erkstoffbezeichnung @ MATERIAL SPECIFICATION Al Rest/ [ /| z R: 83 ( 1N : i
Strahlen 7 Flammstrahlbeschichtung ist erlaubt SHOT_BLASTING / SPARK COATING IS PERMISSIBLE SALANCE ‘Q/ \V’ / V/= igaiig%l{ﬂ o AT 1 5
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