e

[ | [ | [ I I
TR TR e PR T e I 15 | % [ 13 [ 12 1 I 10 I 9 8 [ | 6 I 5 l b [ 3 | 2 | 1

7
Design-Release:
_3 Function-Release:
Geardata-Release : nicht erforderlich
-1 SAP-Release : not released
: Fuer Freigabeinformation freihalten! KEEP FREE FOR RELEASE INFORMATION! L
Informofionen auf dieser Zeichnung sind ohne Angaben 2u Yerwendung und Freigabe unverbindlich,
=1 INFORMATION ON THIS DRAWING PROVIBED WITHOUT OBLIGATION IF USAGE END RELEASE 1S NOT SHOWN.
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@ Allgemeine Angaben: @ GENERAL SPECIFICATIONS
: PibG: N 290 0 3400
Rohteil Nr.: 250.0.3315.92 2 e e il -
Stand vom: 27.01.2009 :
: CAST MAX. 0.8 RAISED E.G. FORM AS5-20 DIN 30640
gegossen z.B. Schriftform A5-20 DIN 30640, max. 0.8 (TO BE PLACED INSIDE)
(RPLHBTZ'ELFU”& i””hem = o CAST DIMENSIONS W ITHOUT TOLERANCE SPECIFICATIONS PER O Spannpunkt / CLAMPING POINT
onfeitmasse Ofne 1aoleranzangabe nath: DIN 1688 SHEET 4 GTA 14/5 (DIECASTING)
DIN 1688 BL.4 GTA 14/5 (Druckguss) B Auflagepunkt / LOCATING POINT )
i +0.2
. 02 GENERAL WALL THICKNESS 3.7}43 @® Rohteilmass / RAW DIMENSION
Allgemeine Wandstaerke 3.7 RIBS 3MM PLUS DRAFT
Rippenausgangsstaerke 3mm plus Gussanzug DRAFT ANGLE 1.5° #£30' Theoretische Masse mit Positionsangabe
Unbemasste Gussschraegen 1.5° £30' : DRAFT ANGLE AT BOLT HEAD LOCATIONS 30' MAX. 23 | THEORETICAL DIMENSIONS W ITH POSITION TOLERANCE
Gussschraege an' Sthratjzbenauﬂageﬂae[hen 30° max. UNSPEC IFIED RADI| R2+2
Unbemasste Radien R2 : COUNTER SINK ALL TAPPED HOLES 90°* TO BASIC DIA +0.65 : z C
Gewinde bis Aussen-@ +0.65x90° angesenkt Gewinde, wenn nicht anders angegehen:V/
Putzrippen Zmm max.+/-1.5> Beschaedigung der Teilekonfur TRIM RIBS 2MM MAX. W IDE +/-1.5mm DAMAGE OF PARTOUTLINE THREADS, IF NOT DEFINED: &/
nicht zulaessig : NOT PERMISSIBLE
Festhaftender Teilungs-Grat und -Flitfer GATES AND PARTING LINE FLASH Mé:  @D6.6540.15x45
im Innen-und Aussenbereich 0.5 max. zulaessig INSIDE AND QOUTSIDE 0.5 MAX. PERMISSIBLE M8:  D8.6540.15x45 "
M10:  ©10.6540.15x45 * a
i eAuswePferarkierungen DBD10D12. 63|ZE OF EJECTOR PIN @8B10812 M12: @12.65&:0.15%5: 20¥63
Auswerferauge 1mm groesser zulaessig FJECTOR PIN BOSSES TO BE 1mm LARGER M18: @18.65+0.15x45
Auf unbearbeiteten Flaechen O bis 0.8 vertieft AND -0.2/+0.5 ON MACHINED SURFACES AND FLUSH %EO%(TJ,IS 0 >
auf bearbeifeten Flaechen -0.2/+0.5 DN ALL ODTHER SURFACES 1D 8F 0 to 0.8 DEPRESSED 0 V
3 <M>
. Porositaet: Richtlinien Siehe‘250.0.951’5.00 POROSITY: TO FOLLOW GUIDELINES IN 250.0.9515.00 &13 o o GN 3010 | O <>
E;E;Tgégo:;\\W7?gezrzﬂﬁgcbheeﬂn0.6 EEIT%SO—TARA'PE [\IgAA?éED 0.6 Bearbeitung Flanschflaeche |H Restschmutz: In Absprache mit QS / Lieferant RESIDUAL DIRT: TO BE DETERMINED BETWEEN QS / SUPPLIER _l/— |_/—' ( /—> 0 | <A> | d 250/4375 | see sheet 2 20090519 | Trefz
' | MACHINING SURFACE [H Abnahme nach GN 4317 CHECK ACCORDING GN 4317 et ) [ 3 @ s Do e
@ Formnummer /Rahmennummer @ FORM NO./BOLSTER NO. . — i 152 o 09-04-27 | W alter
Zwischen DB10 und DB12 Werkzeug Differenzdruckpruefung PRESSURE LEAK TEST T Ml s EOT'?f.ik:.”al's'.m / NOTE UPDATED 16.04.09 | Trefz
Ein- und Austritt » zulaessi | , il s - | - |2s0rss | R e h SPe L ATI0n aPPROVED 12.02.09 Jititelo
(&) Herstellerzeichen (&) SUPPLIER TRADE MARK BETWEEN DB10 AND DB12 TOOLING ZgLaESfbig% %egkrgfe max 12ccm/min (80 Pascal/min) PERMISSIBLE LEAK RATE MAX 12 ccm/min. (80 PASCAL/min.) g_ v/RZ 6.3 I o e Y R T Gl [T T
START AND END == PERMISSIBLE oberha elstan ABOVE OIL LEVEL e Sl 1502788 - T ey Reques! No :
® Detailierte Definition nach ersten Abguessen DETAILED DEFINITION AFTER FIRST CASTING %/ /Rz 10 E’eigﬁ,gi:mfﬁflgm'r%9527§§d[.* g o B e e T L
Datumsstempel Cast DATE Pruefdruck: 0,8-1,2 bar TEST PRESSURE: 0,8-1,Z2 bar v Dimensions, Form And pgg'ﬁ?gn“ Form- und Lagefolerierung Tolerierung Oberflaechenangaben W erkstueckkanten
@ * V Rz 15 Teile mit einem Druckabfall bis 500 Pascal/min PART WITH A PRESSURE DROP UT TO 500 PASCAL/min. o T 1S0°2768 - m; Chanfers. Rauii Form And Position Tolerances Tolerancing Swface Texlure Break Edges
duerfen zum |mpraegnieren. MAY GO FOR IMPREGNATION V/: Y 0276 -y Werkstoff / Maferlal :
@ Indexstempel @ INDEX Teile >500 Pascal Druckabfall sind Ausschuss DARTS W ITH PRESSURE DROP 5500 PASCAL/min. ARE SCRAP . : gkﬁiﬁéié’%ﬂ%e:flaem 0 mm? ENT/06_AC-ALSI9CU3(Fe)D > | HEE GETRAG )
Der Wert von 500 Pascal/min. muss verifiziert werden THE VALVE OF 500 PASCAL/min HAVE TO BE VERIFIED V/: S 2 25 OIL WETTED SURFACE o Finished - Fhtman g RINe G & €16 K0
@ . 7 L0 S AT T Michael Bafler S 28002008 MO e e 150 Tt
PR @ S i Shine mibk | | d G . e = %/—H V/Zi Ben_ennungElf Parli'Nam:.e t] h Zeichnun§N§/6f5.3BB:IMIS/SH,TEj von/OF & ﬁeifeg;;d gqrmar
mpraegnierung des USS o ! o e r-le e e aeuse aum 12¢
nach GN 4331 zulaessig GN 4331 ALLOWED \@/ (V/\ 6/_ N7 i Ersfverwendun TRANS"'SS.—%Nt HOUIS ING CAD-MadelL: 31510 3 | AO
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