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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080 804131 CICLO CNC
DISEGNO WNo. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVCORAZ. | OPERAZIONE
2501518775 | PRISMO SACC ] GETRAG | T. HARD | -
QOPERATORE | DATA [ NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ,DISEG.FIN.
| 23. 5.2014 | 1 | 2 [ -
IND| NOMI / IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV MAG
23. 5.2014 11 ora 12 min 40. Osec
24 GDT PLANARITAT
Mass —-6- t 0.010 0.030 ++
202 CERCHIC I RICHIAMC ( 10) CON TRASFORMAZICNE
Mass -1-Y D 116.011 1146.000 0.022 0.000 0.011 +
204 SUPERFICIE RICHIAMO ( 28} CON TRASFORMAZIONE
Mass -2- Y 13.945 13.950 0.050 -0.050 -0.005 -
213 GDT RETTANGOLARITA'
Mass -5- td 0.002 0.020 +
220 GDT PLANARITA'
Mass -3b- t 0.050 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO {( 30) CON TRASFORMAZIONE
DIST. 8 Y 7.983 8.000 0.020 -0.020 =-0.017 -
217 GDT PARALLELISMO
PARALLEL. t 0.006 0.020 +
218 SUPERFICIE RICHIAMC ( 26) CON TRASFORMAZIONE
DIST.13.05 Y -13.050 13.050 0.100 -0.100 -0.000 -
225 GDT PLANARITA®
Plan 1 t 0.031 0.050 +++
226 GDT PLANARITA®
Plan 2 t 0.025 0.050 et
227 GDT PLANARITAT
Plan 3 t 0.012 0.050 +
228 GDT PLANARITA'
Plan 4 t 0.008 0.050 +
229 GDT PLANARITA'
Plan 5 t 0.012 0.050 ++
230 GDT PLANARITA'
Plan 6 t 0.018 0.050 ++



231 GDT PLANARITA'

Plan 7 t 0.022 0.050 ++
232 GDT PLANARITA'
Plan 8 t 0.033 0.050 ookt

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SCTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D{202)
Conicita'’ D -0.003 0.000 0.030 -0.030 -0.003 -

0 ora 2 min 38.55sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKREZ 080 804131 CICLO CNC
DISEGNO No. [MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
23. 5.2014 | 2 | 2 | -
e T
IND| NOMT | Y[ VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
23. 5.2014 11 ora 21 min 46. Osec
24 GDT PLANARITA'
Mass -6- t 0.012 0.030 4
202 CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Mass -1-Y D 116.012 116.000 0.022 0.000 0.011 +
204 SUPERFICIE RICHIAMC ( 28) CON TRASFORMAZIONE
Mass ~2- Y 13,946 13.950 0.050 -0.050 -0.005 -
213 GDT RETTANGOLARITA'
Mass -5- td 0.00%1 0.020 +
220 GDT PLANARITA'
Mass -3b- t 0.055 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO ( 30) CON TRASFORMAZIONE
DIST. 8 Y 7.984 8.000 0.020 -0.020 -0.017 ——
217 GDT PARALLELISMO
PARALLEL. t 0.006% 0.020 +
218 SUPERFICIE RICHIAMO { 26) CON TRASFORMZAZIONE
DIST.13.05 Y -13.048 13.050 0.100 -0.100 -=0.002 -
225 GDT PLANARITAT
Plan 1 t 0.030 0.050 +++
226 GDT PLANARITA'
Plan 2 t 0.021 0.050 ++
227 GDT PLANARITA'
Pian 3 t 0.013 0.050 +
228 GDT PLANARITA'
Plan 4 t 0.008 0.050 +
229 GDT PLANARITA'
Plan 5 t 0.011 0.050 ++
230 GDT PLANARITA'

Plan ©

t 0.017 0.050 +4+



231 GDT PLANARITA'

Plan 7 t 0.020
232 GDT PLANARITA'
Plan 8 t 0.035

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

0.050

0.050

E' PRESENTE SUL DISEGNO.

218 FCRMULA: D(203)-D{202)

Conicita’ D -0.002

0 ora 2 min 38.55sec

0.000 0.030 -0.030

-0.002

++

+++
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PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080_804131 CICLC CNC

DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE

2501518775 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -

OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 23. 5.2014 | 3 | 2 I -

IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23. 5.2014 11 ora 40 min 35. Osec

24 GDT PLANARITAT

Mass —-6- t 0.009 0.030 ++
202 CERCHIO I RICHIAMO ( 10) COMN TRASFORMAZIONE

Mass -1-Y D 116.015 116.000 0.022 0.000 0.011 +-
204 SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE

Mass -2- Y 13.944 13.950 0.050 -0.050 -0.005 -
213 GDT RETTANGOLARITA'

Mass -5- td 0.001 0.020 +
220 GDT PLANARITA'

Mass =-3b- t 0.038 0.080 ++
216 SUPERFICIE RICHIAMO { 30) CON TRASFORMAZIONE

DIST. 8 Y 7.985 8.000 0.020 =-0.020 -0.015 —_——
217 GDT PARALLELISMO

PARALLEL. t 0.008 0.020 +
218 SUPERFICIE RICHIAMO ({ 26) CON TRASFORMAZIONE

DIST.13.05 Y -13.055 13.050 0.100 -0.100 -0.000 —
225 GDT PLANARITA®

Plan 1 t 0.030 0.050 +++
226 GDT PLANARITA®

Plan 2 t 0.021 0.050 ++
227 GDT PLANARITA'

Plan 3 t 0.01¢ 0.050 +
228 GDT PLANARITAT

Plan 4 t 0.009 0.050 +
229 GDT PLANARITA'

Plan 5 t 0.015 0.050 ++
230 GDT PLANARITA'

Plan 6 t 0.010 0.050 ++



231 GDT PLANARITA'

Plan 7 t 0.021 0.050 ++
232 GDT PLANARITA'
Plan 8 t 0.027 0.050 e

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D{202)
Conicita' D -0.0063 0.000 0.030 -0.030 =-0.003 -

0 ora 2 min 38.55sec



PROTCCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 08C_804131 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501518775 |PRISMC SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERC PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 23. 5.2014 | 4 | 2 i -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

23. 5.2014 14 ora 22 min 45. Osec

24 GDT PLANARTTA'

Mass —-6- t 0.010 0.030 oot
202 CERCHIO I RICEIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

Mass -1-Y D 116.010 116.000 0.022 0.000 0.011 +
204 SUPERFICIE RICHIAMO { 28) CON TRASFORMAZIONE

Mass -2- ¥ 13.947 13.950 0.050 -0.050 -0.003 -
213 GDT RETTANGOLARITA'

Mass =-5- td 0.003 0.020 +
220 GDT PLANARITAT

Mass -3b- t 0.055 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO ( 30) CON TRASFCRMAZIONE

DIST. 8 Y 7.980 8.000 0.020 =-0.020 -0.020 —_———
217 GDYT PARALLELISMO

PARALLEL. t 0.008 0.020 +
218 SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE

DIST.13.05 Y ~13.055 13.050 0.100 -0.100 -0.045 -
225 GDT PLANARITA'

Plan 1 t 0.02¢% 0.050 +++
226 GDT PLANARITA'

Plan 2 t 0.021 0.050 ++
227 GDT PLANARITA'

Plan 3 t 0.017 0.050 +
228 GDT PLANARITA'

Plan 4 t 0.018 0.050 +
229 GDT PLANARITA'

Plan 5 t 0.010 0.050 ++
230 GDT PLANARITA!

Plan 6 t 0.019 0.050 ++



231 GDT PLANARITA'

Plan 7 t 0.029 0.050
232 GDT PLANARITA'
Plan 8 t 0.021 0.050

LA éARATTERISTICA RIPOCRTATA SCOTTO NON E" PRESENTE SUL DISEGNOC.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D(202)
Conicita' D -0.0086 0.000 0.030 -0.030 -0.006

0 ora 2 min 3B.55sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080 804131 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. | FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. | OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC | GETRAG | T. HARD | -
OPERATORE | DATA | NUMERO PART. | COD. MACCH. | EDIZ.DISEG.FIN.
| 23, 5.2014 | 5 | 2 | -
IND] NOMI / IDF |8Y| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
23. 5.2014 16 ora 18 min 14. Osec
24 GDT PLANARITA'

Mass -6- t 0.015 0.030 ++
202 CERCHIO I RICHFAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE

Mass -1-Y D 116.015 116.000 0.022 0.000 0.015 +
204 SUPERFICIE RICHIAMO { 28} CON TRASFORMAZIONE

Mass =2- Y 13.948 13.950 0.050 -0.050 -0.002 -
213 GDT RETTANGOLARITA'

Mass —-5- td 0.004 0.020 +
220 GDT PLANARITAT

Mass —-3b- t 0.011 0.080 ++
216 SUPERFICIE RICHIAMO { 30) CON TRASFORMAZIONE

DEST. 8 Y 7.990 8.000 0.020 -0.020 -0.010 —_——
217 GDT PARALLELISMO

PARALLEL. t 0.016 0.020 +++
218 SUPERFICIE RICHIAMO { 26) CON TRASFORMAZIONE

DIST.13.05 Y -13.050 13.050 0.100 =-0.100 =-0.000 -
225 GDT PLANARITA'

Plan 1 t 0.030 0.050 +++
226 GDT PLANARITA'

Plan 2 t 0.028 0.050 ++
227 GDT PLANARITAL'

Plan 3 t 0.011 0.050 +
228 GDT PLANARITAT

Plan 4 t 0.004 0.050 +
229 GDT PLANARITA®

Plan 5 t 0.017 0.050 ++
230 GDT PLANARITA'

Plan & t 0.019 0.050 ++



231 GDT PLANARITA'

Plan 7 t 0.026 0.050
232 GDT PLANARITA'
Plan 8§ t 0.021 0.050

LA CARATTERISTICA RIFPORTATAZ SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro
218 FORMULA: D(203)-D(202)
Conicita’ D -0.007 0.000 0.030 -0.030 -0.007

0 ora 2 min 38.55sec



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080_804132 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC GETRAG T. HARD -
OPERATORE DATA NUMERO PART, COD. MACCH. EDIZ.DISEG,FIN
23.05.2014 PPAP 1 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

1 Sist.pezzo=Pos.pezzo
X 510.710
Y -309.892
Z -240.187
SPAZIO
A 0.349%
PTANO
A 0.084 ATTORNO ASSE SPAZIO Y
2 SPOSTARE.
X 0.000
Y -8.000
Z 49.497
3 SUPERFICIE
Y -13.280
Z/Y Al 0.129
X/Y A2 -0.131
4 ROTAZIONE SPAZIO
A .397
5 . PUNTO ZERO
Y -13.280
6 SPOSTARE
X 0.000
Y 21.250
Z 0.000

5 outliers cancellato con dev. piu’ grande 3 * 0.0025internc al pezzo
32 punti fuori limite cancellati con dev. piu! grande 3 * 0.0025fuori pe=z
Punti in accordo con ISC TC/57 filtrati con 50 onde per giro

10 CERCHIO I
Z 0.948
X -0.090
D 116.019
2448P S/MIN/MAX .002 (1869) -.003 (2448) .004

Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
11 CERCHIO I



Z 0.949

X -0.089

D 116.017

2185P 3S/MIN/MAX ,002

12 ROTAZTIONE SPAZIO

A .415
13 PUNTO ZERO

pA 0.950

X -0.088
20 PUNTO

Y -8.,225
21 PUNTO

Y -8.234

(664) -.004 (1138} .004

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0030interno al pezzo
15 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0030fuori pez

22 SUPERFICIE
Y -8,213
Z/Y Al -0.018
X/Y A2 -0.005
1134P S/MIN/MAX .003 {(2) -.008 (53) .005
24 _ GDT PLANARITA'
UMass -6- ) St 0013 005D ++
25 PUNTO
Y -21.250
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
26 SUPERFICIE
- Y -21.256
%2/Y Al -0.019
X/Y A2 -0.024
626P S/MIN/MAX .015 (626) -.035 (428) .023
27 PUNTO
Y 5.686
Punti in accordo com ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
28 SUPERFICIE
Y 5.740
Z/Y Al -0.009
X/Y A2 -0.,015
522P S/MIN/MAX .016 (13) ~.026 (156) .029
29 PUNTO
Y -0.221

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0,00l5interno al pezzo
10 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0015fuori pez
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

30 SUPERFICIE
Y -0.215
Z/Y Al -0.018
X/Y A2 -0.004

523P S/MIN/MAX .001

(2) -.002 (9) .002



200
Z/Y
X/Y

201

202

| Y
?LMas.s_;l_—_Y—
203
204
‘Mg, -2-

zZ/Y
X/Y

207
z/Y
X/Y

208

209

210

211

212
7/Y
X/Y

213
JFass =50

SUPERFICIE RICHIAMO { 22) SENZA TRASFORMAZIONE
Y -8.213

Al -0.018

A2 -0.005

S . 003 FORMA . 013

PUNTO ZERO

Y -8.213

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X ¢.000

D 116.019 1le.000 0.022 0.000 0.019
S .002 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO ({ 11) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X ¢.000

D 116.017

= .002 FORMA .008

SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE
Y 13.952 13.950 0.050 -0.050 0.002
Al -0.009

A2 -0.015

S . 016 FORMA .054

SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE
Y -0.000

Al -0.018

A2 -0.005

S .003 FORMA .013

ROTAZIONE SPAZIO

A .396

PUNTO ZERO

Y -0.000

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.001

X 0.000

D 116.018

S .002 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.002

X ¢.001

D 1le6.017

8 .002 FORMA .008

LINEA RICHIAMO DAGLI ELEMENTT

Z 0.000

X 0.000

Al 0.018

A2 0.005

GDT RETTANGOLARITA'

td 0.003 0.020

+t



L 8.500

214 SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE
Y 13.952
zZ/¥ Al 0.009
X/Y A2 -0.010
E .016 FORMA . 054
220 GDT PLANARITA'
[Mass —3p t 0.054 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO ( 30) CON TRASFORMAZIONE
(prsi—s v 7.998 8.000 0.020 -0.020 -0.002 -
Z/Y Al -0.001
X/Y A2 0.001
E .001 FORMA .005
217 GDT PARALLELISMO
[PARALLEL) t 0.004 0.150 ¥
L 123.000
218 — SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
{oIst 13 05 Y -13.044 13.050  0.100 -0.100 -0.006 -
—*  z/Y a1 -0.001
X/Y A2 -0.019
E .015 FORMA .058

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D(202)
Conicita! D -0.002 0.000 0.030 =-0.030 -0.002 -

0 ora 3 min 5.63=zec



PROTOCOLL.O DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080 804132 CICLO CNC
DISEGNO No. [MACCHINA DI MIS. FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC GETRAG T. HARD -
OPERATORE DATA NUMERO PART. COD. MACCH. EDIZ.DISEG.FIN
23.05.2014 PPAP 2 -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

15.11.2014 17 ora 40 wmin 43. 0Osec

1 Sist.perzo=Pos.pezzo
X 510.710
Y -308.892
7 -240.187
SPAZIO
A 0.349
PTANO
A 0.094 ATTORNO ASSE SPAZIO Y
2 SPOSTARE
X 0.000
Y -8.000
zZ 49.497
3 SUPERFICIE
Y ~-13.424
Z/Y¥ Al 0.308
X/Y A2 -0.134
4 ROTAZIONE SPAZIO
- A .571
5 PUNTC ZERO
Y -13.424
<) SPOSTARE
X 0.000
Y 21.250
Z 0.000
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
10 CERCHIO I
b 0.930
X -0.128
D 116.021
2190P S/MIN/MAX .003 (1228) -.004 (751) .004
Punti in accordo com ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
11 CERCHIO T
4 0.929

X -0.128



D 116.019

2196P S/MIN/MAX .003 (1268) -.004 (767) .004
12 ROTAZIONE SPAZIO
A .564
13 PUNTO ZERO
b 0.929
X -0.128
20 PUNTO
Y -8.239
21 PUNTO
b4 -8,225

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0026interno al pezzo
25 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0026fuori pez
22 SUPERFICIE

Y -8.227
Z/Y Al -0.001
X/Y A2 0.009
1123P S/MIN/MAX .002 {1108) -.005 {147) .005
24 GDT PLANARITA'
t 0.010 0.050 +
25 PUNTO
Y -21.317

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0l46interno al pezzo
9 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 ¥ 0.0146fuori pez
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

26 SUPERFICIE
Y -21.269
Z/Y Al -0.014
X/Y A2 -0.002
617P S/MIN/MAX .014 (14) -.036 (151} .022
27 PUNTO
Y 5.720
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
28 SUPERFICIE
14 5.734
Z/Y Al 0.005
X/Y A2 -0.002
522P S/MIN/MAX .014 (514) -.030 (393) .023
29 PUNTO
Y -0.242

7 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.00l2interno al pezzo
10 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0012fuori pesz
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

30 SUPERFICIFE
Y -0.229
Z/Y Al -0.001
X/Y A2 0.010

514P S/MIN/MAX .001 (9) -.003 {136) .002



200

201

202

203

204

207

208

209

210

211

212

Wass _-1-¥)

Mass -'2-'1

Z/Y
X/Y

Z/Y

Z/Y
X/Y

SUPERFICIE RICHTAMO ( 22) SENZA TRASFORMAZIONE
Y -8.227

Al -0.001

A2 0.009

S .002 FORMA .010
PUNTO ZERO

Y -8.227

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X 0.000
D 116.021 116.000 0.022 0.000 0.021
S .003 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X 0.000

D ii6.019

S . 003 FORMA .009

SUPERFICIE RICHIAMO { 28) CON TRASFORMAZIONE

Y 13.261 13.950 0.050 -0.050 0.011
Al 0.005

A2 -0.002

S .014 FORMA .053

SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE
Y 0.000

Al -0.001

A2 0.0009

S .002 FORMA .010
ROTAZICNE SPAZTIO

A .565

PUNTO ZERO

Y 0.000

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X ~0.000
D ll6.021
S .003 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X -0.001

D 116.019

8 .003 FORMA .00%
LINEA RICHIAMC DAGLI ELEMENTI

Z -0.000

X 0.000

Al ¢.001

A2 -0.009%

GDT RETTANGOLARITA'!
td 0.001 0.020

+4+

4



214
Z/Y
X/Y
Masg -3b-
216
DIST. 8
Z/Y
X/Y
SZ2I7
PARALLETL,
DIST.13.05
Z/Y
X/Y

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON

L 8.500

SUPERFICIE RICHIAMO ( 28)

Y 13.961

Al 0.007

A2 -0.010

5 .014 FORMA
GDT PLANARITA'

t 0.053 0.080
SUPERFICIE RICHIAMO { 30)
Y 7.998 8.000
Al 0.001

A2 0.002

S .001 FORMA
GDT PARALLELISMO

t 0.0086 0.150
L 123.000

SUPERFICIE RICHIAMO (

Y ~13.042 13.050
Al -0.013

A2 -0.010

S .014 FORMA

El

FORMULA: D(203)-D(202)

D -0.001

LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!
Conicita' foro
218
Conicita!
0 ora 2 min 41.64s8ec

0.000

26)

CON TRASFORMAZIONE

.053

CON TRASFORMAZIONE

0.020

.004

0.100

.059

0.030

-0.020

~0.100

PRESENTE SUL DISEGNO.

-0.030

-0.002

CON TRASFORMAZIONE

-0.,008

-0.001

++4

1

1



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZRRZ 080_804132 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC GETRAG T. HARD -
OPERATORE DATA NUMERC PART. COD. MACCH. EDIZ.DISEG.FIN
23.05.2014 PPAP 3 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG

15.11.2014 17 ocra 51 min ©O. Osec

1 Sist.pezzo=Pos.pezzo
X 510.710
Y -309.892
Z -240,187
SPAZIO
A 0.349
PIANO
A 0.084 ATTORNO ASSE SPAZIO Y
2 SPOSTARE
X 0.000
Y -8.000
4 49.497
3 SUPERFICIE
Y -13.542
Z/Y Al 0.396
X/Y A2 -0.137
4 ROTAZICNE SPAZIO
A .657
5 PUNTO ZERO
Y ~-13.542
6 SPOSTARE
X 0.000
Y 21.250
Z 0.000
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
10 CERCHIO T
Z 0.%46
X -0.078
D 116.019
2197P S/MIN/MAX .002 (1643) -.004 (2197) .004
Punti in accordo con IS0 TC/57 filtrati con 50 onde per giro
11 CERCHIO I
Z 0.%94¢6

X -0.077



D 116.017

2197P S/MIN/MAX .002 (1652) -.004 (1124) .004
12 ROTAZIONE SPAZIO
A 664
13 PUNTO ZERO
2 0.946
X -0.076
20 PUNTO
Y -8.221
21 PUNTO

Y -8.226

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0030interno al pezzo
16 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 323 * 0.0030fuori pez
22 SUPERFICIE

Y -8.213
Z/Y Al -0.011
X/Y A2 -0.001
1132P S/MIN/MAX .003 (2) -.008 (67) . 005
24 GDT PLANARITA'
Tass -63 t 0.013 0.050 ++
25 PUNTO
Y -21.243
Punti in accordo con LSO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
26 SUPERFICIE
Y -21.256
zZ/Y al -0.013
X/Y A2 -0.020
627P S/MIN/MAX . 015 {(627) -.036 (430) .022
27 PUNTO
Y 5.693
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
28 SUPERFICIE
Y 5.740
Z/Y Al -0.003
X/Y A2 -0.011
522P S/MIN/MAX .016 (13) -.026 (522) .026
29 PUNTO
Y -0.220

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0015interno al pezzo
10 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0015fuori pez
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

30 SUPERFICIE
Y -0.215
Z/Y Bl -0.012
X/Y A2 ~-0.00L
525P S/MIN/MAX 001 (519) -.002 (2) .002

200 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22} SENZA TRASFORMAZIONE
[



201

202

203

204

Mass -2

207

208

209

210

211

212

Y -8.213

z/Y Al ~0.011
X/Y A2 -0.001
s . 003 FORMA .013
PUNTO ZERO
Y -8.213
CERCHIO I RICHIAMO {( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000
X -0.000
D 116.019 116.000 0.022 0.000 0.019
S .002 FORMA .008

Z/Y
X/Y

z/Y
X/Y

CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
p 0.000

X 0.000

D 116.017

S .002 FORMA . 008

SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE

Y 13.953 13.850 0.050 -0.050 0.003
Al -0.003

A2 -0.011

S .01l6 FORMA .052

SUPERFICIE RICHIAMO { 22) CON TRASFORMAZIONE
b4 0.000

Al -0.011

A2 -0.001

8 . 003 FORMA .013
ROTAZIONE SPAZIO

a . 653

PUNTO ZERO

Y 0.000

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.001

X 0.000

D lle.019

S . 002 FORMA .008
CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.001

X 0.000

D 116.017

S .002 FORMA .008
LINEA RICHIAMO DAGLI ELEMENTTI

Z 0.000

X 0.000

Al 0.011

A2 0.001

GDT RETTANGOLARITA'
td 0.002 0.020
L 8.500

+4+



214 SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZ TONE

Y 13,953
z/Y Al 0.008
X/Y A2 -0.010
s .016 FORMA . 052
220 GDT PLANARITA'
Maws -36Y t 0.052 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO { 30) CON TRASFORMAZIONE
DIST._8) Y 7.998 8.000 0.020 -0.020 -0.002 -
z/Y Al -0.001
X/Y A2 0.001
s .001 FORMA .004
217 GDT PARALLELISMO
PARALLEL) t 0.005 0.150 +
L 123,000
218 SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
DISTI3.05) Y -13.043 13.050  0.100 -0.100 -0.007 -
z/Y Al -0.002
X/Y A2 -0.019
s . 015 FORMA .058

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISHEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D(202)
Conicita’ D -0.002 0.000 0.030 -0.030 -0.002 -

0 ora 2 min 40.59sec



PROTOCOLLC DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080 804132 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC GETRAG T. HARD -
OPERATORE DATA NUMERO PART, COD. MACCH. EDIZ.DISEG.FIN
23.05.2014 PPAP 4 -
IND| NOMI / IDF |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.S | TOL.I | DEV | MAG
15.11.2014 17 ora 57 min 33. Osec
i Sist.pezzo=Pos.pezzo
X 510.710
Y -309.892
Z -240.187
SPAZIO
A 0.349
PIANO
A 0.094  ATTORNO ASSE SPAZIO Y
2 SPOSTARE
X 0.000
Y -8.000
Z 49.497
3 SUPERFICIE
b4 -13.542
Z/Y Al 0.395
X/Y A2 -0.136
4 ROTAZIONE SPAZIO
A . 656
5 PUNTO ZERO
Y -13.542
6 SPOSTARE
X 0.000
Y 21.250
b 0.000
Punti in accordo con IS0 TC/57 filtrati con 50 onde per giro
10 CERCHIO I
Z 0.946
X -0.078
D 116.019
2200P S/MIN/MAX .002 (1597) -.004 (2200) .004
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
11 CERCHIO I
Z 0.946

X -0.077



D 116.017

2196P S/MIN/MAX .002 (1659) -.004 {1140) .004
12 ROTAZIONE SPAZIOQ
A . 663
13 PUNTO ZERO
Z 0.946
X -0.076
20 PUNTO
Y -8.220
21 PUNTO
Y -8.225

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0030interno al pezzo
15 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0030fuori pez
22 SUPERFICTE

Y -8.212
Z/Y Al -0.011
X/Y A2 -0.001
1134P S/MIN/MAX .003 (2) -.008 (356) .005
24 GDT PLANARITA'
t 0.013 0.050 ++
25 PUNTO
Y -21.242
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
26 SUPERFICIE
Y -21.256
Z/Y¥ Al -0,012
X/Y A2 -0.020
628P S/MIN/MAX .015 (628) -.036 (408) 021
27 PUNTO
Y 5.694
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
28 SUPERFICIE
Y 5.740
Z/Y¥ Al -0.002
X/Y A2 -0.012
523P S/MIN/MAX .01s {(13) -.025 {523) .027
29 PUNTO
b4 -0.220

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.00l5interno al pezzo
10 punti fuori limite cancellati con dev. piu' grande 3 * 0.0015fuori pez
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

30 SUPERFICIE
Y -0.214
zZ/Y Al -~0.011
X/Y a2 -0.001

526P S/MIN/MAX .001 (3) -.002 (75) .002

200 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) SENZA TRASFORMAZIONE



201

202

203

204

207

208

209

210

211

212

213

Mass. =23

NEEE )

Y -8.212

Z/Y Al -0.011
X/Y A2 -0.001
S .003 FORMA .013
PUNTO ZERO
Y -8.212
CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000
X 0.000
D 11i6.019 1le6.000 0.022 0.000 0.013
S .002 FORMA .008
CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
4 0.000
X 0.000
D 116.017
S .002 FORMA .008
SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE
Y 13.952 13.950 0.050 -0.050 0.002
Z/Y Al -0.002
X/Y A2 -0.012
S .01s6 FORMA .052

zZ/Y
X/Y

zZ/Y
X/Y

SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE
Y -0.000

Al -0.011

A2 -0.001

S 003 FORMA .013
ROTAZIONE SPAZIO

A .652

PUNTO ZERO

Y -0.000

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZTIONE
Z ¢.000

X 0.000

D 116,019

S .002 FORMA .008
CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIONE
z g.001

X 0.000

D 116.017

S .002 FORMA .008
LINEA RICHIAMO DAGLI ELEMENTT

Z 0.000

X 0.000

Al 0.011

AZ 0.001

GDT RETTANGOLARITA'
td 0.002 0.020
L 8.500

+4+



214

217
\PARALLEL\

218

SDIST. 13 .05

LA TOLLERANZA E'

Conicita' foro

218

Z/Y
X/Y

SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE
Y 13.852

Al 0.008

A2 -0.011

S .0l1le FORMA .052
GDT PLANARITA!

t 0.052 0.080

SUPERFICIE RICHIAMO {( 30) CON TRASFORMAZIONE

'y 7.998 8.000 0.020 -0.020 -0.002
Z/Y Al -0.001
X/Y A2 0.000
3 .001 FORMA .005
GDT PARALLELISMO
t 0.004 0.150
8 123,000
SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZIONE
Y -13.043 13.050 0.100 -0.100 -0.007
Z/Y Al ~-0.002
X/Y A2 -0.019
(= .015 FORMA .057
LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTCO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
FITTIZIA!
FORMULA: D(203)-D(202)
D -0.002 0.000 0.030 -0.030 -0.002

Conicita?

0 ora

2 min 41.2lsec

4+



PROTOCOLLO DI MISURA ZEISS UMESS

ZKRZ 080_804132 CICLO CNC
DISEGNO No. |MACCHINA DI MIS. FORNITORE/CLIENTE | LAVORAZ. OPERAZIONE
2501518775 |PRISMO SACC GETRAG T. HARD -
OPERATORE DATA NUMERO PART, COD. MACCH. EDIZ.DISEG.FIN
23.05.2014 PPAP 5 -
IND| NOMI / IDF  |SY| VAL ATT | VAL NOM | TOL.s | TOL.I | DEV | MAG

15.11.2014 18 ora 1 min 30. Osec

1 Sist.pezzo=Pos.pezzo
X 510.710
Y -309.892
Z -240,187
SPAZTO
A 0.345
PIANO
A 0.094 ATTORNO ASSE SPAZIO Y
2 SPOSTARE
X 0.000
Y ~-8.000
zZ 49,497
3 SUPERFICIE
Y -13.541
Z/Y Al 0.395
X/Y A2 -0.136
4 ROTAZIONE SPAZIO
A .656
5 PUNTO ZERO
b4 -13.541
6 SPOSTARE
X 0.000
Y 21.250
z 0.000
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 50 onde rer giro
10 CERCHIO T
Z 0.946
X ~-0.078
D 116.019
2197P S/MIN/MAX . 002 {1597) -.004 {2197) . 004
Punti in accorde com ISO TC/57 filtrati con 50 onde per giro
11 CERCHIO I
Z 0.94¢6

X -0.077



D 116.017

21987 S/MIN/MAX 062 {1655) -.004 (1141) .004
12 ROTAZIONE SPAZIO
A .663
13 PUNTO ZERO
Z 0.946
X -0.076
20 PUNTO
Y -8.21¢9
21 PUNTO
Y -8.225

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.0030interno al pezzo
15 punti fuori limite cancellati con dev. piu! grande 3 * 0,0030fuori pexz
22 SUPERFICIE

Y -8.213
Z/Y Al -0.010
X/Y A2 ~0.001 )
1133P S/MIN/MAX . 003 (2) -.008 (83) . 005
24 GDT PLANARITA'
t 0.013 0.050 +
25 PUNTO
Y -21.,242
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
26 SUPERFICIE
Y -21.256
Z/Y Al -0.012
X/Y A2 -0.020
627P S/MIN/MAX .015 (627) -.035 {430) .022
27 PUNTO
Y 5.65%4
Punti in accordo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro
28 SUPERFICIE
Y 5.740
Z/Y Al -0.001
X/Y A2 -0.012
523P S/MIN/MAX .016 (350) -.026 (155) .032
29 PUNTO
Y ~-0.219

0 outliers cancellato con dev. piu' grande 3 * 0.00l4interno al pPezzo
7 punti fuori limite cancellati con dev. piu’ grande 3 * 0,0014fuori pexz
Punti in accordeo con ISO TC/57 filtrati con 150 onde per giro

30 SUPERFICIE
4 -0.215
72/Y Al ~0.011
X/Y A2 -0.001

524P S/MIN/MAX .001 (521) -.002 {10) .002

200 SUPERFICIE RICHIAMO ( 22} SENZA TRASFORMAZIONE



201

202

203

204

207

208

209

210

211

212

213

Magg -2

UzEE =ED

Z/Y
X/Y

Z/Y
X/¥Y

Z/Y
X/Y

zZ/Y
X/Y

Y ~-8.213

Al -0.010

A2 -0.001

S .003 FORMA .013
PUNTC ZERO

Y -8.213

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
pA 0.000

X 0.000
D 1i6.019 116.000 0.022 0.000 0.019
S .002 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO { 11) CON TRASFORMAZTIONE
Z ¢.000

X 0.000

D 116.017

L .002 FORMA .008

SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE

Y 13.952 13.950 *© 0.050 -0.050 0.002
Al -0.001

A2 -0.012

S .01l6 FORMA .058

SUPERFICIE RICHIAMO ( 22) CON TRASFORMAZIONE
Y 0.000

Al -0.010

A2 -0.001

S .003 FORMA . 013
ROTAZIONE SPAZIO

A .652

PUNTO ZERO

Y 0.000

CERCHIO I RICHIAMO ( 10) CON TRASFORMAZIONE
Z 0.000

X 0.000
D 116,019
S .002 FORMA .008

CERCHIO I RICHIAMO ( 11) CON TRASFORMAZIQONE
P 0.001

X 0.000

D 1l6.017

S .g02 FORMA .008
LINEA RICHIAMO DAGLI ELEMENTI

Z 0.000

X 0.000

Al 0.010

A2 0.001

GDT RETTANGOLARITA'
td 0.002 0.020
L 8.500

o+



214 SUPERFICIE RICHIAMO ( 28) CON TRASFORMAZIONE

Y 13,952
Z/Y Al 0.009
X/Y A2 -0,011
S 016 FORMA .058
220 ~ GDT PLANARITA'
Mass-—~3. t 0.058 0.080 +++
216 SUPERFICIE RICHIAMO {( 30) CON TRASFORMAZTIONE
OIST._ & Y 7.998 8.000 0.020 -0.020 -0:002 -
zZ/Y Al -0.001
X/Y A2 0.001
s .001 FORMA .004
217 GDT PARALLELISMO
PARALELEL t 0.005 0.150 +
L 123.000
218 SUPERFICIE RICHIAMO ( 26) CON TRASFORMAZTONE
UIST. 13053 Y ~13.043 13.050 0.100 -0.100 -0.007 -
Z/Y Al -0.002
X/Y A2 -0.019
S .015 FORMA .057

LA CARATTERISTICA RIPORTATA SOTTO NON E' PRESENTE SUL DISEGNO.
LA TOLLERANZA E' FITTIZIA!

Conicita' foro

218 FORMULA: D(203)-D{202)
Conicita! D -0.002 0.000 0.030 -0.030 -0.002 -

0 ora 2 min 40.65sec
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Oggetto: RG 5887 '
HER SETRAG Numero: PPAP PEZZO 3
Operatore: TURNQ C
Data, ora; 13.06.2014, 13:16

o . Nota: INTERNO LATO GREZZO
Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 Q01

IMT 2 fI6H!

Sl o 116,018 =S4136 53
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=) - 18159010 2| 3
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PERTHOMETER CONCEPT




nEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

PART 2 RIGHT

Oggetto:
Numero:

Nota:
Tastatore;

Data, ora:

Operafore;

Macchina:

RG 5487

PPAP PEZZO 4
TURNOC

INTERNO LATO GREZZO
PCV 350/21 mm

13.06.2014, 14:35

MOA 416120 001

o ¢ !
o !
) E
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>~ ! o e 01 =>8116, 525
. 30,253 [1] OK —7 .
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° Bl | 1814818] 8|8
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HEN @%TM&@ Oggetto: RG 5187
Numero: PPAP PEZZO 2
Operatore: TURNO C
. L . Nota: INTERNQO LATO GREZZO
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: ~ PCV 350/21 mm
Data, ora: 13.06.2014, 13:08
Macchina: MOA 416120 001
PART. 2 RIGHI
o :‘
‘C_J i !
L 30,322 [11] N
— o=
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= ok T$ A
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HEE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno { BA )

PRRT

2 RIGHT

Oggetto:
Numero:
Cperatore;
Nota:
Tastatore:

Data, ora:

Macchina:

RG 5487
PPAP PEZZO 1

TURNO C

INTERNO LATO GREZZO

PCV 350/21 mm
13.06.2014, 13:01

MOA 416120 001
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IR GETRAG

Ouagetio: RG 5187

Numaro: PPAP PEZZO 5
Oparators: TURNG C

Notz: INTERNO LATO GREZZ0
Tastators: PCY 350721 mm

Via dei Ciclamini 4, Modugne { BA) Data, orz: 13.06:2014, 16:08
Macching MOA 415120 0t
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P —— Qpgetio: RG 5187
Operatora: TURNOC

Data, ora: 07 .07.2014, 1832
Via dei Ciclamini 4; Modugno (BA} , Notar;

Tastalore: PGV 350/ 2 mm

Sala Metrologica GPSS

Macchina: MOA 416120 001
o ;
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Oggetto: RG 5187
Numerd: PPAP 2
Dperatorer TURNO G

.. Data, arz 07.07.2014, 18:27
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) . Nota:

Tagtators: POV 380/ 21 mm

NN GETRAG

Sala Metrologica GPSS

Macehina: MOA 416120 Q01
= e g
+ (¢
o i
wr .
o .
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BN GETRAG

"Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA)

Sala Metrologica GPSS

Dgigatia: RG 5187
MNumero: PPAP 3
Cperatorel.  TURNO C

Data, ora: 07 07.2014, 18:358
Mota;

Tastatore: PCV 350721 mm

Macching MoA 416120 001

@L?{f/’/
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= 3 24256 2] e
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REN GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA}

Sala Metrologica GPSS

Oqgatix RG G187
Numero; PRAP 4
Qperatore: TURNOC
Datg, ora: {7.07.2014, 18:38
Nota;
Tastatores; PV A0 21 mim:
Maechinat MOA 416120 001

L ICFT
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N GETRAGS

"Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS3

Qggetto: RG 5187
Numero: PPAR 5
Qperatore: TURNQ C

Motz

Dala,ora;  07.07,2014, 18:42
Tasiatore; PCV 360 /21 nm

Macchina; MOA 416120 QC1
ST
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o ;
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HER SETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Qggeito: RG 5187
Numero: PPAP 1
Cperatore; TURNO

Data, ora: 04.06.2014, 16:23
Nota: SMUSSO FORQ B-B LATO 1
Tastatore: PCV 350/ 21 mm

C

Macchina: MOA 416120 001
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50 15 10 05 0.0 05
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Oggetto; RG 5187
..' EETN&@ Numero: PPAP 2
Operatore:; TURNOC C

Data, ora: 04.06.2014, 16:31

o . Nota: SMUSSO FORO B-B LATO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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Oggetto: RG 5187
HER SE=ETRAG Numero: PPAP 3

Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.08.2014, 16:32

. . e . . Nota; SMUSS0O FORO B-B LATO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore: PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001

O | ! i
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| . Ol | | .

-1,5 -1,0 -0,5 0,0 0,5
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; Oggetto:.  RG 5187
HREE SGETRAG Numera: PPAP 4
Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.08.2014, 16:33
L . Nota: SMUSSO FORO B-B LATO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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... Em”ﬁ“mﬁﬁ Numero: PPAP 5

Oggetto: RG 5187

Operatore: TURNQ C
Data, ora: 4.06.2014, 16:34

] Lo .. Nota: SMUSSQO FORQ B-B LATO 1
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA) Tastatore: PCV 350 /21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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=15 pu s
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REE GETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: RG 5187
Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO C

Data, ora: 04.06.2014,

16:35

Nota; SMUSSO FORO B-B LATC 2
Tastatore: PCV 350/21 mm

Macchina: MOA 416120 001
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HEE EETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA )

Oggetto: RG 5187
Numero: PPAP 2
Cperatore; TURNO C

Data, ora: 04,06.2014,
Nota: SMUSSO FORO B-B LATO 2
Tastatore: PCV 350/21 mm

Macchina:

16:36

MOA 416120 001

0,0

_0.‘5

1,0

-1,5

0,395 [1]
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0,0 05

10
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R SETRAG

Oggetto:  RG 5187
Numero: PPAP 3
Operatore: TURNO C

Data, ora; 04.06.2014, 16:37
) o . Nota: SMUSSO FORO B-B LATO 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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Oggetto: " RG 5187

. . . E’ﬁ"fﬁ,&@ Numero: PPAP 4

Operatore: TURNO C

Data, ora: 04.06.2014,

16:40

o Nota: SMUSSO FORO B-B LATO 2
Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA ) Tastatore:  PCV 350/21 mm
Macchina: MOA 416120 001
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NAN EETRAG

Via dei Ciclamini 4, Modugno ( BA)

Oggetto: RG 5187

Numero: PPAP 5

Operatore; TURNO C

Data, ora: 04.06.2014, 16:40

Nota: SMUSSO FORQ B-B LATO 2
Tastatore: PCV 350/ 21 mm

Macchina: MOA 416120 001
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Ogqgetto: RG 5187
-.- Eﬁ“‘?‘ﬁ%ﬁ@ Numero: PPAP 1
Operatore; TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:01
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota SMUSSO DENTE LATO 1
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
o |
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Oggetto: RG 5187

.'. QQWWﬂE Numero: PPAP 2

Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:07

Via det Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: SMUSSO DENTE LATO 1
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Sala Metrologica GPS5

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: RG 5187

| 1 EE‘T‘W&E Numero: PPAP 3
Operatore: TURNO C

Data, ora; 04.06.2014, 16:08

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) 1I\_Iot?l:t gl\cﬂ\tllggglggNTE LATO 1
astatore: mm

Sala Metrologica GPS5

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto: RG 5187

." m%‘“ﬁ“mﬁﬁ Numero: PPAP 4

Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:09

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) _II\_lot?:t gg\?gg&%gNTE LATO 1
astatore: mm

Sala Metrologica GPSS

Macchina: MOA 416120 002
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Oggetto:

.-. EET‘“W&E Numero:

Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPSS5

Tastatore:

Macchina:

RG 5187
PPAP 5

TURNO G
04.06.2014, 16:10

SMUSSO DENTE LATO 1

PCV 350/ 33 mm

MOA 416120 002

"1,0 "015 0:0 0’5

-1,5

-2,0

0.5

10
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Oggetto: RG 5187
-' . Eﬁ“ﬁmﬁm Numero: PPAP 1
Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:11
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: SMUSSO DENTE LATO 2
Tastatore: PCV 350/ 33 mm
Sala Metrologica GPS5
Macchina: MOA 416120 002
0 !
o5 -1,S ¢
- 0,808 [1] -
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Oggetto: RG 5187

... EETW&E Numero; PPAP 2

Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:12

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: SMUSSO DENTE LATO 2

Sala Metrologica GPS5

Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
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QOggetto;

.'. @ﬁ“ﬁmﬁam Numero;

Operatore:
Data, ora:

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota:

Sala Metrologica GPS5

Tastatore:

RG 5187
PPAP 3
TURNO C

04.06,2014, 16:13

SMUSSO DENTE LATO 2

PCV 350/ 33 mm

Macchina: MOA 416120 002
o |
ol :
- 1,008 [1] :‘
ol . X
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Oggetto; RG 5187

-.- E@TW&E Numero: PPAP 4

Operatore; TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:14

Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) Nota: SMUSSO DENTE LATO 2
Tastatore: PCV 350/ 33 mm

Sala Metrologica GPS5

" Macchina: MOA 416120 002
10y E
o] !
- 1,102 [1] |
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Oggetto; RG 5187
R GETRALL Numero: PPAP 5
Operatore: TURNO C
Data, ora: 04.06.2014, 16:15
Via dei Ciclamini 4, Modugno (BA) _l’l\_lot?:t gl\C/I\Lllggg)flggNTE LATO 2
astatore: mm
Sala Metrologica GPSS
Macchina: MOA 416120 002
o) |
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st ity

Qggetto:

SETERA - | Numero:

Data, ora:

Via dei Ciclanﬁni 4 Modﬁgno Bari Nota:
Sala Metrologica GPS5.

Operatore;

Tastatofeiw.

RG --5187

PPAP PEZZO 1
TURNOC A

24/05/2014, 11:50

RZ PIAN LATO CONC
PIAN GREZZO

FORO :
MFW-250 40

' : MACCHINA:

MOA 416121 QO1"

Profilo (1/3): R [LC GS 0 25 mm]
2'0 _________________ | .................

ey

\/”\/”‘\/‘“\/“\/”\ ----- P

""""""""" 1 """""""'"'""'E'"""'"'s%'iﬁ-ﬁzt%?'"""""""""T"""""""":
2,0 [ R LA b o bomsmmeeeTenees i ;
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm] - ,
A Rt R RRRRRRRRR R AR RRRREF SEERARERS E
PP A e e A
0,0 : ; : : /
_________________ u--_,-____-__L_\}f-:-:{’_,_-.,,___--_-_-_-:-M__-_Bc:’./:----}wr:{.:
: : FEp s ' ‘
2 yT T TTT T ey mmmtmments i T TEmTem 3
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3); R [LC GS 0,25 mm] ' .
2,0 frmmasnneaieees e N ooesannaneseas bosennnosn E
] oo == mm e AT AT AT R |
00 H\-\ /\_L ! fﬂ/\\ f/“\‘-\' A ./J'vl\‘\ /‘FJ\'\ 'M J’fﬂ\\'
' p— Mot N N St? T N L P 3
""""""""""""" mamwl
20 lmommsmmmmmmmemee i el e R
0,25 mm/div 1,25 mm
1: LS 2,5 Hm
1: LT 1,75  mm
1 LM 1,25 mm
1.2 . : ; 5
1. VB . - +250,0 pm
1:Ra - D 0,64 pM
1: Rmax 2,54 pm ,
1: Rz 2,48 pm Qoo /fé‘é@.
2 Ra 0,72 um !
2: Rmax 2,87 um
2:Rz 2,78  um O, 00 - Ab O
3 Ra 0,38 um
3: Rmax - 1,70 um
3:Rz 1,57. pm © o0 - € 3o @
A e ?
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. Oggetto:
&E&’? %?mﬁkﬁ . Numero:
' Operdtore:
. ' . Data, ora:
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari . Natasseaor

Tastatore:

Sala Metrologica GPS5

RG -—-5187

PPAP PEZZO 2

TURNO A

24/05/2014, 12:04 -

RZ PIAN LATO CONQ™ = ..
PIAN GREZZO

FORO

MFW-250 40

MACCHINA:

MOA 416121 001

Profilo (1/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0 f------=- e S Ay

0,25 mm/div

Profilo (2/3): R [LC &GS 0,25 mm)]
BOL--mnneeenne ;

1

T S fermnme e i
0,25 mm/div 1,25 mm
Profile (3/3): R [LC GS 0,25 mm]

2,0 ---nee srreneegrnsnesoaseeenee foosemeneooaees esrm e domeooe SRR A

[um] Foop--mm e A .E _________ e :,'________- i T ,:____‘ _____ A _E

0,0 J’“'j\ﬂ : /\w , AN : A\ : A A
S S RSaatIIet: SRR e O 3
0,25 mm/div 1,25 mm
1: .S 2,5 pm
1. LT 1,75 mm
1: LM . 1,25 mm i
1: Z Wdﬁw‘ &4‘@&5
1: VB +250,0 pm
> 1: Ra 063 pum
v 1: Rmax 2,56  pm
1:Rz 247 um
ZRa 7T Em
2: Rmax 8,5t pm
2. Rz 8,04 um !
3:Ra . 0,42 um
3: Rmax . Teeemes] 92 um
3:Rz 1,87 pm
) ¢
- ‘!l
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Oggetto: RG —5187
Numero: PPAP PEZZO3 . .
_ Operatore;, TURNO A S
_ oo L - ’ e : Data, ora: 24/05/2014, 11:57
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari - .| Nota: RZ PIAN LATO CONO
: ' , PIAN GREZZO
Sala Metrologica GPS5 FORO
ala lvicuotogica . Tastatore:  MFW-250 40
MACCHINA:  MOA 416121 001
Profilo (1/3)‘: R[LC GS _0,25' mm] _ m@nmh
Y AN SIS A —
L A S A S R A o A A
0,0 . : : ! A :
WA RN Y A, e’ L S N
L e oo o oo z

0,25 mmidiv

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
5,0f-------- R B LRREEDEELES

1 e e e

0,25 mm/div 1,25 mm
: : : i
Profilo (3/3): R [LC .GS 0,25 mm] . - - 1 '
20p---m-me- ST b ey Attt STTTtTTmmmeosmes yTTTTTommmmemmms )
] f--m-opme oo I CRRERRLR ACEEEE 4 WRREEERA N R/ CRRR R, - - P :
Il"l L 0,0 /\‘J\—\ : JI\/\». ! : A(-\/\Jl ﬂ/\. Do J
: N T e e N el e :
20 fernernanenne e o oo eorennnenns s
0,25 mm/div . 1,25 mm
> s “ 25  um i,
- 11T | et 75 Fan
= 1: LM . 1,25 mm
1:Z ) : 5
T 1.VB +250,0 uym
1: Ra . ‘ 0,64 pm
1: Rmax 283 ppm
1Rz " ‘ 2,50 um
2 Ra T,77  pm (
. - 2:Rmax , - 8,90 um {
2: Rz ' e, 41 UM
3:Ra " . 0,41 pm
3: Rmax 2,09 um
3Rz 1,97 pm
HBE s i, ‘
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RG —5187
PPAP PEZZO 4
TURNO A

24/05/2014, 12:15

RZ PIAN LATO CONO
PIAN GREZZO
FORO,

MFW-250 40

. ; ‘ Oggetto:
ST ALS .| Numé&fgs™
' Operatore:
‘ o - . Data, ora:
Via dei Ciclamini 4 Modugno Bari - Nota:
Sald Metrologica GPS5 Tastatore:
" MACCHINA:

" MOA 416121 001

2’0 _________________________________ e

0,25 mmidiv

B R R R

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
20}t e i

AR AT

2,0 -
0,25 mm/div

— k= -
]
)
t
L
]
]
)
]
]
t
L
L
t
L
k
L

Profilo (3/3): R [LC GS 0,25 mm]
2,0 femremeiaiio

B n AR

0,25 mm/div 1,25 mm
1. LS 2,5 um
1. LT 1,75 mm
1: LM 1,25 mm
1.2 5
1: VB ¥250,0 Hm

- 1'Ra 0,66 pm
1: Rmax 267 um
1. Rz 254 pm
2. Ra 0,74 pm
2: Rmax g 83 um
2:Rz 2,66 um
3. Ra A 0,65 um
3:Rmax 2,55 um
3Rz ’ 246 um

PR (2t -
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- » " | Oggetto:
TR ALS : * | Numero:
- . Oﬁgm[atore;b
) . o ’ o | Datgera™
Via dei Ciclammi 4 Modugno Bari .| Nota: -
Sala Metrologica GPS5 Tastatore

RG -—-5187

PPAP PEZZO 3
TURNO A

24/05/2014, 12:01

RZ PIAN LATO CONO
PIAN GREZZO

FORO

MFW-250 40

| MACCHINA:

MOA 416121 001

- ﬁlﬁﬁﬁ;ﬁ:}{;'ﬂﬁZ:Zé::}i{i:::f'

o T el

- 1 gy N Ep
0,25 mm/div

Profilo (2/3): R [LC GS 0,25 mm]
5,0 f------nnoeoooo-d !

o s S e (B
SO W SR W74 R W

"510 ---------------------------------- :' ________________________________ 'E ---------------- :
0,25 mm/div 1,25 mm
Profilo (3/3): R [LC GS 9,2‘5 mm] '

2,0 femenmnneenns S T T S s

fum] [ -~y A AT A

O I A S SRS S !
2,0 fromenes SERRREEE e R bommee EERRREAEE SRRREEEEELTEEE :
0,25 mm/div 1,25'mm
1: LS 2,5 Hm
1: LT ;W‘mww ﬁ;[ ,75 mm
1: LM 25 mm v 1
1.2 5 "
1: VB +250,0 pm
" 1:Ra 0,63 pm
1: Rmax . 2,588 um
1:Rz 244 um
, 2 Ra ; 7,83 gm
/" 2: Rmax 7,80 pm
2:Rz 754 um ,
3: Ra ~ o 041 pm ’
3: Rmax . 1,95 pm
3:Rz 1,86 um
i | PrREserT. ! ;,;
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MWW‘.

o s g gy : Oggetto: -~ RG —5187 .
mﬁ? LS ’ Numero: PPAP PEZZO 1
Cperatore: TURNOA
- .. . -Data, ora: 24/05/2014, 12:22
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) S N
Sala Metrologica GPS5 ‘ Y - :
: : MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo; R [LC GS 0,80'mm]
7Y USSR S S A—— ut
um] f-----mmmm e ERREEE R R Pormneecesesesey ARAARRREEEEEEEEEE EEAEEEEEEEEEEEEEE i
' i E )
LYY
" V T V\J "
20 T L '
0,80 mmy/div | 4,00 mn
- - P
LT ‘ 560 mm
| LM 4,00 mm
Z n [Fi o T AN
VB *250,0 gm .
Ra 0,32 pm - .
Rmax 235 pm O o0 - 6,30 @E‘\
Rz 1,99 um
© SO —~ {0 ;
. PERTHOMETER CONCEPT
o
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s o - Oggetto: RG —5187
Numero: PPAP PEZZO 2
: Operatore: TURNO A
) Data, ora; 24/05/2014, 12:25
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) o ore: | mEnmash. 40
Sala Metrologica GPS5 — :
. . e RACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80-mm]
R S oo e oo s
. E E S el naiie E E E
[ur] feeese-- LT CTTETTEEPRPEEPRER Y Pt SRR B LRt TETTEPREPEPP PR :

[ —"
[ o——
———

LI
Y

re—r

O L

=

- PERTHOMETER CONCERT

2RI e o

i L TR EE

R R D e L b
0,80 mm/div 4,00 mm

| LT 560 mm

J LM w7 4,00 mm

Z 5

VB i ’ TTE250°0° um

Ra 0,33 um

Rmax 231 pm

Rz 1,97  pm




Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

fLos L RN

‘Oggetto: .
Numero:
Operatore:
Data, ora:
Nota:
‘Tastatore:

RG --5187

PPAP PEZZ0 3
TURNO A
24/05/2014, 12:19
RZ DENTE

MFW-250 40

Sala Metrologica GPS5 N :
. MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80 mm]
2.0 bt e e R e |
: : st | ! :
T ] R S e . !

mmemep S uammEE—————-—
p——

ORI gt tivey

PR A A L
!1
20 R e ki -5
0,80 mm/div | ' 4,00 mm
1 LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z MWNSQ&M + ;
VB +250,0 yum ¢ {
Ra 0,33 um
Rmax 254 um
Rz 2,01 um
- itthEiegiin, -ap .i
PERTHOMETER CONCEPT .

-
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Oggetto:

: e 'RG —5187
%ﬁ? &m ‘Numero: - PPAP PEZZO 4
' "L Operatore: TURNO A
Data, ora: - 24/05/2014, 12:11
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) e e NEOERE 4
‘,nglla, Metrologica GPS5
:‘\”@ * MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80'mm]
N g ot ' .
1,00 R REEEEELED r :
L w1 e Al s a0 St Sl ek sl teieiety el R T e
E ws | lef Lgringe (Vo E
0,00 : M H : N
VT e A 5
-1,00 L s :
z s oL
0,80 mm/div ' 4,00 mm
Rk oy
1 LT 560 mm
LM 4,00 mm
Z 5
) VB £2500  ym
o Ra 0,24 um
Rmax 1,73  um
| Rz . 1,33 um
e N
PERTHOMETER CONCEPT

i et e

s



Oggetto: RG —-5187
‘Numero: PPAP PEZZO 5
Operatore: TURNO A
S . mw%g%ora: 2Rg0§]/52£_l1_ zEt, 12:28
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MFW-250 40
Sala Metrologica‘GPSS :
. ’ MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,80.mm] IR
20 oervoroene S R o e |
A N e e e |
| ' e t
' W‘JHWW \j\f“ I V\ WNU M
_________________ J *"*““MWL-
L o e
0,80 min/div ' | e ' 4,00 mm |
LT 560 mm
LM 4,00 mm
z 5
VB #2500  pm
Ra 0,31 um
Rmax 241 um
Rz 1,78  pm . !
VBT sy tns ) ? :

- PERTHOMETER CONCEPT
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NEE SETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: RG 5187

Numero: PPAPR 1

Operatore: TURNO C

Data, ora: 04/06/2014, 16:55

Nota: RZ PIANETTO LATO 1
Tastatore: MFW-250 CAL
MACCHINA: MOA 416121 001

[pum]

0,0

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0 b v e |

0,25 mm/div

.................................

.....................................................

Ly o

©,00 - A6, <

LT 1,75  mm
LM 1,25 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 0,72 um
Rmax 259 um
Rz 248 um

0k
PERTHOMETER CONCEPT




REE SETRALG Oggetto: RG 5187

Numero: PPAP 2
Operatore: TURNC C
Data, ora: 04/06/2014, 17:00

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) T e NERIANETTO LATO 1

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo; R [LC GS 0,25 mm]

2,0

um] 74

0,0

0,25 mm/div

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5

VB +250,0 um
Ra 0,73  pm
Rmax 2,57 pm
Rz 2,52 um

©

PERTHOMETER CONCEPT
W

L1 16



.. Oggette: RG 5187
NN GETRAG Qggetto: - RG 518
Operatore: TURNC C
Data, ora: 04/06/2014, 1700
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) T e Enans O HATO
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
e o s e oo f
[Um] f---mmmmmmmee e R bbb R R ARG EE LR '

0,0

0,25 mm/div

......................................................

(e

&

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
zZ 5

VB +250,0  pm
Ra 0,75 um
Rmax 3,76 pm
Rz 2,80 pm
Ok

PERTHOMETER CONCEPT




- Oggetto: RG 5187
BN GETRAG RG 818

Numero:
Operatore; TURNO C
Data, ora; 04/06/2014, 17:00

Via dei Ciclamini, 4 Modugno (BA) B ors. | e ANETTO LATO 1

Sala Metrologica GPSS5

MACCHINA: MOA 416121 001

. oo SR P

(U EEEEEEEEEEEERETEE

VARV N

Y R IR LA R SRai SETRELTETRI s
0,25 mm/div ' ' ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
Ll 1,25 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 078 pum
Rmax 442 um
Rz 3,26 um
( Ol

PERTHOMETER CONCEPT
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Oggetto: RG 5187
el GETRAG Qggetto:  RG 518
Operatore: TURNO C
Data, ora: 04/06/2014, 17:01
. o s . . Nota: RZ PIANETTO LATO 1
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MEW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5 .
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
2,0 feememene s e SRREEtS SEETPETIRRI R e
[um] }
0,0 5 :
2,0 R SERIEEEEED R R
0,25 mm/div ' ' | | 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
zZ 5
1Y VB £250,0  um
Ra 0,73 pm
ﬂ Rmax 261 pum
1 (Q) Rz 2,50 um
AN 2 O

talo 2 PERTHOMETER CONCEPT




ER GETRAGS

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Qggetio; RG 5187

Numero: PPAP 1

Operatore: TURNC C

Data, ora: 04/06/2014, 17:01

Nota: RZ PIANETTO LATQ 2
Tastatore: MFW-250 CAL
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

B,0 e memmmm oo

(um]

0,0

B0 by T ommemeesoooeeeeeo oo e R bl '
0,25 mm/div ' ' ' ' 1,25 mm
LT 1,75 mm
- LM 1,25
3 z 5 =
VB +250,0 um
Ra 0,65
L Rmax 3,40 Em
Rz 264 pum
Ohe.
L o
PERTHOMETER CONCEPT




g Oggetto: RG 5187
EEE CGETRAG Oggetto:  Re 518
Operatore; TURNO C
Data, ora; 04/08/2014, 17:01
. e .y Nota: RZ PIANETTO LATO 2
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) Tastatore: MFW-250 CAL
Sala Metrologica GPS5
MACCHINA: MOA 416121 001
Profilo: R [LC GS 0,25 mm]
o — S— S— S— A — z
L T P o /R """"" e !
e w*'/ wf\wﬁ\wﬁ\\«{/ \\wj/\f\w |
B0 foree e R S S REeitls ISR s
0,25 mm/div ' | | 1,25 mm
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 066 pm
Rmax 335 pm
Rz 268 pum
PERTHOMETER CONCEPT




NN SGETRAG

Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA)

Sala Metrologica GPS5

Oggetto: RG 5187

Numero: PPAP 3

Operatore; TURNO C

Data, ora: 04/06/2014, 17:02

Nota: RZ PIANETTQ LATO 2
Tastatore: MFW-250 CAL
MACCHINA: MOA 416121 001

2,0

[um]

0,0

Profilo; R [LC GS 0,25 mm]

0,25 mm/div

LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5

VB +250,0 Hm
Ra 0,65 pm
Rmax 2,65 pm
Rz 251 pum
PERTHOMETER CONCEPT




Oggette: RG 5187
ENE GETRAG RG 518

Numerc:
Operatore: TURNO C
Data, ora; 04/06/2014, 17:02

Via dei Ciclamini, 4 Modugno (BA) , !;’g;?;tore: II\T'IZF \mrglgﬁo L&T\E 2

Sala Metrologica GPS5

MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo; R [LC GS 0,25 mm)]

e e e g - - ===

DL bbb M EERRER --------------

0,25 mm/div
LT 1,75 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 065 pm
Rmax ; 3,03 pum
Rz 262 um
(k 1, \(0 PERTHOMETER CONCEPT



5 Oggetto: RG 5187
NEE GETRAG Oggetto: ~ RG 518
Operatore: TURNO C
Data, ora: 04/06/2014, 17:02
. . . : RZ PIAN
Via dei Ciclamini,4 Modugno (BA) 'INS;?atore: MFVF‘:l-zsc'JETTO LQXE 2
Sala Metrologica GPSS5
MACCHINA: MOA 416121 001

Profilo: R [LC GS 0,25 mm]

2,0

[Hm] [

0,0

-2,0

0,25 mm/div 1,25 mm

LT 1,78 mm
LM 1,25 mm
Z 5
VB +250,0 um
Ra 064 pum
Rmax 255 pm
Rz 2,44 um

ﬂl l(o PERTHOMETER CONCEPT
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