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N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione |

N°® Caratt Desc. Car. X [ Indice Indice Valutazio { Carta Valori Singoli Istogramma Valo
‘‘‘‘‘ [
1 1
5001Y #FL GY 183.932560 0.0075489 Cm =1.49 | Gk = 0.68 |
oo Em o m AR Tmk = UOU ey ! i
I
5002t #FL_G_PAR 0.013860 0.0012456 Cm =--915 | Cmk =19.45
5006t #H_PLAMO0 0.004080 0.0021610 Cm =-—o815 | Cmk =
5010Y #FL_E1_Y 163.781160 0.0021699 Cm = 4.61 | Cmk =
5012y #FL_E2_Y 163.785000 0.0020000 Cm =581 | Cmk =
5110D #BO K_D 12.751760 0.00051745 Cm =924 | Cmx =
5111td #BO_K_P 0.022720 0.016975 Cm =--915 | Cmk =
51160 #BO_M_D 12.754800 0.00040406 Cm =10.72 | Cmx =
5117id #BO_M_P 0.026440 0.015101 Cm =-—915 | Cmx =
5127A1 #ANG_K/M 71.289220 0.00076372 Cm =230.18 | Cmx =176.99
5321D #B0O_CA13_D 11.509600 0.0040958 Cm =141 | Cnx =
53221d #BO_CA13_P 0.087300 0.010118 Cm =—95 | Cmk =
| |
L
5342D #BO_CA15_D 6.006540 0.00093044 Cm =213 | Cumk = i
1 t
1
I |
1 » ¥
5343td #BO_CA15_P 0.059920 0.010941 Cm =515 | Cmx = 1.66 { [ e |
E) 1
R _
L 1
5369D #BO_CA23 D 11.514400 0.0022406 Cm =134 | Cmx = 0.54 | . |
t ‘h i




N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione |
Ne¢ Caratt Desc. Car. X s Indice Indice Valutazio Carta Valori Singoli Istogramma Val
5370td #BO_CA23 P 0.044700 0.025691 Cm =--9i5 Cmk = 0.35
5390D #BO_CA25 D 6.006200 0.00069985 Cm = 4.37 Cmk = 3.88
5391td #BO_CA25 F 0.022740 0.0073646 Cm =-—agi5 Cmk = 3.50
5404D #0. T2__D 13.880640 0.00052528 Cm =21.30 Cmk =13.26
5405td #80. T2 P 0.023680 0.017708 Cm =--915 Cmk = 0.62
1 1
5451D #BO J D 10.017680 0.00081916 Cm =315 Cmk | ! {
I{ L
5452td #B0O_J_P 0.016000 0.0053833 Cm =-915 Cmk = 1.87
54530 #BO_R_D 10.019320 0.00076772 Cm = 4.66 Cmk = 3.31
5454td #BO R_P 0.023480 0.0059221 Cm =—o9t5 | Cmx = 1.5
54590 #BO D63 D 67.973000 0.0011852 Cm = 2.59 Cmk = 2.02
5462D #BO p62_ D §2.019900 0.00088641 Cm = 8.65 Cmk = 7.48
5463 #D62_CONG 0.023220 0.0039810 Cm =—g15 Cmk = 1.74
5467Y #FL D1 Y 8.501000 0.0011606 Cm = 8.62 Cmk = 8.33
5469t #FL_D1_PAR 0.011180 0.0020070 Cm =--915 | Cmk = 440
5484D #B80 L D 59.952440 0.00095105 Cm = 3.14 Cmx = 2.68




N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione |

Ne Caratt Desc. Car. X 8 Indice Indice Valutazio Carta Valori Singoli Istogramma Valo
f 53; I
1 '

5485td #BO | P 0.017360 0.0050700 Coy =—a15 | Cuk = f !

5402Y #FL_LY 48.888200 0.0010690 Cm =35.87 | Cmk

5499D #BO_S_D 59.950920 0.00094415 Cm = 3.35 Cmk

5500td #B0O S P 0.011480 0.0037211 Cm =-—o015 | Cmk

5507Y #FL_SY 46.888000 0.00090351 Cm =52.03 Cmk

55220 #BO_F D 65.072480 0.0012329 Cm =331 | Cmk

5523td #BO_F_P 0.034020 0.0046269 Cm =-—015 | Cmx

5529Y #FL_F_Y 107.061180 0.0017225 Cm =1548 | Cnk

5531t #FL_F_PAR 0.015080 0.0019984 Cm =—gi5 Cmk

5532D #B0O_F2_ D 55.025200 0.0011952 Cm =641 Cmk

5533td #BO_F2_CON 0.012800 0.0016162 Cm =—915 | Cmk

5565R #BO_F/L_PO 137.250700 0.0021585 Cm = 3.97 Cmk

5570R #BO_F/S_PO 134.767020 0.0017437 Cm = 470 Gk

5701D #BO DG1_D 10.030640 0.0012249 Cm = 2.04 Cmk

5702td #BO DG1_P 0.030100 0.0030051 Cm =-—o15 Gk




N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione |
N® Caratt Desc. Car. X S Indice Indice Valutazio Carta Valori Singoli Istogramma Val
== — - == — = |
:

5713D #BO_DGZ_ D 8.035920 0.0015097 Cm = 1.34 Cmk = 0.78 i

“““““““ [}

|
57144d #BO DG2 P 0.017420 0.010377 Cm =—ao915 Cmk = 0.87
5725D #B0O DG3_ D 8.036500 0.0025655 Cm =091 Cmk = 0.28
5726td #BO_DG3__P 0.027860 0.010755 Cm =-915 Cmk = 0.52
8737D #BO DG4 D 10.036740 0.0017001 Cm = 1.31 Cmk = 0.77
ol

5738td #BO_DG4_ P 0.028540 0.0045724 Cm =—agis Gk = * §< K
5749D #BO SD1_D 15.991060 0.00054995 Cm = 4.41 Cm =
5750td #B80O SD1_ P 0.017640 0.0051775 Cm =-—-0915 Cmk =
5761D #B0O 8D2_ D 15.990860 0.00053490 Cm = 533 Cux =
5762td #80 _Sbz_ P 0.021900 0.0042726 Cm =--9i5 Cmx =
5773D #BO SR2_D 13.009480 0.0026127 Cm = 1.18 Cmx =
57744d #BO 8R2_ P 0.023620 0.012344 Cm =-—o015 Cmx =
5785D #BO SR3 D 13.008620 0.0016022 Cm = 1.87 Cmk =
57861td #B0O_SR3_P 0.017440 0.010629 Cm =—-g915 Cmk =
5797D #BO SR4_ D 10.007540 0.0016062 Cm = 1.56 Cmk =




N° Parl. 357 Desc. Part. Scatola Frizione |
Ne Caratt Desc. Car. X 5 Indice Indice Valutazio Carta Valori Singoli Istogramma Val
58921d #P_18H7_P 0.019580 0.0052918 Cm =—o15 Cmk = 4.90

5899D #P_18H9_ D 18.033140 0.0012456 Cm =520 CGmk = 1.58

5900d #P_18H8_ P 0.012780 0.0063641 Cm =—o15 Cmk = 7.95

59065td #21R7_CONC 0.006740 0.0015624 Cm =915 Cmk =19.79

60280 #BO_PSt1_D 9.513900 0.0015419 Cqp =1081 Cmk = 7.80

6029td #BO_PS1__ P 0.058060 0.030451 Cm =-—-gi5 Cmx = 0.28

6030D #BO_PS2_ D 9.510720 0.0022319 Cm = 753 Cmk = 4.89

6031td #B80O P3z2_ P 0.049020 0.038959 Cm =915 Cmk =

8033Z #FL_PS1__Z 39.558120 0.0081832 Cm = 5.13 Cmk = 2.00

60432 #FL_PS2_ 7 39.556640 0.0078005 Cm = 4.60 Cmk = 1.96

6047t #FL_PS_PLA 0.005380 0.00080534 Cm =—at5 Cmx = 7.28

6053D #BO_CA1_ D 24121600 0.00053452 Cm =15.59 Cmk =13.47

6054td #BO_CA1_P 0.157900 0.037092 Cm =915 Cmx = 0.892

6118D #BO _CA2 D 24.122040 0.00075485 Cm =11.32 CGmk = 7.80

6120td #BO CA2 P 0.169020 0.025902 Cm =—915 | Cmi = 1.64




N® Part. 357 Desc. Part, Scatola Frizione |

Ne® Caratt Desc. Car. 3 s Indice Indice Valutazio Carta Valori Singoli Istogramma Valo

5798td #B0O_SR4_P 0.068840 0.0029372 Cn =--915 Cmx = 5.84
5B0OYD #B0O SRb6_ D 10.008720 0.0020804 Cm = 1.86 Chk = 1.26
5810td #BO_SR5_ P 0.063480 0.0036603 Cm =--a91s Cmk = 4.39
5881D #P_18H7_D 18.004980 0.00051468 Cm = 5.B3 Cmk = 8.23
5892td #P_18H7_P 0.019580 0.0052918 Cm =-—-915 Cmk = 4.90
5899D #P_18HS_D 18.033140 0.0012456 Cm = 5.20 Cmk = 1.58
5900td #P_18H9 P 0.012780 0.0063641 Cm =-—g15 Cimk = 7.95
5905td #21R7_CONC 0.006740 0.0015624 Cm =-—ou9i5 Cmk =19.79
60280 #BO_PS1__D 9.513900 0.0015419 Cm =10.81 Cmk = 7.80
6026td #B30 PS1_P 0.058060 0.030451 Cm =—915 Cmx = 0.28
60300 #B0_PS2 D 9.510720 0.0622319 Cm = 7.53 Cmx = 4.89
6031td #BO_PS2_ P 0.049020 0.038959 Cm =95 Crok = 0.43
60382 #FL_PS1_Z 38.558120 0.0081932 Cm =513 Cux = 2.00
6043Z #FL_PS2_ Z 39.556640 0.0073005 Cm = 4.60 Cmk = 1.96

g 1

I 1

6047t #FL_PS_PLA 0.005380 0.00080534 | Cm =--g15 | Cmk = 7.28 : ’ it |

e PO bt BBttt | !




Q Analisi campionaria Padina
a-D A S ) 1/79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contr¢ no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #FL G_Y Val. Nom, 183.9000 0.0400 | LSS 183.8400
N®Macch. MAGH M9 N< Garait. 5001Y Unita di mmm -0.0400 (LS| 183.8600
Tipo Caratter  Variabile | Ci. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
183 945 - = _\ ————————————————— e e = ‘_/*_ - ——-. - LSS xsupa
T Newe™ A I ‘ : \ ” "Iz
JUUNE B ve=tvaial: I NN O NSV W _V,/&Mx
¢ E i 7
T 183,927 \
E E ~
£.183.91 3 4
> 3
(' 183.90 3
A =
[t 133.39—5— ————————————————————————————————————— Xinta
183.88
183.872
183,86 Lsl
T T T T l T T ¥ T | 1] T T T I T T ] T I T T T T |
0 10 20 30 40 50
N*®Valore —
Xinia _ Xaups Xinta _ Xsup3
a7 . XLES o0 90.9993 | ; LSSE" ’l‘ | | | LS p.001
I’o‘ 357 | G o — : — I ‘ 01
303 ! L15 € ,I‘ a0 | | i w/ﬁ” | =5 o
o 4 o = 0 =9 i % s = =~
= ] | - [ = i [P 2 5 —
£ 257 Co2ily %07 : R e G
ks 3 1 - 1] o _ I% H /Iﬁ"“ b | 5 _90 —
£ 203 ~10 5% i il I 1
T | N S : . =99.5
£ 155 ' 2 0.1 I 1{ T fl | -
a,-lo__ ‘ _,5 g 0-001 T ir LRI { TT T LR ; TTTT LI L UL L 99-999
2 53 . = 60 -55 50 -45 -40 -35 -30 25
E - #FL_G_Y [mm] log.DN f{x) = In{183.946-x)
|
) B N —0 T T 1 T T T T 1 T
183.86 18388 183.90 183.92 183.94 3 45 7 10® 15 2 3 45 7 ¢
#FL_G_Y [ram] log.DN — #FL_G_Y [mm] log.DN f{x) = 183.946-x —
Valori a disegno : Valori Calcolati Statistiche
Tm 183.9000 : X 183.932580
LSI 183.8600 y Xmin 183.9100 Kinfa 183.889722 [rt]
LSS 183.9400 y Xipax 183.9430 Xaup3 183.943514 [ri]
T 0.0800 | R 0.0330 Xsyp3-Xiniz 0,053792 frt]
' NeTs 48 BeTe 90.13793 %
i Nalss 2 psLss 9.85511%
" Nas a poLsi 0.00695%
: Neif 50
! Nitot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 119149178
Indice di capacita critico Crmk 0.52 < 0.68 < 0.84 ftsanat =

¥

| requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11

13/04/11 8.80 /100625 AS_O1_N.DEF

GETRAG S..A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria "agina
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Dataod. . 13/04/11
N° Part. as7 Desc. Pari. Scatola Frizione | ’ Piano di conirc no
Desc. Mace. Centro Lavora Dest. Car. #FL_G_PAR Val. Nom, LSS 0.0800
N°Macch. MACH M9 Ne° Caratt. 5002t Unita di mmm Ls] 0.0000
Tipo Caratter Variabile }Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Paosiz. Decima 4
Desc. tipo prod, Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzicne N* calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.08 5 188
0.07 3
T 0.083
E g
E 0,053
i u
El 0.04 ]
o B
_10.03 3
xsups
Xinta
0.00 e —— — — — —— —— e e —— —— ——— ——— —— —— —— g
) T T ¥ | 1] T T T I T T T T | T T T | T T T T i
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
xlrﬂ_ﬁsupa Xlnli(supa
§ o CEa— mi: wss] | ] o | oo
J 16 B i : -
Taoti 1 ) - Ny ; ! 0.1
_3:‘ J N :143 99.5 o T :){l ] L =
g 257 l ~12 3 95 - : ; 5
2 3 -1 . M P r n -
T 207 ol 10 &g 70 B : : : 0 R
=4 u r © £~ - 1 H { L =
q 153 | HIY 8 Nilo 30 | — : 7 %
[= m 1714 - @ — 1 i ! H { -
S 103 | ¢ & 5 T T : s
g 3 | i 4 = = %’- | s H i L =995
s 5] - T : i ; | :
= 5"£ i -2 [+ X T T i H
E O ] % , : : | -99.99
0_ l‘ll)lllllllllllllllllllll!illll 0 0-001 T IIlI|IlII TITT !Iilillllillltillll UL T
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.00 001 002 003 004 005 006 0.07 0.08
#FL_G_PAR [mm] Johnson — #FL_G_PAR [mm] Johnson —
Valori a disegno | Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0400 i X 0.013860
LS 0.0000 ! Xmin 0.0110 Xints 0.010888
LSS 0.0800 ! Xmax 0.0160 Xsup3 0.017260
T 0.0800 B 0.0050 Xeupa-Xinia 0.006372
} DT 50 PaTs 100.00000 %
n.Lss 0 psLss 0.00000%
N cLg) - PeLsl —
Nei 50
Niot 50 |
Modelli di Distribuzicne Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacité potenziale Cm - 915
Indice di capacita critico Cmk 15.60 = 19.45 < 23.31
trequisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/0411 8,80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a-DAS 3/79

Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre na
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #H_PLAMCO Val. Nom. LS8 0.03¢0
N°Macch. MACH M9 N° Caratt. 5006t Unita di rmm Lsi 0.0000
Tipo Caratter  Variabile |Cl Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Rls. callbro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota

0.030 LSS

0.025
IR
£ 0.020
[ ]
(== -
E 0.015
2 E Xsups
<0.010
* ]

0.005—: %

0.000-] Lg Ko

T T T T T T T T T T T T T 7 T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xint3 xsups Xiniz Xsupa

50 LS % LSS o5 _ist ¥ LSS _ o 001

— ) | L — 1 1 !

3 ) 99.99 ! L
NIy ! = g S e Co.
.40 k! i ~20 8 S = I T =
g ] 5 95 ——1—— % ; 5
2 3 - 2l . ] -
5 30 j 58|z 70 — — 30 B
= 1 - o - — i —

o o Bl | T | n T
N 20 ! 10 & 30_ . ; % _70 T
g . I - % 5 y& i T | 3 a5
[= - - 2 . ! -
£107 , 5 = o4 I , 99.5
: | - 10 | 99,99
0“' T | TITE | TieT I Trir 1 0 0-001 T LA il i 4 [N L] T TT T T T7 T 1 1 1 T T T 1 T
0.000 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.000 0.005 0.010 0.015 0020 0025 0030
#H_PLA/100 [mm)] Johnson — #H_PLAM00 [mm] Johnson —
Valori a disegno F Valoti Calcolati Statistiche
Tm 0.0150 H X 0.004060
LSI* 0.0000 : Xmin 0.0010 Xinta 0.001044
LSS 0.0300 + Xmax 0.0110 Xsupa 0.012651
1 0.0300 P R 0.0100 - 0.011607
| Dot 50 P<Te 100.00000 %
| NsLss 0 PsLss 0.00000%
R Pas -
| Negff 50
i Nyt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm ~= 915 (‘)
Indice di capacita critice Cmx 2.41=3.02s3.62 (E — = ﬁ
I I requisiti sono stati rispettati (Crm,Crrk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/0411 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.sefte Data od. 13/04/11
N°Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ‘ Piano di contrc no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_E1_Y Val. Nom. 163.8100 0.0000 | LSS 163.8100
N°Maceh. MACH M9 Ne Garatt. 5010Y Unita di mmm -0.0600 | LsI 163.7500
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 4
Desg. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota

163.81 L8s
163.80
T ]
E 163.79 —
=S N N - VAR e
> ] : > : = d p N
T I A T ST AN TSR e[
Lel - —
| T T T e e T T s s s e e e e e - — - — = - x-3s
I 163.77
163.76
163.75 LS
T T T T | T T T Ll I ] T T T | T T T T | [ T T T j
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
¥3s _ Xe3s
40 _LS! LSS g4 L8t X ) LSS _ 4 oot
T ae 3 o 99.99 b C
R " 605 | 0.1
*80 F15 5 o] | e
£ 263 Co2i 7 ] l - -
B 3 &g 705 ‘ 30 &
2203 10 = || & o
o E C Nl a 305 =70 !
N 453 8 1
s 10 E - 5 -85
o = - = — —
o E N he T 98.5
= 53 r 0.1 7
E L — i 99 99
0 T T T | T T T | T T T 0 0-001 T [ T 17 LELAR AL T T 11 UL | T T 7 1 T
163.76 163.78 163.80 163.75 163.76 163.77 163.78 163.79 163.80 16381
#FL_E1_Y [mm] DN = #FL_Ei_Y [mm] DN
Valori a disegno Valori Calcolati i Statistiche
Tm 163.7800 X 163.781160
LSl 163.7500 * Xmin 163.7770 X-3s 163.774650
LSS 163.8100 2 Xmax 163.7870 X+3s 163.787670
T 0.0600 ' 0.0100 Bs 0.013020
A 50 PeT> 100.00000 %
' Naiss 0 P>LSS 0.00000%
N LSl 0 pLsi 0.00000%
Netf 50
Ntat 50 i
Medelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4: Percentila (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm 3.70 < 4.61 S 5.52 AN -
Indice di capacita critico Cmk 355443531
I requisitl sono stati rispettati (Cm,Cmk) ‘@
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-n A 5° 5/79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
Ne° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ' Piano di conirc no
Desc. Macc. Centro Lavero Desc. Car. #LE2Y Val. Nom.163.8100 0.0000 | LSS 163.8100
N°Macch. MACH M9 N® Caratt. 5012Y Unita di rmm -0.0600 | LSI 163.7500
Tipo Caratter Variabile [Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibd Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N° calibro Rig. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
163.81 LSS
163.80
T J
E 163.79 5 Xsup3
:I 163.78 Xint3
1 N
¢ 16077
= ‘[63.77—:
163.76
163.75 LSl
T L T T | T T T T ] ] T T T | T [ [] T l T [} T T s
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinfa_ Xsupa Xinta _ xsupa
pp LSl X LSS ., _Lsl i RN . LSS 5 oo
5] { i 9999 Lo | -
= I I 7 - || -0.1
S . : -8 m 99,5 " =
g A | | - 5 95— i 5
2 all T [ Tl - —_
g 2 ¥ X & 8llg 703 — Cs0 ¥
£ 10+ , -8 . | i - o
5 (e | L, Bl =0 | 70 ;
[ - il 1 % ~ i ! 1 s Tl
g . LB 5 1,? ! 95
g 57 ! o & = A =99.5
[ ] i T .
= L 0.1 [N i
- - i | | | i —99.99
0 T T T ] T T T T | T T i T [ T 0 0-001 T T 17 T T i L T 1 3 LU b § T T I i1 &1 T
163.76 163.78 163.80 163.75 163.76 163,77 1683.78 163.79 163.80 163.81
#FL_E2_Y [mm] Johnson — #FL_E2_Y {mm] Johnson —
Valori & disegno : Valori Galcolati Statistiche
Tm 163.7800 X 163.785000
LSl 163.7500 Xmin 163.7810 Xinia 163.780707
LSS 163.8100 * Xmax 163.7900 Xsupa 163.791037
T 0.0800 iR 0.0090 Xsun3-Xinta 0.010330
NeT> 50 DT> 100.00000 %
i NsLss 0 p-Lss 0.00000%
i N <8l 0 P LSl 0.00000%
! Deif 50
" Niot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
T :
Indice di capacita polenziale Cm 4,66 <5815 6.95 = . )
Indice di capacita critico Crk 83254145 4.97 b ek T — =3
@ | requisiti sono stati rispettatt {Gm,Cmi) ﬁ
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A s° 6 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro ’ Neme oper. giannl.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B0O_K D Val. Nom, 12.7500 0.0130 | LSS 12.7630
N°Macch. MACH Mg Ne¢ Caratt. 5110D Unita di mmm -0.0130| LSl 12.7370
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04M11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
. LSS
12,760
T ]
£ 12.755
E ] Xsups
2: 12,750 Xinta
) ]
m -
# 12,745
12,740
1 L8t
T ] 1 ) l [ 1] T T 1 T T T T | T T T 1 l ) T T T |
0 10 20 30 40 50
N®°Valore
Xini%supa Xints _Xsupa
- LS| X LSS: 0605 LSt . )lt - LSS ~0.001
%703 | =38 ¢ o 1] f g 0.1
E603 . E30 2 9954 TR =
® 3 | E .5 95 i : 5
£ 50 i =25 82| T . T i -
53 = <y s ; = S
® 403 L o0 5 |[E 793 R [0 B
I | ENilla 30 Lol 70 &
N 303 . E15 © _ PE! i - 'l
g A E 5 5 : L : 95
20 | =10 © _ ; 1] | L
@ 3 E_ - i 4 89.5
“ 40 3 H =5 0.1 i 1 *
3 = - : 1] —99.99
0 T T T | TrrT ] TTTT l 3 ¥ ] [ | TT T 0 0.001 T LI I T T T 1T 1 7 i T 1T I T 1 1T 17T | ) T
12,740 12.745 12,750 12.755 12.760 12740 12745 12750 12756 12.760
#BO_K_D [mm] Johnson — #BO_K_D [mm] Johnson —
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 12.7500 ’ X 12.751760
LS| 12.7370 § Xmin 12.7510 Kinfa 12.750170
LSS 12.7630 i Xmax 12.7530 Xsup3 12.752985
T 0.0260 0.0020 Xsuna-Xints 0.002815
el 50 PeT> 100.00000 %
N.iss 0 D155 0.00000%
Pas 0 | D<L8) 0.00000%
Neaft 50 i
' Nt 50 ]
Modelli di Distribuzione Trasformaziene di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-x-99.865%)
fndice di capacita potenziale Cm 7.4159.24 511.06 .
Indice di capacli critico Cmk 7.3659.18 £10.99
ﬁ} Trequisiti song stati rispettati (Cm,Cme)
Getrag Corporate Group 2008/11
1570411 8.80/100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, CM_KG_FORD532_26.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Fagina
2-D A S 7179
Implanto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/14
N* Part. 357 Dese, Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Dese. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO K P Val. Nom. LSS 0.0600
N°Maceh. MACH Mg Ne Caratt. 5111td Unita di rmm Lsl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzions N calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04M11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.09-: Xeup3z
0.08
0.07
%o.os LSS
E,0.05-
0,04
¥ -
o' 0.03
m N —
#* 0.02 X
0.01
0.00 Lsl
-0.01 - Xint3
3 T T 3 T T T T T T 3 T T T T T 3 T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N¢*Valore —
Xinta . xsupa Xini3 - xsups
g8 X L83 , 90.099 ¢ LSt X . &S iy [0.001
T e 99.99 | | i | Fool
T 25 T | i
=5 p 12 g 99.9-— : t 0.1
o 1 = 1 ] !
220 | PE10Bl 1 eed l : VRN = T
o s I 1 L8 [ \'_'o\ t| ! l > / t 3‘9‘
el QoG || e e e e
3 il ¥ Dl T 1
B0 %8 802 o — ot i g
g 107 (4 & I A =40
g - | | 2 50~ i: | , ,\gaﬁ&/ f ! | _7
= 5_: 1 (-} 2045 J} 4ﬁ§v f .l T 0
E ! o i 5 1= 95
0_ T 0 T T T T T T T T T | T T T T T T
0.00 0,02 0.04 006 0.08 -0.01 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09
#BO_K_P [mm] DR [0] —» #BO_K_P [mm] DR[0] —»
Valori a disegno ! Valori Calcolati } Statistiche
Tm 0.0300 ’ [ 0.022720
LsI* 0.0000 . %¥min 0.0020 Xinta -0.010497 [rf]
LSS 0.0600 | Xmax 0.0810 Xsup3 0.088582 [rt]
T 0.0600 R 0.0790 Xsupa-Xinia 0.093073 {r]
NeTe 49 P T 96.60935 %
N LSS 1 psLss 3.39065%
I NeLsi - PeLsl -
i Nejt 50
[ Myt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleighiripieg. & 0)
Metodo di calcelo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 I
Indice di capacita critico C mik 0.42<0.57 < 0.71 1.136 !
v‘ | requisiti non sono stati rispettatl (Cm,G k) *
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 B8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ



Q Analisi campionaria Pagina
o-0 A s" 8 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro., ‘Neme oper. gianni.sette Dataod. -+ 13/04/11
N°Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | Pianoc di contre no
Desc. Macc, Centro Lavaro Desc. Car. #BO M D Val. Nom.12.7500 0.0130 [ LSS 12.7630
N°Maech. MACH M9 N° Caratt. 5118D Unitd di mmm -0.0130|Lsi 12.737¢
Tipo Caratter  Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. lipo prod. Gr. callbri Desc. calbro KMG
Tipo produzicne N* calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
. LSS
12,760 ]
.11275553‘_:)(__,7__'_\”__.'_“_'f’.._‘_‘.’_‘“'\_"“,_.‘_'_‘_‘_.‘_'._‘ - X+
A Ml agtoe - g~ S i gna ety anphtespanapapen > adismpaanpt ot LI
= .
| -
E| 12,750 ;
2 ]
#* 12,745
12,740
] LSl
T T T T T ' T T T T T T T T T | T T T T | T T T T |
¢] 10 20 30 40 50
N° Valore —»
X-3%+3s X-3s %+3s
LS| X 188 _LSI X LSS . 4.001
100 L =50 99.99 ] v 1 e
t H R ' iy 01
. g0 B =40 8 98.55 T kh =
3 _ : -
2 1 = Bllp BT | ¥ -5
E 60 ¥ 1 C30 &z 703 : - F30 R
§ I - 8l|= ' ¥-I o
4] r o — . - T
N4+ C20 B 805 ; ; =700 X
5 ' - 55 ! " ; Cos
g It F a2 - ! % -
2 20 =10 = : i 99.5
o~ 1 i o 0.1 T o ¢
Y - - ; | 01 -99.99
0 T LI | LI | [ | TTT B I TT T 0 0.001 T T T | T 1 ¥ T | L L) L l L L | T T
12.740 12.745 12,750 12,755 12.760 12740 12745 12750 12.756 12,760
#BO _M_D [mm] DN — #BO_M_D [mm] DN —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 12.7500 X 12,754800
LSl 12.7370 ! Xmin 12.7540 X-3s 12.753588
LSS 12.7630 " Xmax 12.7550 X+3s 12.756012
T 0.0260 "R 0.0010 6s 0.002424
NaTs 50 PeTs 100.00000 %
"n.Lss 0 psLss 0.00000%
' nast 4] PeLs 0.00000%
| Nek 50
i Niot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indlce di capacita patenziale Cm 8615107251284 e - 2
Indice di capacita critico Crmi 5.42<6.76 <8.11 (g@ e TR s Z E =
@ 1 requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmi) "&

Getrag Corporate Group 200811

13/04/11 8.80/ 100625 AS 01_N.DEF

GETRAG S.p.A, CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Paghna
0-DAS 9/79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. glanni.sette  _ Data od. 13/04/11
N° Part. a57 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO M_P Val. Nom. LSS 0.0600
N°®Macch, MACH M9 Ne Garatt, 5117id Unita di mmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.06 1.88
3 Xsupa
0.05 7
U
E 0.04
E 1
%10.03
El T %
8 ]
% 0.02
0.01
E X
0.00 Lo Xima
T 1] T T l T £ T T l T T [] T | T T T T I L T T T I
10 20 30 40 50
N°Valore -
Xinta _ xsupa Xinda - Xsupa
A _LSII ): IE.SS _ 5006 L8l l , >:: ; ILSS ~0.001
=207 l[ i r10 ¢ REER i | /| fo
B9 : = 99.5 = " —
o N ! =2 a5 . ‘. . /)/. 5
£15] 211 =l ! MV T F _
2 3 il 70 — Mﬁ” =30 R
g 107 2lle =0 E— ,g»ﬂw = ‘ f 70 %
N . : -
g 3 3 51 fﬁ’t — e Y
g 52 g 1 |
= 7 0.1 j T i i +
] . [ i ! | ] —99.99
0 - 0.001 T L L * LI | I L [ L T 1 F 1 T
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06
#BO_M_P [mm] Johnson — #BO_M_P [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Galeolati Statistiche
Tm 0.0300 i X 0.026440
Lsi* 0.0000 L Xmin 0.0040 Xinfa 0.003006
LSS 0.0800 { Xmax 0.0570 Xsupa 0.056870
T 0.0600 R 0.0530 Xeupa-Xint 0.053964
Ne<T> 50 P<T> 100.00000 %
i Nsiss 0 p>tss 0.00000%
. hasl = Pasi -
Ngif 50
Niot 50 |
Medelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metedo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capaciti potenziale Cm == 515 é |
Indice di capacita critico Cmk 0.861.10=1.34 1 '66 j
ly 1 requisiti non sono stati rispettati (Crm,Cmk) -‘
Getrag Corporate Group 2008/11
18/04/11 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 10/ 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part, 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace. Gentro Lavoro Desc. Car. #ANG_KM Val. Nom, 71.2960 0.5000 |1.88 71.7960
N°Macch. MACH Mg Ne¢ Caratt. 5127A1 Unita di mmm -0.5000 (L3I 70.7960
Tipo Caratter Variablle |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. callbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
71.8 LSS
il .7—_
71.6
1 ]
E71.5
5-71 A
2 713 e atsereeat e e 3 o B i =¥ X3
o71.2°
=
7114
71.0
70.9
70.8 LSt
T T 1] ) I T T T T T T [ T T I T T T T T T T T T |
V] 10 20 30 40 50
N® Valore —
K Kintzs
Lsi X LSS _ LS f C X LSS 4 o4
T 60 =30 N 99,99 — | l i IE i ; —0 ;
T __3 E ] | i i i i ™
E.50- Fo25 2 995 ; ¥ 1 =
s 7 - 1IN ; . — -5
F 403 208w 70— a — R
=4 = - © 25, — V N -
g 303 E15 Blla a0 — L 00 X
[=4 = L - ! . . -
5 20 L0 8 5 o — o5 4
€ o3 = = | N —a9.5
=103 -5 0.1 — )
; E - ; o —99.99
O . ¥ | T E ] | T I T 0 0-001 ! ] T | T T l T T l T ! T T | T
70.8 710 712 714 716 718 7087009710714 712713714715 716717 718
#ANG_K/M [mm] Johnson — #ANG_K/M [mm] Johnson -3
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 71.2960 X 71.288220
LSi 70.7960 . Xmip 71.2880 Xints 71.287739
LSS 71.7960 | Xmax 71.2910 Xsup3 71.292083
T 1.0000 R 0.0030 Ksupa-X 0.004344
! N, 50 | PeTo 100.00000 %
N 158 0 pPsLss 0.00000%
N s 0 P-tsi 0.00000%
: Dett 50
i Dyt 50
Maodelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 184.72 230.18 < 275.56 | :
Indice di capacita critico Cmk 141.94 £ 176.99 < 212,03
@ I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pegina
Q-0 A S 11 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro ’ Nome oper. , gianni.sette Data od. 13/04/11
N¢ Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #B0O _CA13_D Val. Nom.11.5000 0.0180 [ LSS 11.56180
N°Macch. MACH Mo N Caratt. 5321D Unita di wmm 0.0000| LSl 11.5000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N°® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
11.520 :—- ——————————————————————— ﬁ —_— '—{ “““““““““““ xSups
% L3S
!
T \
E
E.
o, N
2 11.510 1
P .
ol
a Kintz
E3
LSI
T T T T T T T T T | £l T T ] T T T [ ] T T [] T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinfa _ zsups Xina _ xsup3
o007 X S 450 06,60 LSl o X (M8 pooor
T 800 | | Eaoo gl 9% | ; 1} Foa
57004 [ i\ Es350 8 89.5 7 - : T
S 500 2 '| | 2 95 5 ; £ g
2 6003 £3800 2 (| 1 — i [ o A _
= 5003 t  Eeso || 707 i LT a0 ¥
400 | | E2008||2 30 | L f70 %
= E: ) = o© i k T —
5 300 3 ) b E150 g 5 A ! lmgs 4
§ 200 | | pwEl s <L z L Eoos
100 3 L =50 - i i
E E = i —99.99
oA el LA g 0.001 SIS S M | A — -
11,500 11.505 11.510 11.515 11.520 11.500 11505 11510 11.515 11.520
#BO_CA13_D [mm] Johnson — #B0O_CA13_D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 11.5090 i X 11.509600
LSl 11.5000 § Xmin 11.5060 Kiniz 11.506651
LSS 11.5180 { Xmax 11.5200 ! Xeupa 11.519434
T 0.0180 iR 0.0140 Xsupa~Xin3 0.012784
Y DT 48 PeTs 91.72307 %
" Nsiss 2 p-LSS 8,27693%
PN eLst 0 Pasi 0.00000%
Neft 50 |
Niot 50 |
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Jehnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indica di capacit potenziale Cm 1125141 51.69 — 1.|66 ‘
Indice di capacita eritico Conk 0.66 < 0.85 < 1.05 5 |
‘v 1 requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) -*
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pedina
o as 12/ 79
Imptanto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part, 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc, Car. #BO_CA13_P Val, Nom, LSS 0.1000
N°Macech. MACH M9 N° Caralt. 5322td Unita di mmm Lsi 0.0000
Tipo Caratter Variabile |[Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Mota
——————————————————————————————————————— X+3s
A /\\ Ay/‘\ LSS
\/
%
——————————————————————————————————————— *-3s
— e e e e e ——— —— —— 8
T T T T i ¥ T T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T 1]
1] 10 20 30 40 50
N® Valore —
X+3s *-3s _ X435
a5 LSl § 260 L8l ! N ;'< LSS —0.001
E 16 997 ; B
UPE [ ., T ; ! i 0.1
277 =14 © 99.5 , i =
253 | ! ] * -
£773 F125 (| 4 953 | | -5 _
203 03|z 703 | ' F3o R
L [ 3 e ! 3
@ 153 -8 Nila 304 | 70 &
u [H]
% 3 _6 =1 T £ ‘L
210 | -, & 5] || 9
2 53 4= 041 v; 99.5
- -2 N ;
E | - . | [-99.99
0 T T T T T T | _'0 0.001 T T T /I! T T T :
000 0.02 0.04 0068 0.08 0.10 0.12 0.00 0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12
#BO_CA13_P [mm] DN > #BO_CA13_P [mm] DN o
Valori & disegno : Valori Calcolati i Statistiche
Tm 0.0500 H : X 0.087300
LsI* 0.0000 i Xmin 0.0650 | X-3s 0.056945
LSS 0.1000 | Xmax 0.1090 | ¥+3s 0.117655
™ 0.1000 i R 0.0440 Bs 0.060709
t Deys 45 PeTo 89.52908 %
| NaoLss 5 p-1ss 10.47092%
P N oalst - Petst -
% Meif 50
i Ntot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm -~ 915 (I) !
o N oy [ I
Indice di capacita critico C e 0.29 < 0.42 < 0.54 [y)mm T68
& | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) q‘r
Getrag Corparate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A.

CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-pAS 13/ 79
Impianto Reparto/Area/Pro - | Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11.
N° Part. as57 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piana di contrc no
Dese. Macce. Centro Lavoro Desc. Car. #B0_CA15 D Val. Nom.8.0000 0.0120 LSS 6.0120
N°Macch. MACH M8 Ne Caratt. 5342D Unita di mmm 0.0000|LSI 6.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Paosiz. Decima 4
Desc. tipo prod, Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzicne N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
6.012 ] 188
6.011
4 8:010-
'EG.UOQ': Xsupa
E 6.008]
0,8.0075 3
E 6.006
G,6.005]
Q' 6.004
** 6'003___ Xint3
6.002
6.001
6.000 LSi
T T T T T 3 T T T T J T T T 3 ¥ T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N*°Valore
Xiniz Xinta
A 45 :LSE LSS 99.990 :LSS tr | |
3 C ] 1
=403 20 1 99.55 — ,
235 C g T god ! —_
T ap 3 el T = | ‘ | =
_+__>__. 30_: n 15 8 3._‘-. 50 1 ] N ‘n_-‘
I 95 - Bl — : <
- r vl 5 } l ! } 1
EQO—E —10 E 01; L i o ! F99.5
§ 155 2 - Pl b I =
2105 Fs 8 0.001 ; — — —+—-99.999
£ 3 i 54 52 -50 -48 -46 -44 -42
53 - #BO_CA15_D [mm] Yog.DN f(x) = In(6.01587-%) —»
0 LI T 0 T T T T T T T 1 T T 7 1 ¥
6.000 6.002 010 6.012 0.004 0.006 0,008 0.010 o0.012 0.016
#BOQ_CA15_D [mm] log.DN — #BO_CA15_D [min] log.DN {(x) = 6.01597-x —
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 6.0060 H X 6.006540
LSl 6.0000 b Xemin 6.0050 Xinia 6.003356 [ri]
LSS 6.0120 ¢ Xmax 6.0080 Xsupa 6.008987 [rt
T 0.0120 ! 0.0030 Ksupa-Xlnia 0.005631 [ri]
, NeTs 50 P<T> 100.00000 %
t Nxlss 0 psLSS 0.00000%
b nas 0 | pasi 0.00000%
| nest 50 !
! Mgt 50 {
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 17152135255
Indice di capacita critico Cmk 1.64 2,05 52,47
{} | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Gorporate Group 2008/11
12/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
0.0 A S° 14 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. giannl.sette Dataod. . 13/0411
N* Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Pianc di contrc no
Dese. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B0O CAl5 P Val. Nom, LSS 0.1000
N°Macch. MACH M9 N¢ Caratt. 5343td Unita di mmm LSl 0.0600
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri . Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N°® calibro Ris. callbro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.08+ X
T 0.08- sup3
E o074
£ 0.07
n.IO.OB— %
ga%—
©,0.04-
no'.l 0,03
3k -
0.02
P P e e ey Xinta
wwo-——— — — — — — — — — — —— sl
T T . T t T T T 1] | T T T T | T T T T l 3 T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinfa _ Xsupa
30+ LSS g9.999— >0 ¥ 5 X 0,001
A ‘ 14 ] : I L P gy
P o ] ; ) [ - .
¥ 25 12 g || 1 9955 N -5
e 0] | et-1| FURE i | e 1B g
S207 F10B (| 57 4 Fey &
= hut | g - i R [ fa il
a4 m (| = i HE| 22 L l !
] . —8 a0 At
= 15 | R o 5 j p U I [ L
g ] -~ B E : T — J £99.5
2 103 6 g 0.1 : —
=) 3 E 4 g 0.001 = i I B e e e e AL Il ; TT T T II 99,999
2 53 s 50 45 40 35 30 25
] l i #BO_CA15_P [mm] log.DN i{(x} = In(0.10536-x)
0 0 T T T T T T T 1 T T
0.00 o0.02 004 006 008 Q10 5 7 102 15 2 3 4 5 7 Aqp
#BO_CA15_P [mm] log.DN — #BO_CA15_P [mm] log.DN f(x) = 0.10536-x —
Valori a disegno ! Valori Calcolati { Statistiche
Tm 0.0500 i X 0.059820
LS 0.0000 | Xmin 0.0350 | Xinta 0.013843 [r1]
LSS 0.1000 Xmax 0.0790 | Xsup3 0.084053 [rt]
T 0.1000 R 0.0440 | Xeunz-Xintz 0.070210 [rt]
N<Ts 50 | DeTs 100.00000 %
nsLss 0 ! PsLss 0.00000%
N oLst § Pelsl -
Nett 50 i
Nigt 50 i
Medelli di Distribuzione Distiibuzione log-Normale
Metodao di caicolo M4; Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm T é |
Indlice di capacit critico Crmic 1s2s1e6s200 B EE L TEE A |
ﬁa Frequisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx) /L'}
Getrag Corporate Group 200811
13/04A11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-0 A S§° 15/ 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette .. |Dataod. 13/04/11
N°? Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Fiano di contrc no
Pesc. Mace, Centro Lavoro Desc. Car, #BO_CA23 D Val. Nom.11.5000 0.0180 (LSS 11.5180
N°Macch. MACH M3 N= Caratt. 5369D Unita di mmm 0.0000 | LsI 11.5000
Tipo Caratter Variabile [ClI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipe preduzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
- X+3s
185
1
= -
S X
O
ml
<
O —
o X-3s
o]
3t
LSI
T T T T i T T T T I T T T T I T T T T | L] T T T |
0 i0 20 30 40 50
N©Valore -
X-3s _ X%+3s %35 _ ¥+3s
25 LS : X LSS — _ L8l . , % : LS55 . 0001
h ] 12 99,00 — ! I |
L | | 3 Ip, 1 ‘ — | <Fot
2202 . ; , 10 @ 99.5 2 — . L
i I =1 1 ] |-
£ 53 | 1% 1 k- I I S N S
g 197 | b Gl 703 | v I P s &
p= o [~
o I |8 §|la 204 1 B i T ke &
8 104 . A ; ¥ 0T
2 3 4 5 5 ‘ f - 95
g 57 | Ir, & 3 e oy
= ! L2 0.1 P -
; i | e [ | [99.99
0 LI B B N B I i —0 0.001 LRSR INAE RN L L L L L LI T 1T
11.500 11.505 11.510 11.515 11.520 11.500 11.505 11.510 11.515 11.520
#B0_CA23 D [mm] DN - #BO_CA23_D [mm] DN -
Valori a disegno i Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 11.5090 i X 11.514400
LSl 11.5000 Xmin 11.5100 X-3s 11.507678
LSS 11.5180 Xmax 11.5190 %+3s 11.521122
T 0.0180 R 0.0090 6s 0.013444
NeTs 49 PeTs 94.59392 %
* NsLSS 1 Pstss 5.40608%
, Masi 0 patal 0.00000%
i NMek 50
Nt 50 {
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice dl capacita potenziate Cm 1.071.341.60 l
Indice di capacita critico Crk 0.39 < 0.54 < 0.68 '

¥

| requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11

13/04/11

8.80/ 100625 AS_01_N.PEF

GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
2-D A S 16 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.selte Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Dese. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Macc. Centrc Lavoro Desc. Car. #BO_CA23_P Val. Nom. LSS 0.1000
N°Macch. MAGCH Mo Ne Caratt. 5370td Unita di rr mm LSt 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. callbre  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
e - " — "= - - T T T T T T T T T S T s T s e s - — = — = — = Xsup3
1 ]
'E‘O.15-:
E ]
o - A
o i
So.10 4 / 1\ LSS
= 4
) ] X \ /
Boss’ A/ e L
* 0.05 Y & Y Sl k - f_jt\______q_ge_ 5
: \/é ¥ _S,: { W <
0.00 s oS-It - — - - LI -—-= I LSl Xiniy
T T T T | ¥ T T T | T ] T T 1 T T T T | T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valere —
Xinta Xsupa Xinia B Xsupa
408X LSS ~20 99.999 -SHr i | i LSSt oot
.135 » T 99.5 4 : | 0
=2 e R | i =5
T30 “5 8|1 e | | 12T | E =5
g T ol R 3 ] pse® C =
= 25 C @2 L 50~ ﬁ t R t 50 o
= L o || & = ! L | a0 -
%20 10 5477 % = = 1
£ 15 -8 0.1} i i i i =905
210 ‘5 B 0.001 < 99.999
2 5 - 7 -6 5 -4 3 -2
C #BO_CA23_P [mm] log.DN  f(x) = In(0.00088099+x) —
0 —0 T T T T T T T T
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0% 2 5 102 2 5 10 2
#BO_CA23 P [mm] log.DN— #BO_CA23_P [mm] log.DN {x} = x+0.00088099 —»
Valori a disegno [ Valori Calcolati Statistiche
T 0.0500 i : X 0.044700
LS 0.0000 Xmin 0.0130 Xinta 0.006835 [rt]
LSS 0.1000 Xrnax, 0.1270 Xsuna 0.201193 [rf]
™ 0.1000 0.1140 Xsypz-Xinia 0.194358 [rt]
. Nt 47 P<Ts. 95.76034 %
5 n.Lss 3 psLss 4.23966%
{ Nas) psi -
i Nelf 50 i
Niat 50 :
Maodelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%}
Indice di capacita potenziale Cm == 915 cl) !
i it3 criti | ]
Indice di capacita critico Cmk 0.24 < 0.35 < 0.47 % 186
* | requisiti non sono stati rispetiati (Cm,Cm:) v&
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28,03,2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
c-b A S 17 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_CA25 D Val. Nom.6.0000 0.0120 | LSS 6.0120
N°Macch. MACH M9 N° Caratt. 5390D Unita di m mm 0.0000(LsI 6.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. fipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
6.012 LSS
6.011
6.010
£ 6.009
E.6.008~]
0,6.007-7 Ksup
& 6.008 X
9 i
G 6.005 %
Q 6.004 ina
M -
* 6.003]
6.002}
6.001
6.000 LS
T T T T T I T T T T I T T T T | T T T T | T T T I I
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta _ Xsupa Xinia _ Xsups
50 _LSI X LSS_ 25 _ L8l | X 188 —0.001
13 3 - 99.99 ! -
= | | M | -] | | 0.1
2403 . Y -20 m 99,54 i . 1’ o
- - =}
£ 53 | :: - R L ] S
X 30 u 18 Bllg 7 : é:(,ﬁ : a0 ¥
g g S ] | | - &
%203 ! 10 A 307 ; — =70 :
= ] | - 5 AT %
@ 107 ' F5 = 3 : L =99.5
~— 7 1 I 0.1 y i *
3 ] i C - | i i ~99.99
0 T T T N I B 0 0.001 T T T T T T T
6.000 6.002 6.004 6.006 6.008 6.010 6.012 6.000 6.002 6004 6006 6008 6.010 6012
#BO_CA25_D [mm] Pearson - #B0O_CA25_D[mm] Pearson —
Valori a disegno i Valori Caleolati Statistiche
Tm 6.0060 t X 6.006200
LSl 6.0000 ! Xmin 6.0050 Xiniz 6.004602
.88 6.0120 | Xmax 6.0070 Ksups 6.007347
T 0.0120 { 0.0020 i Xsupa-Xinfa 0.002745
P Nets 50 | petTs 100.00000 %
! nass ] PsLSS 0.60000%
N as 0 p<Lsl 0.00000%
Neit 50
Mot 50
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 4.51 5437523 5 166
Indice di capacita critico Cmk 31153885465
@ | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmx)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/M1 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
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Impianto Reparto/Area/Pro |Nomg oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
MN¢Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desec. Mace.Gentro Lavoro Desc. Car. #BO _CGA25 P Val. Nom. LSS 0.1000
N°Macch. MACH M9 N® Caratt. 5391td Unita di mmm Lsl 0.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl, Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04M11 11.43.14 & 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.08
T 0.08
E 0.07-]
E 0.07-]
r.LI 0.06
©,0.04
2 0.03-]
* 0,02 X
0.02
0.01
0.00 - LSl X-3s
T T T T | ] T T 1 | T T T T ' 1 T T T I T T T T |
0 10 20 30 40 50
N Valore —
X-35 - X+3s
30 Ls -8 X C .01 S8 o001
T 14 soe | | |} A C -
= o5 S o T 1 1 —r * 0.1
SR 12 99.5 4 » Gt ; =
L20- 108 | ¢ 95 | | | ; ' =5
$ 451 ‘s Bl 709 ) i B | Fao ®
2453 M| 2= i
g 3 Ce Nila sod T | ¥ [ ' -70 %
B E 6 & iy H 1 i ; | b
S 10 -z 57 ; T | ~95 4
g 4 2 Jd | £ [ b 1] 1 R
g ] L= I 99.5
h - -2 0.1 i N :
] - S
0_ T T T T 0 0.001 T T T T T T T+ T T T T T T T
000 002 004 006 008 010 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_CA25_P [mm] DN — #BO_CA25 P [mm] DN —
Valori a disegno : Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 0.0500 ! | X 0.022740
LSI* 0.0000 Xmin 0.0080 X-3s 0.000646
LSS 0.1000 Xmax 0.0420 X+3s 0.044834
T 0.1000 0.0340 Bs 0.044188
' NeTs 50 BT 100.00000 %
Y 1 | Poiss 0.00000%
+ N eLs| - 1 Peisl ==
| Nett 50
i Nyt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile {0.135%-X-29.865%)
Indice di capacita potenziale Cm —- 915 (!J }
Indice di capacita critico Cmk 2.80<3.50=4.20
i,} I requisitl sono stati rispettati {Cm,Cmk}
Getrag Corporate Group 2008/11
13104111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-nas 19/79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | | Piano di contre no
Dese. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B80 T2 D Val. Nom.13.8500 0.0430 [LSS 13.8930
N°Macch. MAGH M3 Ne° Caratt. 54040 Unita, di i mm 0.00001}LslI 13.8500
Tipo Caratter Variabile |[Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. callbro KMG
Tipo produzions N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
13.895
E LSS
13.890 2
4 18.885
E 12.880 TS Geuna
o 13.875—;
o 13.870 3
!—I ]
O 13.8655
g =
13.860 i
13,8553
13.850 5 LSt
T T T T l T T T T | T T + T i T T T T i T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
mﬁiﬁlpﬂ Xi?ﬁgupa
- :LSE ‘)f‘ I_SS: " o 99: LSl l ')i(‘ LSS :0.001
ANt 3 e ] Il o1
Z505 £ 55 g 99,55 i »
£ 402 I -1 ig( -°
§ 407 = 2lls 707 : F30
w303 =15 g o 30_ 1 ! " 20 0.
g 7 E 8 — 1 i - i
2 20 E10 & 5 ' 95
=R L £ — 4 =005
= 103 E5 0.1 In .
3 E - ! I —99.99
0 ||l|||«n||:||||l||||0 0.001 LI B B B e Lt T [ 7 3
13,850 13.860 13.870 13.880 13.890 13.850 13.860 13.870 13.880 13.890
#B0O_T2__ D [mm] Johnson — #BO_T2__ D [mm] Johnson —
Valorl a disegno Valor] Calcolati Statistiche
Tm 13.8715 X 13.880640
LSl 13.8500 Xmin 13.8800 Xints 13.879553
L85 13.8930 Xmax 13.8820 Xeupa 13.881572
T 0.0430 R 0.0020 Xsupa-Xiniz 0.002019
i DT> 50 [ 100.00000 %
nLss 0 psLss 0.00000%
N s 0 oLt 0.00000%
Neff 50
Ntat 50
Maodelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo
‘Indice di capacita polenziale Cm
Indice di capacita critico Cmk
4@% | requisiti sono stati rispettatl (Cm,Cmx) @
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
e 20/ 79
implanto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione ] ' Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavorp Dese. Car. #8072 P Val. Nom. LSS 0.1000
N°Macch. MACH M9 N® Caratt. 5405td Unita di rmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile | ClL Car. Signlificativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 4
Desc. tipo prad. Gr. calibri Dese. calibro KMG
Tipo produzicne N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
o4l T T T T T T T T T T T T T T T T e s s s s s s s — o Xsupa
T 0.12+
E 010 LSS
°‘I 0.08]
,0.06]
0 -
& 0.04 Z‘
YA e ST
0,00 —m e e X e —— — —— e e e e e e e
T T T ¥ T T T T T H T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N=Valore
Xinta _ Xsupa Kinta _ Xsup3
N "f' Y X LSS . 99.999 |!?S§'" ) T 1 l }LSS"E | o001
e RIAY Ee )i, ssimr R ==
Ba03 1/ Vi EvE 1 E N e L HE e
g - [FM4S||R p3 ; e ; Frp =
5% A Fedlle I e TR, X
= 2 e [ ] ! T T E
o . [} 10 g 5— T i : ; ; T 99.5 v
Y I A o
g—’lo I :“6 ‘qi')- 0-001 T l LI i TTiT | T 08T LI i TTT1T TTTT | TTT71 j 3] 991999
g (£ = 55 -50 -45 40 35 80 -25 .20
S | ~2 #BO_T2__ P [mm] log.DN f{x) = In{0.0045232+x) —
0 T p=r—1—7—0  —— T T [ T 1 1 ] T T
0.00 0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.14 3 45 7 102 15 2 3 45 7 107 15
#BO_T2 P [mm] log.DN — #B0O_ T2 Pmm] log.DN f(x) = x+0.0045232
Valori a disegno i Valoti Galgolati Statistiche
Tm 0.0500 i X 0.023680
LSI* 0.0000 Xmin 0.0020 Xint3 -0.000889 frt]
LSS 0.1000 Xmax 0.0790 Xsup3 0.147120 [if]
T 0.1000 R 0.0770 Kstpa=Xinta 0.148009 [rf]
NeTs 50 PeT> 99.18379 %
NLss 0 p-Lss 0.81621%
L | - PeLs! -
i Neg 50
i Niat 50 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-X-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 515 l
Indice di capacita critico Crok 0.46 5 0.62 5 0.77 - |
w‘ | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cpg) w‘r
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04r11 8.80/ 100625 AS_p1_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | l Piano di contrc no
Desc. Mace, Gentro Lavoro Desc. Car. #0_J D Val. Nom. 10.0000 0.0280 | LSS 10.0280
N°Macch. MACH M9 Ne° Caratt. 8451D Unita di mmm 0.0130]|LsI 10.0130
Tipo Caratter  Variabile Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzicne N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nola
10.028 LSS
10.026 -
T 10.024
E -4
E.,10.022
ﬂ -
=10.020 Ksupa
O -]
D 10018
10016 Xints
10.014—
LSt
T T 1] T 1 T 1] T T ] T T T T | T T T [y | T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta _ Xsupa Xinfa _ Xsupa
LSI X LSS _ L8l X LSS
50~ 7 T D5 1" i | i r0.001
L I : 29997 L v C
T, T ] ’ -0.1
.40 | | 20 8 998.53 ; %3 =
g -3 85 T 5
z ] I | E 21 5 I ! = .
%30‘5 f \ :—15 E "&-? 70_ .i f " _.30 E‘i
@ ] | | - Nl | — o
8 207 . x S0 § 3 /é — 0
g : F 2 5 ' 5 95 Y
PP | i - & i B !
@ 10 - Cg = i , ; =995
= v ¥ I 0.1 T * ;
3 e h 2 - Ao | i 90,99
0 T e T T T 0 0.001 T T T T T | T
10,016  10.020 10.024 10.028 10.014 10.018 10.022 10,026
#B0O_J_D [mm] Pearson — #BO_J_D [mm] Pearson —
Valori a disegne i Valori Calcolati i Statistiche
Tm 10.0205 ! X 10.017680
LSt 10.0130 b Xmin 10.0160 Xinia 10.015758
1.S8 10.0280 [ Xmax 10.0200 Xsup3 10.020520
T 0.0150 f 0.0040 Ksupa-Xinfg 0.004762
P NeTs 50 P<Ts 100.00000 %
! nass 0 Psiss 0.00000%
; N sl 0 PeLs 0.00000%
1 DNeff 50 I
I Nt 50 l
Modelli di Disfribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M44 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 2535315377
Indice di capacita critico Cmk 19452435293
{%ﬁ I requisiti sono stati rispettati (Grm,Cmi) S2s
Getrag Corporate Group 2008/11
12/04111 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
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Implanto Reparto/Area/Pro lNome oper. gianni.sette Daia od. 13/04/11
NePart. 357 Dese. Part. Scatola Frizione | i Piang di contre ne
Dese. Macc. Centro Lavoro Dese. Car, #BO_J P Yal. Nom. LSS 0.0600
N°Macch. MACH M9 MN° Caratt. 5452td Unita di or mim Ls! 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. callbro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.06 L858
0.05
T
E0.04': XSI.ID3
E 4
D_ -
ﬂ: 0 03-:
) ]
# 0.027
. X
0.01
] Kinia
0.00 LSl
L] T T T ‘ T 1] T T | T i+ T T t T T T [ | T 1 T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore -
Kita Xsupa Xinia _ Xsupa
:LSI : X : LSS_ gg_ggg_LS["’ : X ! ‘ LSS”—O.O(H
T 303 l 16 3 | ] L oo
R | L4 T 9955 | . ‘ . b
£ p53 CL ST = : L5
=a53 | ! ! (25 903 [ | i | = )
m ! 12 - r'-o" = ] T — \
s 3] | T2 & 50 ' 50 =
® 207 . . 10 @l o - [ | _&xxnx : | _90 .
[ E __ — I i > LI i
N ! -8 8 52 M I B 4
N = & J i 99.5
NN ! o 3 e I R o RN
3_10_: l I l :‘4 g 0.001 S L o e o e e e e e o e T 99.999
2 5_: . . o bt -5.5 -5.0 -4.5 -4.0 -3.5 -3.0
3 , | -2 #BO_J_P [mm] log.DN  f{x) = In(0.0030086+X)
0- T 0 T T T T T T 11 I T T 1 T T1T
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 3 4 5678102 15 2253 4 5 867
#BO_J P [mm] log.DN — #BO_J_P Imm] log.DN f(x) = x+0.0030086 —
Valori a disegno Valor Calcolati i Statistiche
T 0.0300 P X 0.016000
LSI* 0.0000 Xmin 0.0070 Xintz 0.004847 [rt]
LSS 0.0600 i Xmax 0.0310 Xsup3 0.039564 [rt]
™ 0.0600 1 R 0.0240 Xsupa~Aint3 0.034717 [rf]
LNt 50 Dot 99.99944 %
! Nales 0 psLss 0.00056%
N L8| — pesi -
et 50
{ Pt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice dl capacitd potenziale Cm -~ g15 (ll |
Indice di capacita critico Crk 149187225 1 46"“;3 |
‘i} I requisiti sono stati rispettati (Cpn,C mk)} {’%\
Getrag Corporate Group 2008/11
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a-p A S
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ‘ Fiano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_R_D Val. Nom. 10.0000 0.0280 |LSS 10.0280
N°Macch. MACH M9 Ne° Caratt. 54530 Unité di mmm 0.0130|LsI 10.0130
Tipo Caratter  Variablle |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
10.028 LSS
10.026
T 10,024
E -
E.10.022
0o ]
X
n':: 10.020-{ > |, X
8 10,018 | "
R Xz
10.016
10.014
LSl
T ¥ | 1 i T T T T | T T T T | T T T T l T T T T |
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
Xtz Xsupa Xinla  _ Xsupa
L8l X LSS _ L8l X LS8 _ 1 001
= [ P o i i . g ! Y-
T 453 | | -1 99.99 - t | | l o1
F403 : £20 99.57 i =
953 ! ;o - 5 ! i fx
g™ 3 | 1 C 5 g5 ; =5
2303 Fi5 2 || 1 3 R 4 —
S o5 . o wmllE 70 — o a0 #£
- 3 I~ o (=] — A =
§ 203 | “o || a0 — E: L] 70 %
3 C ] i ¥ L
€153 ' - 2 5 5 i/“‘ E i o5 4
8103 | -5 & = " s i ! 99,5
59 I » 0.1 : : ! B
E ¥ . P | : ; -99.99
0~ T 1 T T T 0 0.001 T T T T 7 T T
10.016  10.020 10.024 10.028 10.014 10.018 10.022 10.026
#BO_R_D [mm] Pearson — #BO_R_D [mm] Pearson —
Valori a disegno i Valori Galcolati Statistiche
Tm 10.0205 ' X 10.019320
L8] 10.0130 ! Xmin 10.0180 Xinfa 10.017408
LSS 10.0280 X max 10.0210 Xsup3 10.020624
T 0.0150 R 0.0030 Xsup3-Ainta 0.003216
' Nt 50 DT> 100.00000 %
. MaLss 0 psLss 0.00000%
N e 0 P<LsI 0.00000%
Neft 50
Aot 50
Maodelli di Distribuzione Sistema di Distribuzion! Pearson
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 3.74 < 4.66 < 5.58
Indice di capaciti critico Cmk 2.6453.313.97
{Q’-\ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | I Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_R_P Val. Nom, LSS 0.0600
N°Maech. MACH M9 MN® Caratt. 5454td Unita di mmm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale I Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.06 ] LSS
0.05 -
% I~ Xsups
E 0.04]
E
o u
n:: 0.03—:
o] I—
2 0.02
0.014— Xinfa
b — - —_——_—— e ———— e i8l
T T T T I T T 1] T T T T T T | T T T T T T T T T ]
1] 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinfa _ Xsupa Xinfa - Xsupa
- — X . LSS 99.999—2‘?’" , . | X L88u 4,001
Tl | ™, ’ o
gzs_: ' | —12 © T 99.5: f ' 3 § ) : T ,,?A II -5
P l - TS|l o 903 b A | I ™ I = o
S 207 | I 0B || & sof—— — Ly 2
£ <7 LT 2 3 T ! a ; &
% . I 1 g ®| & i I i ] ] i g0 -~
=157 T° o T T ; R ; 1
R I I N a S ) L
N ] 6 =1 | H 1 : | ’ 99.5
5107 ' . ] 0.1 : = = - F |
g_ E | | | "'"4 g 0-001 | TTTT : [ AL i TTiT LU i TTIT7Y : TTTT l TITT TTTT i T T 99-999
2 53 , , (o = 70 65 -60 -55 -50 -45 -40 -35 -30
3 | L #BO_R_P [mm] log.DN {{x) = In(0.0010462+x) —
Onnnnni T 0 T T 11 T 1 1 T LI T
0.00 001 0.02 0.03 0.04 005 0.06 109 156 2 3 45 7 102 15 2 3 45 7
#BO _R_P [mm)] log.DN — #BO_R_P [mm] log.DN f{x) = x+0.0010462
Valori a disegno : Valori Galcolati i Statistiche
Tm 0.0300 i HES 0.023480
LSI* 0.0000 . Xmin 0.0120 1 Xinta 0.010655 [r]
LSS 0.0600 ! Xmax 0.0410 i Xsupa 0.047592 [t]
™ 0.0600 R 0.0290 ! Xsup3-Xinfa 0.036937 [rt]
L NeTs 50 Pt 99.98620 %
» LSS 0 psLss 0.00380%
» NSt it P<LSI -
Neff 50
1Mot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo dl caleolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 !
Indice di capacit critico Crmk 1.2051.51=1.83 l
w‘ | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A.
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Impianto Reparto/Area/Pro I Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Dese, Part. Scalola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace, Gentro Lavoro Desc. Car. #B0O D68 D Val. Nom. 68.0000 -0.0140 | LSS 67.9860
N°Macch, MACH M9 MNe° Caratt. 5458D Unita di mmm -0.0330|LsI 67.9670
Tipo Caratter Variabile |G Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. callbr Desc. calibro KMG
Tipo produzione N°® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
LSS
67.985
T ]
E -
£ 67.980—-
[ -
I Jer_-— - - - """ - -"=-""=-"-""-"-"~"—-"--~"-"-~"-"--~"-"=-~"-"-=-~"—"—~"—"—"“="—"="—7=-"—° Xsupa
o0
O
o
2 1%
s
Xintz
LSt
T T T T ] T T T T T T E) T T 1 ] T T T | T T T 1 |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinta - xsups Xinia _ xsupS
35 g X ; LSS sasI.sassss—LS“‘l X LSS0 001
=30 | | E 8054 | - R 2 -
AN ) ) Ci4 = (| 1 _ T /§7 Cg
254 C 2| 803 I I I = =
g 255 | | 123 || | 3 A = &
= 3 L w & B0 t t 50 n
gy B 1 ' —10 & 1| o 3 i /!/I‘ I = :
83 o 53 i il ' SR
w153 I I -8 N . i . =995
% 1 | ) L5 g 0.1 T I I I
?T 10_; | I :4 g 0.001 L L T 1 T T T T T LIS I | T 1 99.999
£ 51 | - - -6.0 -5.5 -5.0 -4.5 -4.0
E N -2 #BO_D6B_ D [mm)] log.DN  f{x} = In(-67.9647+%) —
0 1 L e e e Em o T T T T 1T 11 T T
67.970 67975 67.980 6€7.985 25 3 4 5 8 78 102 1.5 2
#BC D68 D [mm] log.DN - #BO_D68__ D [mm)] log.DN f(x) = x-67.9647
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 67.9765 I X 67.973000
LS| 67.9670 i Xmin 67.9710 Xinta 67.970034 {r]
LSS 67.9860 | Xmayx 67.9750 Xsupa B87.977367 [rt]
T 0.0190 ] 0.0040 Xsup3-Xinfa 0.007332 [it
| NeTo 50 P<T= 100.00000 %
{ n.iss 0 PsLSS 0.00000%
D as 0 P-Lsl 0.00000%
| Netf 50
. Niot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 2082595310
Indice di capacita critico Cmx 1.61s2,025243
@ | requisiti sono stali rispettati {Cm,Cmx)
Getrag Corporate Group 2008/11
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Impianto Reparto/Area/Pro | Mome oper. gianni.sette Data od. 13/04H11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #80_D62_ D Val. Nom. 62.0000 0.0460 | LSS 62.0460
N°Macch. MACH M9 Ne® Caratt. 5462D Unita di mmm 0.0000 | LsI 62.0000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. GCar. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
] LSS
62.04
T ]
E ]
E 62.03
ol N
oy 3 _ Re3s
g 62.02 x
OI ] X-3s
2 ]
2 N
62.01
62.00 Lsi
N T T T T i T T T T 1 i T T T T T T T T T T T i T
0 10 20 30 40 50
N® Valore —
X-35X+3s X-3s_¥+3s
50 _LSI LSS_ o5 0006 LSi ) ): | L3S _.001
LN - ' : { ! 01
2405 —20 89.5 5 : =
4 L = M
"g 30 —: :— 15 T% ) % E 5’ 55 —
B3 - 8||lE 704 : F30 X
- 3 r © a8 1
3 £ N _ : - a
8203 S0 g ||t 03 ; F7o L
o 7 a o 5 } —95
[= - o . -
D 10 =5 = 99.5
= C 0.1 ,
0 ¥ LR | T 71 L | TT T I LI 0 0-001 T T ] [3 T l T L T T ¥ T T T T T [ T i T T i
62.00 62.01 62.02 6203 6204 62.00 62.01 62.02 62.03 62.04
#BO_D62_ D [mm] DN - #BQ _D62__ D [mm] DN o
Valori a disegno i Valori Calcolati } Statistiche
Tm 62,0230 5 C X 62.019900
LS} 62.0000 i Xmin 62.0180 ¥-3s 62.017241
LSS 62.0460 : Xmay 62.0220 ¥+3s 62.022559
T 0.0460 R 0.0040 65 0.005318
C NeTs 50 i DeT> 100.00000 %
! NsLss 0 psLSS 0.00000%
P als) 0 Pelsl 0.00000%
i Dett 50
! Nyt 50 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm 6.94 £8.65< 10.35 -
Indice di capacita critico Cok 6.00 < 7.48 < 8,97 é -
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_(M_N.DEF GETRAG $.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N*® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | l Piano di contrc no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #D62_CONC Val. Nom. LSS 0.0500
N®Macch. MACH Mg N*® Caratt. 5463td Unita di nmm LsI 0.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr, calibri Daesc. calbro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 LSS
7004 Xsups
E ]
E ]
o 003+
b4 ]
Q |
) i
o10.02
Q E——- Kinta
0.01 -
o004 - — — —— 18
T T T T | T ] T T i T T T T l T T T T | [} T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xtz _ Xsupa Xinta _ Xsup3
25 —X —S 99.999 -, 5! X LSS _p.001
T | | L 99.99— | ~0.01
= ] ;
%20—: .t | r10 g 99.9 i 0.1
- f I s 3 - ; i -
5 157 i . A 1| P | ' g
(TR le @||& 85 ! 5 =
@ ] iy [ 6 Nl ! %
N 107 -5 80 . 15 -
@ - 1l ! 4 32 L
- o -] -
g - i | L8 503 40
= - [ -2 203 =70
] | B = =95
0- Tr T T T Ty 0 0 LA T T 7T [ 7T T 7T T TR T
0.01 0.02 0.03 004 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#D&2_CONC [mm] DRI — #D62_CONG [mm] DR [0] —
Valori a disegho ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0250 : X 0.023220
LS 0.0000 v Xmin 0.0160 Xiniz 0.015471 [ri}
LSS 0.0500 ! Xpmax 0.0310 Xsun3 0.038584 [r]
T 0.05060 L R 0.0150 Xeupz-Rints 0.023113 [vi]
NeTs 50 PeTo 99.99995 %
n.Lss 0 pslss 0.00005%
N <18l - PeLsi —
Neff 50
Nicy 50
Modelli di Distribuzicne Distribuzione di Rayleigh(ripleg. a 0)
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm —= 915 (I) I
Indice di capacita critico Cmk 1.3951.74<2.10
I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ
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Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Macc.Centro Lavoro Desc. Car. #FLDi_ Y Val, Nom.8.5000 0.0300 | LSS 8.5300
N°Macch. MACH M3 N® Caratt. 5467Y Unita di rmm -0.0300 | LSI 8.4700
Tipo Caratter Variabile |[Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
8.53 LSS
8.52
T ]
£ 8517
> o m ot e et ot g o m e m e e e e s o - — - L T T TS arl T . X:3s
|3_50:~—_\—-qu?@—%€=¥“ 333K I VEVEVE VIRV SV E T g X ik b PR
- T T e s e e e s s — e s — s — s e — e — s — - — - X-35
[} -
—'8.49]
** 3
8.48-
8.47 7 LSl
T T T T T T T T T T ] T 1] T T T T T T T 1] T T T |
0 10 20 30 40 50
N°®Valore -
¥-3sX:3s X-35_X+3s
50 LSt X LSS g L8l X 18S 0 001
I - 99.99 ‘) -
= 1 [ §1 E T | 0.1
3,40 N =20 @ 99.5 o = =
- L =1 )
£ 30 1§ -1 il S
530 o cCEllg 707 30 B
Q] N | ] C o
% 20 ! ! o[ 30 =70 <
T 1Y - 55 ' i —95
& 10 L5 = 3 § 99,5
= 1 jBg C 0.1 H
7 ) o - : —99.89
0 T TTTT ' TTTT I T1ITa T+ T l L | rTTT T 0 0-001 T L] L T TT i IS | L T T 11 T
8.47 848 B8.49 850 851 852 853 8.47 8.48 8.49 8.50 B.51 8,52 853
#FL D1 Y [mm] DN #FL_D1___ Y [mm] DN -
Valori a disegno ; Valori Calcolati Statistiche
Twm 8.5000 i X 8.501000
LSI 8.4700 Xmin 8.4280 X-3s 8.497518
LSS 8.5300 Xmax 8.5030 X+3s 8.504482
T 0.0600 R 0.0050 6s 0.006963
NeTs 50 Pt 100.00000 %
i Noiss 0 PLsS 0.00000%
! nas 0 PeLs) 0.00000%
: Meff 50
i Niot 50 i
Moaodelli di Distribuzione Distribuzione Nonmnale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 6.9158.62 510,31 R
Indice di capacita critico Gk 6.68<8.339.98
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Gietrag Corporate Group 2008/11
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Impianto Repario/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_Di_PAR Val. Nom, LSS 0.0300
N°Macch. MACH M3 N° Caratt. 5465t Unitd di mmm LSI 0.0000
Tipo Caratler Variabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.030 LSS
T 0.025-:
E ]
E.0.020
E‘E ]
& 0.015 Xaups
8 3
i 0.0103
* 2
0.005
0000 = =" =S =& =S =S =T === =-=—==c=== == == == == == g X3
T T T T T T T T T T T T T 13 [ i T T T | L T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore -
Xinta - xsupa Xinta _ xsupa
30 _LSII )I( : LSS 69.905 LS‘i >I< " : L3S —~0.001
T - | l —14 Q0 1 ! w1 ] 10
o5 - [ 2 - - I I T =
Lo 2 r12 g 4053 o I =60
2203 | 87 | 1024 ¢ 107 i T | | 90
g 159 |! | -8 § X 24 r /:’ : ' - 98 &
g 71l | e Bl 053 I | | Fo95 &
5109 | I -3 0.1 % — ge.s ¢
= u | | —4 8 T T T
g 5 3 L = 0.02 t ! 1 T 99.98
A I \Il 2 0.005 54— — : 99,995
] B 3 ] e
0 I‘Iill|l llllllllllllltllo 0.001 ] |III] ||||||‘||u|n||| T T 17 T+ 1T T 99999
0.000 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.000 0.005 0010 0.015 0020 0.025 0.030
#FL_D1_PAR [mm] DW — #FL_D1_PAR [mm] DW —
Valori a disegno ‘ Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0150 3 X 0.011180
Lsi* 0.0000 i Xmin 0.0070 Xinta 0.000552 [rt]
LSS 0.0300 Xmax 0.0140 Xeupa 0,015455 |t
T 0.0300 i R 0.0070 Kauna-XKinf3 0.014802 [rt
NeTs 50 PeTs 100.00000 %
1 N.1ss 0 PaLss 0.00000%
Enas - P<Ls]
t Neft 50
P Mot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione di Weibull
Metodo di calcolo M44 Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915
Indice di capacita critico Cmk 353=440=<528 -
5@ | requisiti sono stati rispettaii (Cm,Cmk) %

Getrag Corporate Group 2008/11
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper, ., gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Pfano di contre no
Desc. Mace, Gentro Lavoro Desc. Car. #B0 L D Val. Nom.60.0000 -0.0350 | LSS 59.9650
N°®Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5484D Unita di mmm -0.0540(Lsl 59.9460
Tipo Caratter Variabile | CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
59.965 LSS
T 59.960
E ]
E :_' ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Xsups
_4: 50.855 ¢ 7\
2 / ‘
i) N
£ 2
Xinta
] LS|
T T T T | 1 T T T | T T T T T T T T T | T 1 T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinfa_ Xsupﬂ Xinfs . xsupa
60! X ‘ LSS 4 _Lsl X ] z LSS _ 5 001
L i Fog T 88597 | )/i 0.1
=en3 I - i —0.
¥ 503 , :259_ 99.5 - — T : =
o 4 E o 2 95 g < i : 5
= 40+ l —20 9 ({ 1 - ! 3§/% [ 7 -
%305 ! 515 Gl 703 —gr : Fa0 &
= -] — o = - -
R | = 2= w0 ] g[ | 7 %
g 20 ! =10 2 53 : %{/ . ! o5 4
g I 2 = | | £99.5
£10 | =5 0.1 — :
3 = 7 P P i -99.99
0 L l T T T [ T C T 1 0 0-001 T T T | 1 T T T l T T 7 T l T T T
59.950 59.955 59.8960 59.965 59.950 59.955 59.960 59,965
#BO_L_D [mm] Johnson — #BQ_L_D [mm] Johnson -
Valor a disegne i Valori Calcolati Statistiche
Tm 59,9555 i X 59.952440
LS 59.9460 { Xmin 59.9510 Kinta 59.951072
LSS 59.9650 P Xmax 59.9560 Xsupz 59.957123
T 0.0180 i R 0.0050 i Xeup3-Xinm3 0.006051
f Nt 50 2 <Ts 100.00000 %
! Naiss 0 paLss 0.00000%
P N 0 Pelsi 0.00000%
" Neff 50
{ Nt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnison
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 25253145376 z T b=
Indice di capacita critico Cmk 214268322
ﬁ Irequisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
2-D A §° 31/79
Impianto Reparto/Area/Pro ’Nome oper. gianni.sefte Data od. 13/04/11
N° Part. 367 Desc. Part. Scatola Frizione | ‘ Piano di contre ne
Desc. Mace. Gentro Lavoro Dese. Car. #$BO L P Val. Nom. LSS 0.0500
N°Macch. MACH M8 Ne Caratt. 5485td Unita di mmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuala ‘ Posiz. Decima 4
Desc. 1ipo prad. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N¢ calibro Ris. calibro
Valuiazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 LSS
0.04
T ]
£ 3 *+3s
E£.0.03-
o i
Q 0.02 _
% 1 X
0.01]
0.00-] g X9
. 7 T T T T j T 1] 1 L] | [ T T T | 1 T T T l T T T T ]
0 10 20 30 40 50
NeValore »
*-3s _ *+3s ¥-3s . X+3s
A a5 :JL[S’, ;: : LSS_ . 2906 LSII ): E | 185 :0‘001
UPTERY C ' | ot | 0.1
AR ! -14 g 99.54—— - < =
253 t [ p 2 ] ’ ¢ N
.:23 ERR: | C12 ¢ %3 11 | . [ =5 —
209 ¢ | -0 & || 7oy | ! it ! Fao R
] E [ - o || & :
@15 | | | 8 Nlle 304 |! 1o I £70 I
g 102 l ' ' - 59 [, R ' Cos
=3 — - c
51031 | g B 127 ] { o
= 3 - o i i -
] 5—_ 1 1 _2 0.1 T ! I *
] | - +71 1 ! | -99.99
0— T 7 il ] 0 0-001 T LI L L) 1T 71 LI L L L T
0.00  0.01 002 003 004 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_L P [mm] DN #BO_L P [mm] DN —
Valori a disegno i Valori Calcolatl Statistiche
Tm 0.0250 X 0.017360
LSI* 0.0000 1 Xmin 0.0070 2-35 0.002150
LSS 0.050C | Xmax 0.0320 X438 0.032570
T 0.0500 i R 0.0250 6s 0.030420
| N 50 P<T= 100.00000 %
i nass 0 psLss 0.00000%
N 18| o P<Lsi -
Neft 80
L Mot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M44 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm - 915 Cl} l
Indice di capacita critico Cmk 17122155258
& I requisiti sono stati rispettati (Cum,Crk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pegina
oA 32 /79
Impianto Reparto/Area/Pro ! Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Dese. Car. #FL LY Val. Nom, 46.8000 0.1000 |LSS 46.9000
N°Macch. MAGCH Mg N®° Caratt. 5492Y Unita di mmm -0.1000|LSI 46.7000
Tipe Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/0411 11.43.40
Nota
46.90 - - - LSS
:W@'&E@%&ﬁ%@@%ﬂ%&{w&%ﬂ%ﬁ%— X %3}453
¢ 46.85—
= J
é -
> 146.80 -
- -t
i 1
[ -
3 .
46,75
46.70- Lsi
] T T T | 1 ) T T T T T T T T T T T T | T T T T ]
0 10 20 30 40 50
N®*Valore —
Rsity Wheaapa
208! ASS ., - LSl \ ; ~0.001
T ag 3 C 99.99 i ; L
353 WiE 1 90.5] ; : 0.1
S303 Wi Eis 8 23 ] =
g 3 it B 957 3 -5
2 25 - 7 ; - -
% 3 1 I al|lT 70 30 =
= 207 10 m || & - I - o
E BlE "Bl a0 70 )
& 15 1L 2 . , C i
SN LB 5 95
o103 ! —5 & _ L
@ E N = 99.5
= 53 C 0.1
E C - -99.99
0 T T T } T T L) | T T T T l T T T 0 0 0-001 T T T ) T T T T I T T T 1 T 1 T
46,70 46.75 46.80 46.85 46.90 46.70 46.75 46.80 46.85 46,90
#FL_L_Y [mm] Johnson — #FL_L_ Y [mm] Johnson —
Valori a disegno i Valor] Calcolati Statistiche
Tm 46.8000 X 46.888200
LSt 486.7000 . Xmin 46.8860 | Xinta 46.885010
L3S 46.2000 ! Xppax 46.8900 t Xsups 46.890586
T 0.2000 'R 0.0040 1 Ksupz-Xinia 0.005575
' NaTs 50 PeTs 100.00000 %
n.Lss 0 psLss 0.00000%
n s 0 PLsi 0.00000%
| Deff 50
! Nigt 50 1
Modelli di Distvibuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di caleolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 28.79=35.87 <4294
Indice di capacita critico Gk 3.86<4.95<5.93
{f‘ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
o-0 A S 33/79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04111
N® Part. 857 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Dese. Car. #B0O S D Val. Nom. 60.0000 -0.0350 [LSS 59.9650
N°Macch. MAGH M9 N Caratt. 5499D Unita di nmm -0.0540} LSl 58.9460
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr, calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
50.965 LSS
1 59.960
E ]
E, ]
o
m —
(o) X+3s
m
:* —
X
%-3s
LSl
T T 1 T | T T T T | T T T T ] [ T [ T l T T T T ]
0 10 20 30 40 50
N° Valore -
X-3s X+3s ®-3s X+3s
L8I X LSS _ L8l X . LSS —0.001
] [ ] - ] HE 1 t f -
T3 | g | -5 4 99,997 R / L o1
Ly - - T | .
S ) . - m 995 , : s =
404 =20 S a L
PRI | - = < T =5
% a0 t I C15 8 oy 70 1 t 30 =
=] g S
s 4| | | E Blla a0 | % -70 X
20 5 =10 ! ! :
§ E ! i - a_ 5 e 1 ; a5 ~L
o~ | 8 | -2 - [/ 5] ! : L
g 104 | \ =5 ha 0.1 /7 [ i 99.5
] . 2 “d S ' -99.99
0 = |J| T i L L = 0 0.001 T |i T || LIS II T T T 1 L )
59.950 59.955 59,960 59.965 59,950 59.955 59,960 59.965
#B0O_S_D [mm] DN - #B0O_S_D [mm] DN
Valot] a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 59,9555 ! X 59.950920
LSI 59.9460 Y Xmin 59.9500 %-3s 59.948088
LSS 59.9650 ! Xpax 59.9540 X+3s 59.953752
T 0.0190 + R 0.0040 Bs 0.005665
1 NeT> 50 PeTs 99.99999 %
* N LSS 0 PsLss 0.00000%
Pnas 0 PeLS) 0.00001%
Neif 50
bt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcelo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%})
Indice di capacita potenziale Cm 2.69=<3.35s4.02
Indice di capacita critico Cmk 1.38=1.74<2.09
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx)
Gietrag Corporate Group 2008/11
1310411 2.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
o-p A S 34 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro I Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | \ Piang di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc, Car, #B0 S_P Val, Nom. LSS 0.0500
N°Macch., MACH M9 N® Caratt. 5500td Unita di rmm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale l Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gir. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 188
0.04
T ]
E 3
Eop3- -~ — -~ —"~— -~ — -~ — - T T T ST ST T T T T T T s s — = Xsup3
a 1
u:u: N ﬁ o
O 0.024 \
@ : /Y‘ v
] . X Honses) AV V4 ¢ =
0.01—_%/'&&‘ o X\;‘ AV WA Ea 2 TR % |*
- - = R s B e o e e — - — —K&—-———A! ————— - = Xinta
00— — ——_—— — — —— ——— . _hsl
7] T T T T T T T T T T T T T 7 T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N®Valore -
Xintz _ xsup?. Xsups
st % l LS8 _ sl . LSS 4 oot
T3 | | i | - R 99.99- / oy
ESO_; I | 5—25 J 99.5.] . | 0
8 403 ' | | —20 5 T 957 i ' -5
= 3 - gl = ; - 9
© 30 { ! 15 O || 70 } %0 =
R | = Bllo a0 j 70 %
E 20—: ! ;10 =X 5] : ! Cog 1
g | el = = 3 00 5
£ 10 | . =5 0.1 i '
1 F - i —99.99
o - .“ _IJI_I T 71 5 LI T 0 01001 T T T 7T 1 l 1 T T 71 | T T T T i I T T T T T T ¢ 1 T
000 0.0 0.02  0.03 0.04 0.05 0.00 0.0 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO _S_P [mm] Johnson — #BO_S_P [mm] Johnson —
Vealori a disegno : Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 0.0250 ; X 0.011480
Lsi* 0.0000 { Xmin 0.0060 Xints 0.0074109
LSS 0.6500 ' ¥max 0.0260 Xsups 0.031155
T 0.0500 i R 0.0200 Ksupa-Xinia 0,024046
i NeTa 80 PeTs 100.00000 %
nsLss 0 PsLss 0.00000%
N s - PeLsi -
Neff 50
Niot 50
Modelii di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm — 915 l !
Indlice df capacita critico Crk 1.56 £1.96 £ 2.35 ] |
4& f requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) {}5
Getrag Corporate Group 2008/11
13/0411 8,80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Paghna
0-np A S° 35 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.setle Data od. 13/04/11
N°Pat. 857 Desc. Pat.  Scatola Frizione | | Planodicontre  no
Desc. Macc. Ceniro Lavoro Desc. Car. #LSY Val. Nom. 46.8000 0.1000 |LSS 46.9000
NeMacch. MACH M9 Ne Caratt. 5507Y Unita di mmm -0.1000 1 LSl 46,7000
Tipo Caratter Variabile |[CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione Ne calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
46.90 LSS
T T Mg e e Y M s e M e e e M S a e e e s E e X ¥pyg
1 46,85
E _
IE‘ -
> 46.80
[42] -
o) ]
[T -
T+ u
46.75—
46.70-] Lst
T T T ¥ I T T T T | [| T T 1] | T T T T | T T T T J
0 10 20 30 40 50
. N©Valare -
Kistnz HKsima
A 45_:LSI RSS oo LS X LSS 4 001
T a0 || E20 1 997 | Coa
5 ar 3 - ] 99.5 7 I =
=354 1 C £ ]
2303 Bl E1sg|| + 983 BTES
8253 1IE EllE 73 Fo0 8
9 20 108 o 30 7o &
= = - - v L.
5 15 - 5 : e +
§103 -5 = = — T 09.5
= 54 - 0.1
E C - (| 1 [99.99
0 LI T S B Nt Y N L N N L L B | 0 0.001 T T T T [ T T T T { St AR N | T T T T
46.70 46.75 46.80 46.85 46.90 46.70 46.75 46.80 46,85 46.80
#FL_S Y [mm] Johnson — #FL_S Y [mm] Jchnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 46.8000 ! X 46.888000
LSl 46,7000 ' Xmin 46.8860 Xinia 46.885607
LSS 46,9000 | Xmax 46.8890 Xsupa 46.889451
T 0.2000 R 0.0030 Xsupa-Xini3 0.003844
L S 50 DT> 100.00000 %
© Nsiss 0 psLss 0.00000%
FIAgl 0 L8t 0.00000%
Neff 50
{ Nyt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metado di calcolo M4 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita polenziale Cm 4755520356228 &
Indice di capacita critico Cmk 6.63 < 8.27 < 9.91
1 I requisiti sono statl rispettat] (G rm,Cmi)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04r11 8.80 / 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S§° 36 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne© Part, 357 Dese. Part. Seatola Frizione | | Piano di contre no
Dese. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_F D Val. Nom. 65.0000 0.0800 | .58 65.0800
N°Macch. MACH M9 Ne© Caratt. 55220 Unita di rmm 0.0610]LsSI 65.0610
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzicne N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
65.080 LSS
H— m o m o m e e e e e e L e e e - Xouns
T 65.075 1 sup!
'E : l\ a ‘ x%/—x ) S//\\( X
= 4TS TR T TRaE v Ievadving v v e Vo8 v ankiae vabubnke D Aniak i Vet v il X
S Vi . 7 R
Wes070 = - T T T X T T T o m e s s e S s s s Xinta
Q )
m
@ ]
65.065
] Lsl
T T T T | T T T T | T T T T I T T T T | 1 T T T |
0 10 20 30 40 50
N®Valore
Kinta - xsupS Xinta _ xsups
; 45 :LSE : >I< ! LSS: . 99: LSl ’ )I( ; |/ LSS:O.O(H
’?40_5 | | ~20 ¢ - El | | —0.1
355 . . F 8 89.55 O §/' =
Sa0 I | F153 || ¢ 993 TR =
CRE | | : § F 707 : :/§/ - F30 X
5 203 | | 10 Mo 30 !gj! - 70 %
=g i L e - 1 | ! B -
2 0 s E 5 | T s
g 103 -o = 3 / ; =99.5
-— 5% 1 E 04 T+
3 \ - . i P -99.99
0 L) ] T T T 1 ~ T T T 0 0-001 T T T T T T T | T T T T | T T T T
65.066 65070 65.075 65.080 65,085 685.070 65.075 65.080
#BO_F D [mm] Johnson — #B0C_F_D [mm] Johnson —
Valori a disegno { Valari Calcolati Statistiche
Tm 65.0705 ! X 65.072480
LSI 65.0610 j Xnin 65.0700 Xints 65.070267
LSS 65.0800 I Xmax 65.0750 Xsup3 65.076010
T 0.0190 ! 0.0050 Xsupa-Xinfa 0.005743
! feTs 50 P PeTs 100.00000 %
' M .LSS i} | psLss 0.00000%
'nas 0 | PeLsl 0.00000%
. Nef 50
i Miet 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnsan
Metodo di calcolo M41 Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 2.6553.3153.98
Indice di capacita critico Cmk 1.70 52,135 2.56
{} | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80 / 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
2-pD AS 37 /79
Impfante Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di cantr¢ no
Dese. Mace, Centro Lavoro Desc. Car. #BO_F P Val. Nom. LSS 0.0500
M°Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5523td Unita di mmm LSt 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale 'Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
.05 LSS
0.05 x Xsup3
0.04 ]
T ]
E ]
E.0.03
o, 7
uw, ] Xintz
o 0.02
s N
** 7
0.01
o+ —— ——_———— — — — — — —— — —— — — —— {18l
7 T T T T T T T T T T T T T T T T T 7 T T T T T
0 10 20 a0 40 50
N° Valore —
Xinta _ xsupa Xint3 _ Xsups
25:LSI : X EI_SS' 9.0 Lsi . )Ic , lLSS ~0.001
z l l 1 ['2 1 907 I gt ——=10
S20 l ; ' 10§ 405 ' W ! 60
s 3 | Hrg Bl r 103 L & | || Foo  _
T'“:’. 15_: l ) st L g g 23 '?( ; ! -98 &
I | Hpe Bl 053 I/ | || E9o5 %
e 10 I v a T E— T 'l
' -1 0.1 ] : 99,9
g | [127 @ 1 ] ]
o 5 = 0.02 f . ' 99.98
= T I ' 2 0.005 I : T 99.995
0 _I | LR | T+ 1T | ?}I 1 Ll 0 0.001 T T T T T T T T T IIII T T 1] ! T T T T T l! 99.999
000 001 002 003 0.04 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_F_P [mm] DW — #BO_F_P{mm] DW
Valori a disegno ! Valori Calcolatl Statistiche
Tm 0.0250 H X 0.034020
LsI* 0.0000 } Xmin 0.0250 Xinia 0.023601 [ri]
LSS 0.0500 Xmax 0.0430 Xsupz 0.048126 [rf]
T 0.0500 } 0.0180 Xsun3-Xiniz 0.024525 [it]
" NeTs 50 PeT> 99.96788 %
T'n.iss 0 PaLss 0.03212%
1 D esl - PeLsi -
{ Naif 50
! Ntot 50
Modelii di Distribuzione Distribuzione di Weibull
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice dl capacita potenziale Cm === gi5 |
Indice di capacita critico Crmk 0.89£1.1351.38 - —

\ 4

| requisiti non seno stati rispettati {Cm,Cmx)

Getrag Corporate Group 2008/11

13/04111

8.80/ 100625 AS_01_N.DEF

GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORD532_28,03.2011.DFCQ




Q Analisi campionaria Pagina
0-p A §° 38 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro \ Neme oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N*® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_FY Val. Nom.107.1200 0.0800 | LSS 107.2000
N°Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5529Y Unita di m mm -0.0800 | LsI 1070400
Tipo Caratter Variabile |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04M11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
107.20 LSS
107.18
1 107.16
= 4
E 107.14t
> -
u.: 10712 i
i 107.10
T "
107.08—
4 *+3s
107.06 = X-3s
107.04 L3l
T T T T 1 [ T T T | T T T T I T T 1] T | ¥ T T T T
0 10 20 30 40 50
N® Valore —
X-8583s *-3%+3s
25 LSl X LSS_ _Lsl X . LSS —0.001
o 12 99.99 ! ! -
] iy L " Ly ;
by 5 } T [ T 04
f205 1 0, -10 g 99,5 T : =
g 3 | o= - i -
g .30 Lo gl ®3 ] | ; R
. ki - ®|lE® 705 ¥ ! i ~30 &
f=4 - | (13 —_—
@, 1| [l (8 Nila a0 K3 ‘ E 70 %
§ 10t | 1 ] + + ‘1
g 4 i T4 5 5- 3 F95
sl W S i 995
= 7 0.1 A I
] i - [ ] i -99.99
0 [ T I ] | T 0 0.001 T T T j ¥
107.04 107.08 107142 10716 107.20 107.04 107.08 107.12 107.16 107.20
#FL_F_Y [mm] DN = #FL_F_Y [mm] DN -
Valori a disegno . Valori Calcolati Statistiche
Tm 107.1200 : X 107.061180
LSl 107.0400 t Xmin 107.0580 X-3s 107.056013
LSS 107.2000 Xmax 107.0650 X+3s 107.066347
T 0.1600 0.0070 8s 0.010335
DT> 50 P<Ts 100.00000 %
ns188 0 psLss 0.00000%
n sl 0 PeLsl 0.00000%
i Ngff 50
: nta_t 50 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione NMormale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%5)
indice di capacita potenziale Cm 124251548 5 18.53 : -
Indice di capacita eritico Cmk 3.28=54.10<4.92
4}} I requisiti sone stati rispettati (S m,Cme)
Getrag Corporate Group 2008/ 1
13104111 8.80/ 100625 AS_03_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-D A S° 39/79
Impianto Reparto/Areal/Pro ’ Nome oper. glannl.sette Data od. 13/0411
N°® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_F_PAR Val. Nom. 188 0.0300
N°Maecch. MACH M9 Ne° Caratt. 5531t Unita di rmm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Postz. Decima 4
Dasc. tipo prod. Gr. calibri Dese. calibro  KMG
Tipo produzione N°® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
L83
X+3s
X
7] X-3s
0.005
0000 s e s i o i s e e | G|
T T T T T T T T | T T T T | T T T T 1 T T T T I
4] 10 20 30 40 80
N*Valore —
*-3s ¥+33 X-3s _ *+3s
o5 . Lss L8t ' X . LSS, oo
] 12 99.99 I C
T 7 L - | |
T B I T T Ll 04
&= 20 \ =10 99.5 : 4 =
4 - = 5 |
o S R
& I | - § T 707 : ﬁﬁ ' F30 &
g 403 | 76 Bl 30 | . El C70 &
8 103 | 5 b : U
8 5 [, = = =g0.5
£ 7 ' 0.1
3 | | I . -99.99
0 - N 3 yET T | LI T O 0-001 T LIRLEE] T T T 1 T v T 1 T 1T & 1 UL L T
0.000 0.006 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.000 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030
#FL_F_PAR [mm] DN - #FL_F_PAR [mm] DN —
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0150 i X 0.015080
LS 0.0000 % Xmin 0.0110 ¥-3s 0.009085
LSS 0.0300 : Xmax 0.0200 F+d3s 0.021075
T 0.0300 ‘R 0.0090 Bs 0.011990
| NeTs 50 DT> 100.00000 %
N ,Ls8s 0 P>lss 0.00000%
L Nalst PeLs!
1 Nef 50
b Rt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M44 Percentile {0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915 é |
Indice di capacita eritico Cmke 1.995249<2.99
% I requisiti sono stati rispettat! (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a-p A S 40 /79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | ' Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO F2 D Val. Nom. §5.0000 0.0460 | LSS 55.0460
N°Macch. MACH M3 N° Caratt. 5532D Unita di mmm 0.0000 | LSI 55.0000
Tipo Caratter Variabile |Gl Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale i Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione Ne calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
] LSS
55.04-
T ]
'E‘ o]
555'03 :—‘ _____________________________________ Xsupa
DI N oy i e S — - —¥- Ay~ = * < s |X
o O 0SS S X
L, 55.02 ] i3
o N
@
* N
55.01
55.00 L8t
T T T T | T [} T T | L3 T T T l T T T T l T T ] T |
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
xinfa_Xsupa xfnfgz(sups
355 —E LSS 99.999 S , ; 5 | ’I‘ W L8Sn_ 0,001
L (o 16 - : * o
5303 - T 99.53 ‘ i -t L=
Ea E t | ._14 E T 90: ‘E I } lI i :5 f—
g 253 [8 | F128 1| F g3 ‘ 5 s B
EITE C10 8|0 2 | N - a
o 20—. 3 T 10 mw @ — 4 i i 1 E| —90 "_
[<] n B [ 5 . : i i ' | EI - 'L
8154 { | 8 N = i AT F99.5
= g 1 I -6 3 0.7 ) i /' ] iy
3_10_: I | '_4 g 0.001 T .71 L i T T LI L L) | T3 T T &t T 99.999
2 5_: . LT -6.0 -5.5 -5.0 -4.5 -4.0 <35 -3.0
E -2 #BO_F2_D [mm) log.DN f(x) = In(-54.9979+X) —
0= LI i A S L L] 0 T [ T T T T T T ] T T I
55.00 5501 5502 55.03 55.04 2253 4 5878102 15 2253 4 5
#BO_F2_D [mm] log.DN — #BO_F2_D [mm] log.DN f(x) = x-54.9979
Valori a disegno i Valori Calcolati Stalistiche
Tm 55.0230 ! X 55.025200
LSI 55.0000 " Yrmin 55.0230 Xinta 55.021820 [r1]
LSS 55.0460 ! Xmax 55.0280 Xsypa 55,029000 [r]
T 0.0460 i 0.0050 Xsupa-Xint3 0.007180 [rt]
Nt 50 PeTs 100.00000 %
I Nnaiss 0 I psLss 0.00000%
| 1 aisl 0 [ PeLs| 0.00000%
* Neft 50 !
" Niot 50 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacit potenziale Cm 5.14 £ 6.41 £ 7.67 N - %}56 B S
Indice di capacita critico Comk 4.39 < 5.47 < 6.56 fik
ﬁz‘ | requisili sono stati rispettati {Cm,Cmk)
Getrag Comporate Group 2008/11
1304111 8.80/100625 AS_01_MN.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532 _26.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S5° 41 / 79
Impianto RepariofArea/Pro | Nome oper. . gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contic no
Desc. Mace. Centro Lavoro Dese. Car. #BO_F2_CON Val, Nom. LSS 0.0500
N®Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5633td Unita di mmm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |CL Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N*® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 LSS
T 0.04
E d
E
Z 0.03
5 J
O ]
&,0.02
Q 1 e o T T T T Xsupa
D 1 RN AHX A NV AN \715_(*_“5:7 Iz
0.01] X RS
—=-—-— - — - — - — - — - — - — - — - = - = - — - — - — - — - — - — = Xintz
0049 — — — — — - — - — e — 18]
T T T T T T 1 T T T ] T T T T l T 1 T T | T T T T [
0 10 20 30 40 50
N° Valore -
Xints _ Xsupa Ktz _ Xsups
g5 X LSS goge- ¥ L3S _0.001
R | | lg | C18 4 99.99- R _0.01
;3 R 14 s ! | ]
o 25 ’ ! 3 89.9- . 0.1
£ | ! C12210) 1 . ]| 05 .
8203 Y C10 3 (1 99 T ' T =
[ 3 | ¥ I s 2, ! J —
@ 154 | | 8 N|la st 5 &
] E | ) » 90— ( PR - M\
S 10 ' | G | 0§ ] R =15
3 - E T ¥ T
_§ E c4 = 705 =40
5 g -2 403 Y =70
E i B = i | [ =
0~ |||¢|||11|||A||||0 0= T "["I"l""l""l"" T=
000 001 002 003 0.04 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_F2_CON [mm] DNR [<>0] - #BO_F2_CON [mm] DNR [<>0] -
Yalori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0250 X 0.012800
LSI* 0.0000 Xmin 0.0090 Xinta 0.007951
LSS 0.0500 Xmax 0.0160 Ksupa 0.017649
T 0.0500 ‘R 0.0070 Xsupa-Xini3 0.009697
i NP> 50 Dot 100.00000 %
N »L8s 0 pslss 0.00000%
N s - P<LsI -
Neft 50
v Mipy 50
Maodelli di Distribuzione Distribuzione Normale ripiegata (ripieg. <>0}
Melodo di calcola M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm == g15 (l)_
Indice di capacita ctitico Cmk 6.156 =767 <9.19
ﬁ} | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG 5.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a-pas’ 42 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. giannl.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_F/L_PO Val. Nom. 137.2600 0.0250 | LSS 137.2850
NeMacch. MACH M3 N° Carait. 5565R Unita i mmm -0.0250 LSt 137.2350
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car, Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valulazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
] LSS
137.28
1 ]
E J
E 137.27 ]
o N
137.26 Xsups
Q E -
@ 137.25 X
: Xinta
137.24
] LSl
T T T T I T T T T l T T T T I 1 T T T | T T T T ]
0 10 20 30 40 50
N°® Valore —
Xinta _ Xsups Xing  _ Xsup3
. s B X . LSS . WX := } LSS 4 001
E o .99 ' i i —
407 | | -20 ¢ 11 v 1l ] 0.4
2353 , . F = 99.5 1 [ o
o o r 3 ; . K
303 l | F158 1 ¢ 992 T =5
PLE : ' - Rz 707 : ? —30 X
= 3 - [1+] [ — -
@ 203 | | C1oNiln 30 - ! 70 %
P E t 1 . g _ ! W ail ; ; = 1‘-1’
g 153 .- 5 —— ! : : 95
g 104 l | -5 g = M IV_/ l ‘| ! { —089.5
= E t l o 0.1 " Fd ! H ; "
5 r . : T i
: | - . N I -99.99
0||1|1n |4|||;||||||||0 0.001 LUl S B B LA B B T B I et Bt e T 1
137.24 137.25 137.26 137.27 137.28 137.24 137.25 137.26 137.27 137.28
#BO_F/L_PQ [mm] Johnson — #BO_F/L_PC [mm] Johnson —
Valori 3 disegno Valori Calcolati i Statistiche
Tm 137.2600 ; S 137.250700
.Sl 137.2350 ' Xmin 137.2460 ! Xiniz 137.245455
LSS 137.2850 ! Xmax 137.2570 i Xsupa 137.260297
T 0.0500 : 0.0110 | Xsupa-Xinfa 0.014842
1 D 50 PeT> 100.00000 %
' NLLsS 0 psLss 0.00000%
i Nasl 0 P<Ls 0.00000%
| Neit 50
P ongg 50
Medelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4+ Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 2.70£337<4.03 i T T
Indice di capacita eritico Cmk 2.39s5299<359 3 %w%: e
{F I requisiti sono slati rispettati (Cm,Cmk) @
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto Reparlo/Area/Pro | Nome oper. giannl.sette Data od. 13/04/11
MNe Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ‘ Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_F/S_PO Val. Nom. 134.7600 0.0250 | LSS 134.7850
N°Macch. MACH Mg N° Caratt. 5570R Unita di w mm -0.0250(|L81 134.7350
Tipo Caratter Variablle |Gl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
4 LSS
134.78
.-g-. E xsupa
E 134.?7—:
2 ] Xint3
134,76
!.LI 7
o -
% 134.75-5
134.74
1 LSt
T T T T T T T T T T T T T i T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N° Valore
Xlnia_ xsupa Kintz _ Xsupa
30 hLSi : >[< : LSS _ L8l ;X | LSS _4.001
T -14 99.99— ! =
o253 I i B T i I | —0.1
B4 | . -12 99.5 S L
o on 3 . 95 " % 5
220 | | 10 Al 3 N A = .
[1+] . B —_— - 1 I~ o
ERLE ' : R | | - x
@ 3 [y J . Nlla 30 ¥ ! 70 &
2 3 | 6 g a 1 B o ' - i
5 10 - B 5 i & o5
= -4 & f A
2 ] | 4 8 11 W _
= 5: e | | 7 . 99.5
= 5 ! -2 0.1 . ! —T ;
] - = | ! [ Lo -89.99
0 FT T [P T T T [T O T T =TT | T 10 0 0-001 T3 1 | T r [ crrr T 17 | T F & T | LI
134.74 134.75 134.76 134.77 134.78 134.74 134.75 134.76 184.77 134.78
#BO_F/S_PO [mm] Johnson — #BO_F/S_PO [mm] Johnson —»
Valori a disegno ! Valori Calcolati Stalistiche
Tm 134.7600 i X 134.767020
LSt 134.7350 | Xmin 134.7630 Xinfz 134.763359
LSS 134.7850 i Xmax 134.7720 Xsupa 134.773998
T 0.0500 i R 0.0090 XeupaXinz 0.010639
" N 50 P<Ts 100.00000 %
! naiss 0 psLss 0.00000%
b N ets) a Ppast 0.00000%
i Neit 50 |
! gt 50 i
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 3.77 £4.70 £ 5.63 '
Indice di capacita crliico Cmk 206 <£2.58<3.10
ﬁi | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk}
Getrag Corporate Group 2008/11
18/04/1 8.80/ 100625 AS_D1_M.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ



Q Analisi campionaria ragina
a-p A S 44 /79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04H1
NePart. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B80O_DG1__D Val. Nom. 10.0000 0.0400 LSS 10.0400
N°Macch. MACH M9 MNe° Caratt. 5701D Uniia di r mm 0.0250 | Lsl 10.0250
Tipo Garatter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. callbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
10.040 LSS
10.038
= 10.036
E - ) -
Dl 10.034—— x+3s
& 10032 % }p« Y\f\/\
a i s \ s \ -
L e S N K K LT ALY, S 5. W %
0'10.030- \xY)H Sk V/(\ ]X\«—x’ \(X\( W
g n ¥
10.028 -
— X-3s
10.026
LSl
T T T T | 1] T T ¥ ] T T T T ' T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N* Valore —»
*-3s X+3s
LSS LSi X 188
355 ! - (i - I 1 ; —0.001
N Fi6 || 99997 L ! e "o
S F14 @ 99.5 — ey = e
m 25 [ 122 95+ i |3 -5
= = B 7] T =i | i | [ — —_
T 20 10 8 || 703 o ! | a0 R
i Fo oo S ; o
5 153 -8 S|l a0 RN ¢ | ~70 &
e ‘g S R 7 N 1, ; "1
S 10 L~ T 54 :/§ roo i —95
g -4 2 = 3 N | i =
o = L 1 : - 99.5
+ 5 [ 0.1 / < — H i
E o - ; ' | ! i —99.99
e . 0 0.001 N S T N N RN N S
10.028 10.032  10.036 10.040 10.026 10.030 10.034 10.038
#BO_DG1__D [mm] DN — #BO_DG1__D [mm] DN
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 10.0325 X 10.030640
LSl 10.0250 Xmin 10.0290 X-3s 10.026965
LSS 10.0400 + Xmax 10.0350 X+3s 10.034315
T 0.0150 . R 0.0060 65 0.007349
i NeTs 50 PeT> 99.99979 %
n.Lss 0 pPsLss 0.00000%
. N oeLsl 0 P<LSI 0.00021%
Netf 50
1 Nioy ‘ 50 ]
Modelli di Distribuzione Distribuzione Narmale
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1642045244 e
Indice di capacita critico C 1.22=21.53=1.85
& I requisiti non sono stati rispettati (Crm,Cuk)
Getrag Corporate Group 2008/11
1304411 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A.

CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sette Data ad. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Parl. Scatola Frizione | | Piano dl conlrc no
Dese. Mace, Centro Lavero Desc. Car. #B0O DG1_P Val. Nom. LSS 0.0500
M°Macch. MACH M9 N® Caratt. §702td Unita di r mm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Pasiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr., ealibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 LSS
L1 S Tl
E ]
E ]
o 0.03
1—| N
(0] ] =
Soo{ -~~~ -~ -~~~ T - -TSTTT T TT TS T T T T T T x-3s
) ]
[} 4
= ]
0.01 -
G043 — — — - - - V- - — — — —— —— —— —— —— L8]
T T T T | T T ¥ T | T T E} T | 1 T [ T | T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
X-3s X+38 X-3s X+3s
- a -
\ a5 _L_Sl : >Ic : LS S_ 0005 LSl l X | L8SSs —0.001
E —16 -7 B
=303 l | I o | | 0.1
S . : F14 g 99.5 : “ -
255 40 =2 - |
£ i ! I C129 ) 4 %83 | | =3 —
5203 { ; | F10G|E 707 . . ~30 &
= E r & : &,
g 153 | | -8 N||la 30 i 1 | L70 %
S : I g 3 ¢ + 1
L 103 R = 5 i 95
g 7 } | -4 2 - K | L
2 3 Ce = - = : 99.5
5 3 | 1 | L -2 0.1 7 ; /r ] 00,99
0—lliI1I|iill|l J|ﬁll| —0 0.001 = T3 T T i T T T F |£| LI T 1 |‘| LI T ’
000 001 002 003 004 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_DG1__P [mm] DN #BO_DG1__P[mm] DN >
Valori a disegno | Valori Calcolati ' Statistiche
Tm 0.0250 i X 0.030100
LSI* 0.0000 T Xmin 0.0240 X-3s 0.021085
L83 0.0500 Xmax 0.0370 X+3s 0.039115
T 0.0500 R 0.0130 65 0.018031
| NeTs 50 PeTa 100.00000 %
b nsLss i} psLss 0.00000%
U - PLsl
Tleit 50
Mo} 50
Modelli di Distribuzicne Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm -—-gi5
Indice di capacita critico Cmk 1.76 £2.21 5265
% i requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmx)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
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Impianto Reparto/Area/Pro l Nome oper, gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part, 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Macc. Gentro Lavoro Desc. Car. #BO_DG2_ D Val. Nom. 8.0000 0.0400 | LSS 8.0400
N°Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5713D Unita di mmm 0.0250|LsI 8.0250
Tipo Caratter  Variabile [ Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
T~ """ """ """ """ """ ~"— - -, - T st - - - === XsupB
LSS
= - \ R - 5 o A A_Z(_ 'x'
VAN o 7 . r
/ \ /
i
i
X
————————————————————————————————————— Kmrz
L3I
T T T ) | T T T T I ¥ T T T I T T ¥ T | T T T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinta B Xsupa XKina
458! . X Lss o007 LSl C 0,001
Ta03 | | F20 ¢ - L - 0.1
=354 . I 99.5 Y =
3 - =
£303 | | E155) ¢ %9 T =S
T 25 ; vk § T 707 ; E ; F30 R
g 203 E EtoN (o 30 ——— 70 &%
= E L o - i [ i 3 £ -
g 15 i 'E3 ——— ; v
o V3 . o 5 + E : 95
10 i | £5 8 2 Lx T | ~99.5
" 59 : F o1 E‘ 99.99
7] L ~ i -89,
Q- T T y ‘_I_ 0 0.001 ’—_i/—T‘l T E T T T 1—| LI — T
B.028 8.032 8.036 8.040 8.026 8.028 8.030 8.032 8.034 8.036 8.038 8.040
#BO_DG2_ D {mm] Johnson — #BO_DG2__ D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati i Statistiche
Tm 8.0325 ] X 8035920
LSl 8.0250 , Xmin 8.0310 Xinis 8.0299356
LSS 8.0400 Xmax 8.0390 Xsupa 8.041157
T 0.0150 0.0080 Xsupa-Xini3 0.011222
NeTs 50 DT 99.43742 %
{ NaLss @ pPsLss 0.56087%
{ Nas 0 PeLsi 0.00171%
i D 50
L nyat 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.07 £1.34 £ 1.60 — '
Indice di eapaciti critico Conk 0.60 < 0.78 < 0.96 . |
‘v I requisiti non sono stati rispettati {Cm,Cmk) ‘ly
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.807 100625 AS_01_N.DEF GETRAG 8.p.A, CM_KG_FORDS32_28,03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
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Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contrc no
Desc. Macc.Centro Lavoro Desc. Car. #B0C DG2_ P Val. Nom, LSS 0.0500
N°Macch. MACH M9 N® Caratt. 5714td Unita di rmm LSI 0.0000
Tipo Caralter  Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
e Xsup3
0.05 LSS
T
'E 0.04
E ]
o ]
|0.03
o n
a _
0.02
8 %
= ]
0.01
0.00] Lg Xins
T T T T I T T T T | T T ] T T [ T T T | T T T T T
¢ 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xintz _ XsupS Xinia _ xsupa
. 40 LSl X LSS 59 00 Lsl ; ): : LSS 4001
: N .99 [ I B
35 [ | lE 1 411 ! | : 0.1
= - k.o m 99.5 54—~ - . /!/ =
o 3 1 —15 5 a5 ! ' ] d 5
2 25 bE Bl SHL Ll B = -
k| 2 o SiE T - R ~—Fa0 B
= — faed o8, —_ [
o |F 8|l st 2] L7 &
% 15 F 3 5| M i ' Fos i
=] r g T :
g10 I Es & 3 r/ . ! : | Logs
= 5 ' 04 7 T :
o 4 1} i i | Foass
0 1 v En d 0.001 - T T T L B B S S T S S e ™ T
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.00 0. 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_DG2_ P [mm] Johnson — #BO _DG2_ P [mm] Johnson —»
Valoti a disegno ; Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0250 X 0.017420
LS 0.0000 Xmin 0.0000 Xinta 0.001566
LSS 0.0500 Xmax 0.0480 Xeepa 0.054865
T 0.0500 R 0.0480 Asupa-Xinia 0.053298
. NeT> 50 P T 99.44654 %
| nsiss 0 PsLSS 0.55346%
N <Ls - P<Lsi -
Neit 50
Mgt 50
Modelli di Distribuzicne Trasformazione di Johnson
Metodo di ealeolo M4, Percentile (0.135%-%-99,.865%)
Indice di capacita potenziale Cm == 915 (I) !
Indice di capacita critico Cmk 0.67 £0.87 51.07 e |
&r I requisiti non sono stali rispettati (€ m.C i) ‘
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11% B.80/ 100625 A‘S_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a¢-p A S 48 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.selte Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Dese. Mace, Gentro Lavoro Desc. Car. #B0 DG3_D Val, Nom. 8.0000 0.0400 (LSS 8.0400
N°Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5725D Unita di mmm 0.0250|LsI 8.0250
Tipo Caratter Varlabile |CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Desg. tipo prod. Gr. calibyi Desc. calibro KMG
Tipo produzione Ne calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
87050? ______________________________________ Xsupa
1 .
T 8.045 /\
E ] / A
E . A
= 8.040 3 LSS
2 80407 \
ml ] V )( iy % % —_
I R . A i el Ve
0 8.035
| e 4
8 - - = Y — - — - = — . — - — - — - — - Xinz
£
8.030
8.025 ] Lst
U T L] T | T [3 [ I T T T L [ 1 T T T l T ] T ¥ |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinfa - Xsupa Xinf3 = xsup3
458 ¥ LSS § o0 LS ] . LSS 0,001
E ol -98 | i
%40‘5 -20 1 99.5.] P | 04
£.355 r g — ! : =
«© 355 - =2 o5 } : ! - J/}\//X : H 5
2303 C152| 1 = ] Lt ¥ _
S 253 CB|lE 707 ; 1 —F30 R
= = = o 2 -1 i H
« 203 10 N |l a0 — gﬁl btb70 %
= - @« - ! |
g 154 - 5 '7 L e 4
g 10 -5 = = xl, | £99.5
T 53 N 0.1 ] . -
E r . | | | '-99.99
0 T T T ] r "0 0001 T 1T T 1 7 TT L L T 1T T T 3 1 i
8.025 8.030 8.035 8.040 B8.045 8.050 8.025 8.030 8.035 8.040 8.045 8.050
#BO_DG3__D [mm] Johnson — #BO_DG3_ P [mm] Johnson —»
Valori a disegno H Valori Calcolati Statistiche
Tm 8.0325 | X 8.036500
LSl 8.0250 | Xmin 8.0320 Xinta 8.032524
LSS 8.0400 | %max 8.0450 Xsupa 8.049089
T 0.0150 iR 0.0140 |_ Xsupa-Xinia 0.016545
| Ny 46 ! Pt 90.46905 %
; nsLss 4 pPaLss 9.53095%
i Nalsl 0 Past 0.00000%
i Nett 50
! Nt 50
Madelli di Distribuzione Trasiormazicne di Johnson
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 0.73<0.91<1.09 ; : 1 Its!:‘u ‘
_ o I ]
Indice di capacita eritico Cmk 0.1750.28 0,39 r@ 1.66
&, | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) '&
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 B.B0/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-b A S 49 /79
Implanto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
Ne° Part. 357 Desc. Part. Scalola Frizione | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO DG3_ P Val. Nom. LSS 0.0500
N®Macch. MACH M9 Ne Caratt. 5726d Unita di mmm LSt 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.07'5— ______________________________________ Xsup3
0.06 =
TS A
E 0.055 ‘ LS8
“-| 0.04 7
g 3
DI 0.03 E 3
8 3
@ 0.02
0.017
= X
0.00 gt
T T T T | 1 T T T l T T T ] l L] T T 1 | T T [] T |
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
Xinia _ Xsupa Xints _ Xsups
L X LSS , 99.999:%‘7'[“ ' ! X Lsse | o0t
25 I ] E™ g 99.5 - ‘ | i | ! 0.1
O I gl gl ¥| ii Lo IO S =
8 np ] Cin2ll= =k ; ! g E I
2203 1| o2l 53, I | b Fso =
= ] 1 ( L5 o o 1 T T T o X
[ 154 I I L o 5 1) T Py ot I v I 90 1
8 : - = L Il ¢t | |_F99.5
N
103 ' S 3 i i ! -
=i | | -4 8 0.001 TI'/ — — ;' . ,i . — | E90.990
£ 59, VLo T 38 36 34 32 30 28 =26 -24
] v i ‘ L #BO_DG3__P [mm] log.DN f{x) = In(0.023278+x) —
0- s i i i ] 0 T T T T [ T 7 T [ P T 00 [P V[ FTTT I T ierifeeiT]
0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 C.06 0.07 0.03 0.04 0.06 0.06 0.07 0.08 0.10
#BO_DGE3__P [mim] log.DN - #BO_DG3__P [mm] log.DN i{x) = x+0.023278 —
Valori a disegno ] Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0250 ’ X 0.027860
Ll 0.0000 b Xmin 0.0060 Xinia 0.003558 [ri]
LSS 0.0500 ! Xmpax 0.0550 Xsup3 0.070119 [rt]
T 0.0500 IR 0.0490 X uma =it 0.066561 [r]
NeTs 48 P<T> 96.65863 %
' N LSS 2 pLss 3.34137%
i Nasl PeLs) -
i Neff 50
! Niat 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-x-99.865%)
Indice di capaciik potenziale Cm = 945 é_ —
Indice di capacita critico Cmk 0.39 5 0,52 < 0.66 ?’ﬂ 3 €66 |
* | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Gmk) ‘r
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80 /100625 AS_D1_N.DEF GETRAG S.p.A, CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
0-D A S 50/79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. gtanni.sette Data od. 1310411
N° Part. 357 Dese. Part. Scatola Frizione | f Piano di contrc no
Desc. Mace. Gentro Lavoro Dese, Car. #BO DG4 _D Val. Nom. 10.0000 0.0400 |LSS 10.0400
N°Maceh. MACH M2 Ne° Caratt. 5737D Unita di rmm 0.0250|LSI 10.0250
Tipo Caratter Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale } Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
T - - - - T T T T T T T T T T T T e s s - s s s s xsup3
10.040 L3S
o % e
1 10.038 X\i j tAA /\ A /(\ /x‘ x|z
PPl s A Ve v A AV A S A A B VIV v ok iy Ak o s Vol X
g 10.036 % \ }/( 3 /
“|10.034- ¥ y
3 N
8 10.032-
Q ]
@100%0) . Xirts
10.028
10.026 —
L8l
T T 3 ] l T T T T ] T T T T | T T T T ] T T 1] T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinta Xsupa Xinta ~ Xsupa
A ag _LSI 0000 LSl | E . i , ] )Ie LSS . —0.001
=05 7 NEREEEE b | o1
R 25 s 99.5- ; — ) f ? ! XTF
. = N ¥ “ N
£ 203 gt ®I I T =
s 2 8|lw 703—F—F— ] —Fa0 2
2455 m |1 - : Ly ! ! : L F .
I glle 30 : = : —— i —r70
[ - - ; § "
g 102 = 5 i RN N2, e
[= - @ - boox el ' [ ! |+
2 53 = 0.1 — T ——99.5
] 11— i || | [99.99
G T I 0-001 T 1 T T | T | T | T | T T
10.028 10.032 10.086 10.040 10.026 10.030 10.034 10.038
#BO_DG4_ D [mm] Johnson — #BO_DG4__D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 10.0325 ¥ X 10.036740
LSI 10.0250 1 Xmin 10.0310 Xinta 10.029462
LSS 10.0400 ' Xmax 10.0400 Xesup3 10.040053
T 0.0150 i R 0.0080 Ksupa-Xinia 0.011491
| NeT> 50 B<T> 98.90371 %
! Nslss 0 psLss 1.09240%
DN as) 0 PeLs| 0.00389%
§ Nat 50
L ot 50
Madelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M44 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.051.31 £ 1.56 : = 1 5'56 i
Indice di capacita critico Cmk 0.5 50.77 s 0.95 7 éas |
v‘r I requisiti non sono stati rispettati (Cy,Cmk) *
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF

GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 51/79
Impianto Reparto/Area/Pro ’ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contic no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B80_DG4__ P Val. Nom. LSS 0.0500
MN*Macch. MACH M9 N* Caratt. 5738td Unita di mmm LSl ©.0000
Tipo Caratter Varlabile [Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzicne N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/111 11.43.40
Nota
0.05 LSS
%‘0.04—: Xoups
E ]
n.l 0.03] -
= ]
(] ;
8,0.02-
o ] Kintz
£ ]
0.01
00— — — —— — o — e e e e e —— —— [ §]
T T T T ; T T T ] | T T T T I T T T T ] T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta _ Xeys Xinta _ Xsup3s
25 _LSI : X : S _Lsl | X | LSS _ 4 001
T3 12 99.99 ! ’ -
. I | -1 T | I J 0.1
'? - 0
220 | . -0 o 99,55 , . ><’| L
] i -5 ' 2 5
L | | e g1 %3 | v A =5
8 ] i ' ) - § X 707 ; Ll ; Fso E
@, | | 8 Bl|ln a0 ! | ] | 70 %
g 10_— 1 | I i 4 g 5— . 1 N : I —95 1:];
1 4 o - ¥
g i I | -2 - ! k7 | l =
@ 5- , 5 i L ! 99.5
&= 3 1 dl 041 : 7 *
3 1 i T | / ! | P! -99.99
0 T T T l ™1 g T l L T 0 0-001 T T T T T | T L L T T T T T F T T | T 7 47 T
0.00 001 0.02 003 004 005 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO DG4 P [mm] Pearson — #B0_DG4__P [mm] Pearson —
Valoii a disegno ; Valori Caleolati i Statistiche
Tm 0.0250 f X 0.028540
LsI* 0.0000 ! Xmin 0.0170 Xinia 0.016767
LSS 0.0500 Xmax 0.0370 Reups 0.038336
T 0.0500 R 0.0200 Xsun3-Xinia 0.021569
NeT> 50 P<T> 100.00000 %
n»158 0 p.LsS 0.00000%
N <Lsi - PeLsl
= Netf 50
! ot 50
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di caleolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915
Indice di capacita critico Cmk 1.76s2.19<2.63
% | requisiti sono stati rispettati {Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8§80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Cagina
At 52 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
MN° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #30_SD1_D Val. Nom. 16.0000 0.0000 | LSS 16.0000
N°Macch. MACH M9 N° Caratt. 5749D Unita ci mrmm -0.0180,LsI 15.9820
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
16.000 LSS
15.998 -
T 15.9096
E -
ET89944 - Xsupa
“|15.992 X, MM -
— - e 3 M MR e S H— % - — = —\— - ¢ e = o X
Breseod ST T T M T T Xis
:% 15.988—_
15.986
15.984
15.982 151
T ] T T ] T 3 T T | T Ll T T T T T T ] | T T T ] T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinia Xsups Xiniz _ Xsupa
LSl X LSS SLs t X LSS (001
= } ] - H 1 hd
| = 99.99 i ! =
T80 | | =40 ¢ . % P ,I/r 0.4
=703 i : =35 m 98.5 i i ) ! B
E E = i . . \
£603 B e 1 e NI f | S
503 ! : =288 ||® 70 i : L ; 30 &
=3 E o || = - i -
@ 403 | i 20N la 30 ' L | i 7o &
£ 503 c45 8 . ] ' -
5 307 i i 215 3 5 I!%/i : i | o5 ¥
§20'§ | t 5;0 = 0.1 ] : /x I I * : 2995
- - . v 1 H
10 3 - i s ‘ - 99.99
0= T T T T T T D 0.001 T T T T T T i T
15.984 15.988 15992 15996 16.000 16.984 15.988 15.992 15.996 16.000
#BO_SD1__ D [mm] Pearson #BO_SD1__D[mm)] Pearson —
Valori a disegno 5 Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 15.9910 i P X 15.991060
Lst 15.9820 | Xrain 15.9900 Kintg 15.980511
LSS 16.0000 - Xmax 15.9930 Ksupa 15.993595
T 0.0180 i R 0.0030 Xsupa-Xintz 0.004084
NeTs 50 P<T> 99.99994 %
. Nslss 0 pPsLSS 0.00006%
+ Mol 0 PLs| 0.00000%
F Nel 50
! Nyot 50
Madelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di caleolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%,
Indice di capacita potenziale Cm 3.54 <441 <5.28 :
Indice di capacita critico Cmk 2.8253.53<4.23
‘@ I requisiti sono stati rispettati (Cn,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
0-nAS° 53/79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavaro Desc. Car. #B80_SD1__P Val. Nom. LSS 0.0500
NeMacch. MACH Mg N® Garatt. 57501 Unita di mmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gir. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.05 LSS
1 0.04
= N
E
n-l 0083 7— = — - — - — - — - — - — — - — - — - — - - e m - — - — = — = = Xsup3
o ]
W[O.OE—
O N
an} 4
£ 3
0.01 5
] Kotz
04— — — — —  ———_—— — — — — — — — — L8]
[ T s T | T T T T T T T T T l T 3 T 1 ] ¥ T T T ]
0 10 20 30 40 50
N®Valore -
Xinta _ Xsupa Xin3 - Xsupa
ag _LSI : )I( : LSS " 0906 LSH . ): .} LSS —0.001
-I,- o5 | | | l T ] | | ) -0.1
BT | ! : 12 99.5 — : 5 -
3 I = b !
$ 20 | | F10 gl %3 I ! ] A
Sl ' L R ’ Fo0
g 3 | 4 | T Sila. =0 [ | 70 %
N 3] ’ -6 5 — : - -
§10_: l ) it l :_4 a‘ 5_ I/K\' ! : _95 l’
g 1 | | r* 2 - A | ] L
® 53 v . = ] 99.5
-~ 5 ] § 2 0.1 I T !
] L § [ . | | | -99.99
0_ ) | T T 1 & | T T 11 1 0 0-001 T T T 7 1 i T T ¢ T T T« T T & 7 T | T Ll T T T
0.00 0.01 0.02 003 0.04 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_SD1__P [mm] Johnson —» #BO_S0O1_ P [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0250 X 0.017640
LsI* 0.0000 Xmin 0.0070 Kinta 0.007363
LSS 0.0500 Xmax 0.0280 Xsupa 0.029518
™ 0.0500 R 0.0210 Xapz-Xint3 0.022155
NeT2 50 Pl 100.00000 %
N 5155 ) p-Lss 0.00000%
I nas - peLsi e
! Neti 50
i Mot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm — o5 — |
Indice di capacita critico Cmx 2.1852.72s53.27
% I requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk}
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a-o A s 54 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. glanni.sefte Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Dasc. Part. Scalola Frizione | l Piano di contr¢ no
Desc. Mace. Gentro Lavoro Desc. Car. #BO SD2_ D Val. Nom. 16.0000 0.0000 |LSS 16.0000
N°Macch. MACH M9 Ne° Caratt. 5761D Unita di mmm -0.0180(LsI 15.9820
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desec. calibro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
16.000 LSS
15.998
T 15.996
E -
E. 15.994
o ___‘ ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Xsupa
|15.992 N )\# A s 75 -
Jvebapase’ Mo e - - G A W I e % —f enense ey 7’¢-x
% 15.990 -} TSN VIVARY TN X
| e Ini2
% 16.988
15.986 -
15.984 —
15.982 LS|
T T T T | T T T T T T T 1 T | T T T T T T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xint3 __Xsupa Xints _ Xsupa
goLS! X 1SS . _18l { . X , LSS _0.001
N £ 99.99 ! }/ i ~
703 I | =35 1 - , [ ; 0.1
&3 | \ E "o 99.5 5 —— ; i
603 =30 5 ! ( é ,
g .3 | & | E Bl ST 7] ; -5
2 503 =25 g m j / » - -
% E 1 I = ol T 70 + ¥ . 30 =,
2 403 20 o || &= h i [ | { = 0.
I 5 l - | ‘ —i: 70 &
£ 303 B =15 & . g . 20T E l
T e 5 ' 95 ¥
520 | | £10 © _ ! PA _
o = = b I 7 3 99.5
= 104 ! ' =5 0.1 i I :
E : _ ! o1 -99.99
0 | T ] T I T 0 0-001 1 T i T T , T
15.984 15.888 15.992 15.996 16.000 15.984 15.988 15.992 15.996 16.000
#BO_8D2__D jmm] Johnson — #BO_SD2 D fmm] Johnson —
Valorl a disegno i Valori Calcolati i Stalistiche
Tm 15.9910 | i' X 15.990860
LSI 15.9820 Xmin 15.9900 Xinta 15.989081
LSS 16.0000 Xmax 15.9920 Xsupa 15.992458
T 0.0180 0.0020 ¥suna—Xinta 0.003377
L S 50 P<Ts 100.00000 %
F'naiss 0 b poLss 0.00000%
; MeLsi 0 1 PaLsl 0.00000%
Net 50 1
oy 80 |
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4; Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 4.28<53356.38 R
Indice di capaciti critico Crmik 3.99<4.98s5.97
% | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
2-p A S 55/ 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04M11
N®Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Gentro Lavoro Desc. Car. #B0O SD2_ P Val. Nom. LSS 0.0500
N°®Macch. MACH M9 N® Caratt. 5762td Unita di mmm LSl 0.0000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gir. calibri Desc. calibro KMG
Tipe produzione N® calibro Ris. caflibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.06 LSS
T 0.04
E ] X+35
o 0.03-
§ .
@,0.02] X
o K
@ 3
£ Z
0.01- %3s
0.00 Lst
T T T T | T T T T I T T T T ] T T E) T 1 1 T T T |
0 10 20 30 40 50
Ne Valore —»
X-3s _ X+35 X-3s _ X+3s
sootSL X . LSS _ sl . | X . LSS 4 oot
PE | B N 99.99 | | |/ N
\'—'9‘3573 % | r T 995 T I el 0.1
303 ! ! ' C15 £ > ' ! )g(/ ' B
= 25.5 | l - 8 T 85 I ] | %’ | —5
= 25 -® ] C —_
O - 1 L l. o iy 70~ 1 ! 1 30 *
2205 I 10 m B, 1 :
@ g | ! T B|la 30 | : | =70 0
c 15 | ) r o o s ! . ‘1
g103 | 5 8 5 e =95
g3l | | s i 1 | | -
@ FoE o , 99.5
= 5 ! ! r 0.1 : T !
: | - i i || -99.99
0 T L | T T 1T I TiTrr 0 0-001 T L L i T T 1 T i T Ll T T L T T T T T
0.00 001 0.02 0.03 004 0.05 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
#BO_SD2__P[mm] DN #BO_SD2_ P [mm] DN
Valori a disegno I Valori Calcolati Stalistiche
Tm 0.0250 . X 0.021900
LsI* 0.0000 5 Xmin 0.0110 X-3s 0.009082
LSS 0.0500 } Xmax 0.0290 X+3s 0.034718
T 0.0500 , 0.0180 és 0.025636
L Ners 50 DeTs 100.00000 %
l ns188 0 PaLSS 0.00000%
I nasi - P<Lsi —
1 DNatf 50 H
| Diot 50 |
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm =918 é !
Indice di capacita critico Cmk 17552195264
‘%‘ | requisiti sono stali rispettati (Cp,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04M 8.80/ 100625 AS_O1_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
Q-D A S 56 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Daia od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione } Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Dese. Car. #BO SR2 D Val. Nom. 13.0000 0.0180 | LSS 13.0180
NeMacch. MACH Mg N° Caratt. 57730 Unita di mmm 0.0000(LSI 13.0000
Tipo Caratter  Variakile [Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. callbri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/111 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
13.018 LSS Xsupz
13.016
T 13.014-
E -
£13.012+ %
“\1a010_
o i
ml 13.008 7]
% 13.006 7]
13.004 -
13.002 Xints
12,000 Ls!
T T T T | T T T T l T T T T | T T T T T T T T |
0 10 20 30 40 50
N® Valore —
Xinfa xsup3 Xinia - XSupa
A 355 LSI 99.999 S I ! T : LSSk _p 0o¢
=303 T 99.5= : N , Lo
o, 7 1 T _ | 1 : L5
o 25 % = 90 3 | E | L £ =
z 3 2|8 50 : | g T c50 o
T o0 S| a = :
2 o 5 = = ! % 1
g 153 5 ol s L ~99.5
&, =1 sl ] ; 1 C
5103 4 ooot s Lt ] Faggng
£ 53 = 3.5 3.4 23 -3.2 3.1
E #BO_SR2_ D [mm] log.DN f{x} = In(-12.9701+%) —
0 T y T T T T T T T T T T
13.000 13.004 13.008 13.012 13.016 0.032 0.036 0.040 0.044 0.048
#BO_SR2_ D [mm] log.DN — #BO_SR2__D [mm] log.DN {(x) = x-12.9701 —
Valori a disegno i Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 13.0090 ; X 13.009480
LSl 13.0000 Xmin 13.0030 Xinta 13.002319 [r]
LSS 13.0180 Xmax 13.0150 Ksupa 13.018028 [r1]
T 0.0180 R 0.0120 Xsup3-Xina 0.015710 [rt]
L DT 50 P> 99.85815 %
ns188 0 PsLSS 0.13903%
I N ag 8] P oLl 0.00182%
Nett 50
! Nigt 50
Modelll di Distribuzione Distribuzione log-Narmale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 0.92=1.1551.37 : I ;EE |
Indice di capaila critico Gk 0.78 51005 1.21 = |
*’ I requisiti non sonio stati rispettati (Cp,Cmk) Jy
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_23.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria ragina
a-nASs 57179
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. giannl.sette Data od. 13/04/11
N< Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | l Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO SR2_P Val. Nom. LSS 0.1000
N°Macch. MACH M9 N°® Caratt. 5774td Unita di mmm Lsi 0.0000
Tipo Caratter Variabile | CL Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ‘ Poslz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. callbri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.09 -
T 0.08
E 0.07 7
E.0.06- F+3s
j0.05
& 0.04
“10.03
@ 0.02
0.01
0.00—_
D01 e oo Zas
T T T T T 1 T T ] | ) T T T T 3 T 7 | T T T T j
0 10 20 30 40 50
N=Valore —
X-3s X+3s X-3s X+3s
LSl X LSS L8l X L83
30 : I —0.001
) 7 q o0 i ! | {
E 14 99.99- ! o ; P -
5225_-1 | . I -t - : II' /; : 0.1
R i | 12 g 99.57— ! i ! (%/ 3 i o
= i Lap = — i -
sodl | | | gl s | e R .
S5l | | o &g 707 | P : Fa0 E
= 15 i - = ] ¥ o L o
RERE | [ B> o | Pl ) 70 %
<103 : i - = + ¥ i v +
27, |} | -+ E S Ll [0
8 .- ; L p= o - ; : : ~99.5
R= 1 41 1 —2 18] = T 1 ;‘
3 i .3 - = gt | P 99,99
0— [ 3 I T T T 4] 0.001 L T T T T LI ) T T T T
0.00 002 004 0.06 0.08 010 -0.01 0.01 0.03 0.05 0.07 0.09
#BO_SR2__ P [mm] DN #BO_SR2__P[mm] DN
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Trm 0.0500 ! X 0.023620
LSk 0.0000 Xmin 0.0020 X-3s -0.013411
LSS 04000 Xmax 0.0800 X+3s 0.060651
™ 0.1000 R 0.0580 6s 0.074061
DT 50 DT> 100.00000 %
N 158 1] PsLSS 0.00000%
t NS | Pasl -
" Nett 50 !
i Dot 50 i
Maodelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4; Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm -— 815
Indice di capacita critico Gk 1.64=2.06<2.48

4+

| requisiti sono stati rispettat! {Cm,Cmk)

Getrag Corporate Group 2008/11

13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF

GETRAG Sp.A,

CM_KG_FORD532_28.03.2011,.DFQ




Q Analisi campionaria Pegina
2-p A S°
Impianto Reparto/Area/Pro ’Nome oper. gianni.sette _| Data od. 13/04A1
Ne Part. 357 Dese, Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Besc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B0O SR3_D Val. Nom. 13.0000 0.0180 {LSS 13.0180
N°Macch. MACH M3 N© Caratt. §785D Unita di o mm 0.0000| LSt 13.0000
Tipo Caratter  Varlabile [CI. Car. Significativa Tipo Reg. Manuate | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibr] Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N© calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
13.018 LSS
13.016
1 13,014 %
= WBOMA 7435
E 13.0124
Q N -,
13.010 x—%e@\/ \\H/\A % M AN
o L e LA A sk SO N e I ex 5
& 13.008 -] \’ \ \, ‘\ \/
| T - ~ B(X
8 13.006 3 <
18004 - — - - - _ lﬁ ___________________________ %35
- %
13.002—
13.000 LS
T T T T | 1 T ] T l T T ] T | ) ¥ T T T T T T T ]
0 10 20 30 40 50
N=Valore —»
X-3s _ X+38
a5 LS| LSS _ LsI ) X . LSS 0.001
1 [1g 99.99 i ; : -
'?'30'5 O T i:' T pE] 0.1
=77 =14 o 99.5 - » 5 -
25 [ in 2 i -
N gl e %3 5 o =S
820 -10 & || 707 ) [ TP | Fao &
=4 p = o g, :
9153 8 glla 807 | M | | -70 &
c = L !
8 103 6 2 53 o ; “95 Y
8 3 4 = = % | | o =g9.5
@ = - e Fll L .
= 5—: _2 0-1 / 1 ; 1 ! + gg 99
3 e - - f —99.
¢} e T T 0 0.001 T | i T T | T f ' T
13.000 13.004 13.008 13.012 13.016 13.000 13.004 13.008 13.012 13.016
#BO_SR3__D[mm] DN - #BO_SR3_ D[mm] DN~
Valori a disegno ; Valori Calcolati Statistiche
Tm 13.0090 ! X 13.008620
LSI 13.0000 1 Xmin 13.0030 X-3s 13.003813
LSS 13,0180 i Xrmax 13.0110 X+3s 13.013427
T 0.0180 . R 0.0080 Bs 0.009613
| Noys 50 DT> 100.00000 %
i N sLss 0 PsLss 0.00000%
LN eLs) 0 PLst 0.00000%
: Neif 50
| oy 50
Meodelli di Distribuzione Distribuzione NMarmale
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.50=1.87£2.24 . e P F%‘f |
Indice di capacita critico Cmx 14351.792.15 = 3@1 Zé -
{P | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmic) ﬁ‘}
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11

8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. OM_KG_FORDS532_28.03.2011.0FQ




Q Analisi campionaria Pagha
a-pAS 59 /79
Impianto Reparto/Area/Pro } Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N© Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_SR3__P Val. Nom. Lss 0.1000
N°Macch. MACH M9 N° Caratt. 5786td Unita di mmm LSl 0.0000
Tipo Caratter  Varlabile | C\. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Desec. tipo prod. Gir. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione Ne callbro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nola
0.10 "] LSS
0.09—_
1T 0.0B—_
E 0.07
é -
ﬂ-lo'os - — - — - — - - - T T T T T T T S T S T s T T s s T S e Xsupa
E 0.05—_
m|0.04—
8,; 0.03
0.02—_
0.01
W - T T I ST T o = == == == == 38! .
T T 4 T | ] T T ¥ T T 1) T T T ] T ] T T T 1) T T ‘
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Xinta _ XsupS Xinta _ xsupa
g8l X : LES goses Y | X . L3S —0.001
L ' 1 14, 99.99- | | | L 0.01
2257 12 o .
£ . C12 g 99.91— : > . 0.1
o ~ = 1 1 I i
£ 207 | TR T T ! i ! 1 o
5 ' g BIlF ! l Yol &
215 | [ mi= 95 | el ; : 5 o
rlg E g © o 1 T A H ¥ 15 =
c . | i ] 80 i 4 f}ég — 7
a 10 2 4 1
F | -4 2 504 | .3 ] 40
2 54 B = o t 70
= ] 1 -0 20 ¢ o | 1 -
m e B o - ; = I 0 a5
0 " T l ¥ | T D 0 T T I T . T ¥ T l T | T l T i T | T
0.00 0.02 004 008 0.08 O0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_SR3__P[mm] DR[0]— #BO_SR3__P [mm] DR[0] —»
Valori a disegno | Valori Calcolati | Stalistiche
Tm 0.0500 { X 0.017440
LsI* 0.0000 1 Xmin 0.0020 Kinta -0.003155 r1]
LSS 0.1000 + Xmax 0.0460 Ksup3 0.058275 [rt]
T 0.1000 R 0.0440 Xsupa-Xina 0.061430 [ri]
NeTs 50 P<T> 100.00000 %
N .188 0 pP-LSs 0.00000%
R PeLsl -
' Nef 50
I gt 50
Maodelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh(ripieg. a 0)
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacith potenziale Cm = 915
Indice di capaciti critico Cmk 16152025243
@ 1 requisiti sono stati rispettat! (Cm,Crik)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
0-DAS 60 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #B80 SR4_ D Val. Nom.10.0000 0.0150 | LSS 10.0150
N®Macch. MACH M9 Ne Caratt, 5797D Unita di mmm 0.0000(LsI 10.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N°® calibre Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
LSS
10.014
T 10.012—
'E' =
.E. 10010 1— - — - - — o e o o oL oo / TR = s s e T — s — = xSups
=) | s
|10.008- Zj(_____\_ﬁ s x_/x\ A X X Zi\.___ %
= . v ’f\ 73 Y4 X X
, 10,006 X \/ X
o i Y ¥
% 10.004
10.002 — X
10000 === === == = = = e s e e e e s e s e e m e Lst Xinta
T T T T | T T T T | T T T T | T T T 1) ] T T T T |
0 10 20 30 40 50
N*Valore —
Xsupﬁ Kintz _ Xsup3
35— LSS_ _ LS.I | X | ' =, L8s — 0.001
NE [ 15 99.99 , l R C
303 -t - 1l i N 0.1
L 14 @ 99.5 5 ; —— /,,'k =
25 [ 4 = . H ' ' wé i
£2°7 125 g 9T ; ] , s
8203 108 ||l® 70— —— — : ‘ C30 R
p= pu r [l 2 i -
@153 8 Slin a0l f e 0 %
T 103 6 3 51-L A S g5 b
3 10 r, B -
S -4 2 41 2 | —99.5
i - e / ¥ + ] g
~= B4 o 0.1 : i !
3 L il i | | —99.92
0 T T 0 0.001 T — T T T
10.000 10.004 10.008 10.012 10.000 10.004 10.008 10.012
#BO_SR4__D [mm] Johnson — #BO_SR4__D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 10.0075 i X 10.007540
LSI 10.0000 Xmin 10.0020 Xinta 10.000254
LSS 10.0150 Xmax 10.0100 Xsupa 10.009849
T 0.0150 R 0.0080 Xsup2-Xinia 0.009595
L NT> 50 DT 99.89865 %
t NuLss 0 p-iss 0.00000%
S nas 0 Past 0.10135%
Neff 50 !
.ot 50 !
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4 Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.261.56 5 1.87
Indice di capacita critico Cmk 0.81<1.03<1.26
Jr I requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cox) Jw
Getrag Corporate Group 200811
13/04/11 8.80 /100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ



Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 61 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sefte Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #B0O SR4_P Val. Mom. LSS 0.1000
N°Macch. MACH M9 N° Caratt. 5798td Unitd di mmm Lsl 0.0000
Tipo Caratter Variablle |C\. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale ’ Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gir. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.09
T 0.08
£ 0.07 Xaupa
'5_“0_05_. Xinta
E 0.05—_
@ 0.04
8 0.03
£ J
0.02
0.01
o0 4——H —— (— (—— —— — — —— — ——— e —— —— —— —— —— | §]
] T T 3 I [} T T T T T ¥ T T I T 7 T T ] T T T T I
0 10 20 30 40 50
Ne°Valore
Xlnf\’:ll(sup:i
a0 _LSE X LSS _Lsi , ; 1.88 — 0.004
N | ! S14 99.99 P -
—or 7 o - ! 0.1
=28 12 o 99.5 u
] LT 5 .
S 207 l 103 |l ¢ 93 i -5
£ L e T 7 | —
2 45 I -8 || 7] i ; ceo &
I C. Nlla 30 - 70 %
g3 8 8 - 1 - o
g 103 | [, B 5 : 95
o m o — ' -
B 53 o= ; , 99.5
= ¥ —2 ¢.1 + + : :
3 . . Lo P ! -99.99
0 l T l T l T | | T 0 0-001 T l T | T T j T l T T | T
0.00 0.02 004 006 008 0.0 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#BO_SR4_ P [mm] Johnson — #BO_SR4__P [mm] Johnson
Valori a disegno ! Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0500 i X 0.068840
Lsi* 0.0000 Xmln 0.0630 Kinta 0.062608
LSS 0.1000 U Xmax 0.0740 Xsupa 0.074175
T 0.1000 : R 0.0110 Xsupa-Xinia 0.011566
PN 50 DT> 100.00000 %
7 MsLss 0 PsLSS 0.00000%
1 N el - PLsl -
Net 50
| Nt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm == 915
Indice di capacit critico Gk 4.68=5.84<7.00
@5 | requisiti sono stali rispettati {Cm,Cmxk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 B.60/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.0FQ




Q Analisi campionaria Cagina
c-b A s'D 62 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N Part. as57 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desec. Mace. Centro Lavaro Desc. Car. #BO_SR5_D Val. Nom. 10.0000 0.0150 | LSS 10.0150
N°Macch. MACH M9 N=Caratt, 58090 Unita di mmm £.0000 | LS} 10.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N® cafibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
Lss
xsups
X
Xinfa
LSI
T T T T | T T T T | T T T T l [ T T T | 1 T T T |
0 10 20 30 40 50
NeValore
Xiniz _ Xsupa Xint3 _ Xsupz
a5 :LSI : >Ic : LSS- 0 99: LSI , . ¥ : >Ic I LSS 0.001
L a0 B | | |F1® ¢ N I J | Eoa
B3 \ ! . —14 = 99,5 i Pt /)y/, =
255 Cin 2 i P 12
B | | | 1o12gll ¢ %3 g R FRETT RS
& 00 | ' P 108w 703 : = - : 30 R®
[CR ! - w || & . L ﬁ/" - -
@ 153 | | {8 Bl 30 gt ! 70 %
c ] lg 3 - 7R : . - 1
5103 | |Fa B 5 Y | e
g c4 = = / . =99.5
= 54 ) 0.1 M ; +
] L = : | i ; ! | ~99.99
0 T T B 0 0.001 T T | T T T T T T i T
10.000  10.004 10008 10.012 10.000 10.004 10.008 10.012
#BO_SR5__D [mm] Johnson — #BO_SR5 D [mm] Johnson —
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 10.0075 1 X 10.008720
LS| 10.0000 § Xmin 10.0050 Xinfs 10.005663
LSS 10.0150 ¢ Xmax 10.0130 Xsups 10.013709
T 0.0150 t 0.0080 Ksup3-RAini3 0.008046
W 50 B<Ts 100.00000 %
T 0 PsLss 0.00000%
n s 0 PeLsl 0.00000%
Net 50
t_Piot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4: Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 1.50<1.86s2.23 g ]
indice di capacita eritico Crmk 0.99<1.26 < 1.52 |
Jr | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) J’
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
0-D AS 63 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contr¢ no
Desc. Macc.Centro Lavoro Desc. Car. #BO SR5_P Val. Nom. LSS 0.1000
M°Magch. MACH M2 N°® Caratt. 5810td Unita di mmm LsI 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reqg. Manuale I Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibrl Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. ealibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.09—
T 0.08
E 0.07 Xsupa
& 0.06 X
o 1 Xinta
uy 0.05
i -
©,0.04
8 0.03
** |
0.02
0.01
00— ——— — — — — ————— —— —— —— —— —— —— —— || §]
T T T T { T T ¥ T | [ 3 T T T T T ¥ T | T T T T [
0 10 20 30 40 50
N° Valore —
Kinra_Xsupa Xiniz _ Xsup3
25151 X LSS_12 Jse - T S8 000
T3 | i 99,99 Py bt | -
=] (I ) - i (il -0.1
.20 Loy -10 @ 99.5 — T =
. ! I = ! 1 T P<
@ i | 2 95 et — 5
Z 15 - 2 T . i I R '| i —
Al ' PR o "o E
9 i | 7% Nlla a0 [V - 70 &
N 10 o -
5 b . | L4 “5 — I T - 1
.3l il £ T I oo
g 57 " Lo = 3 ; = F99.5
- 7 . 0.1 . — .
- [ 7 E Pl -99.99
0 T T T Y T T — T T 0 0.001 T T T L T T T T
0.00 0.02 0.04 0086 0.08 010 0.00 0.01 0.02 0,03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.08 0.10
#B0O_SR5__P [mm] Pearson - #BO_SRS__P [mm] Pearson —
Valori a disegne : Valori Galcolati Statistiche
Tm 0.0500 i X 0.063480
LSl 0.0000 { Xmin 0.0580 Xiniz 0.056827
LSS 0.1000 § Xmax 0.0720 Ksupa 0.071807
T 0.1000 i R 0.0140 X supa~Xinfa 0.014981
! NeT 50 P<Ts 100.00000 %
i naiss 0 pPaLSS 0.00000%
L nas e Past -
! Nk 50
i Mot 50
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm ~= 915 J)
Indice di capacita critico Cmk 351439526

iy

1 requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk}
Getrag Corporate Group 2008/11

1
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Q Analisi campionaria ragina
2-p A S 64 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Fiano di contic no
Desc. Macc. Gentro Lavoro Desc. Gar. #P_18H7_D Val. Nom. 18.0000 0.0180 |LSS 18.0180
N¢Macech. MACH Mg Ne° Garatt. 5891D Unita di mmm 0.0000|LSI 18.0000
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N*® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
18.018 L8S
18.016 -
T 18.014~
= i
E 18.012
91 1800~
T 18.008
pBO06 X T T T T T T T T T T m T s s m e / . T T *+3s
18004 _ X SO TN NG T o T e T s
18.002 -
18.000 LSl
T T T T ‘ T T [} T l T T T T l Ll T T T | T 3 T T .
0 10 20 30 40 50
N*Valore
%35 _X43s x-3s _ X+3s
s % LSS _Lsi xR LSS _ 4 004
4803 H | = 40 \ 99.99 - A oy
gﬂ); ' I %_35 8 99.5] : i : /"ux 1 =
o 603 =30 3 95 T ‘ =5
2 _ 3 | | E_all T . | | i ! - —_
T 503 . ) F5 & |l 707 . ro F30  ®
T = :_ o — T
5 403 | (g 1 =208 1a 30 M | -70 &
c a0 E i~ s
gaoé i El §15§’ 57 E?i | Eos 1
gEO—E ) 510,: 01— /f( ; : "99.5
103 =5 - T
| e
0 T | T | T I 0 0-001 T | T | T A |
.18.000 18.004 18.008 18.012 18.016 18.000 18.004 18.008 18,012 18.016
#P_18H7__D [mm] DN — #P_18H7__D fmm] DN —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 18.0090 X 18.004980
LSI 18.0000 } ¥mmin 18.0040 X-3s 18.003436
LSS 18,0180 : Xmax 18.0070 X138 18.006524
T 0.0180 'R 0.0030 i Bs 0.003088
. NeTs 50 P<Te 100.00000 %
nsLss 0 P>18s 0.00000%
i nas 0 PLs) 0.00000%
s Ned 50
i Nt 50 i
Meodelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metado di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice dl capacita potenziale Cm 468<5.8356.98 é% e E ‘@1 % )
Indice di capacita critico Cmi 258 % 3.93<3.87 2 W W L
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk) @
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria ragina
a-D A S 65 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/41
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | Piano di contre ne
Dese¢. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #P_18H7_P Val. Nom. LSS 0.1000
N°Macch. MAGCH M3 N° Caratt. 5892td Unita di mmm LSl 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo praduzione Ne calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
o.10 Lss
0.09
1 0.08-]
E 0.07
E 0.07 X
D_l 0.06
- 0.05—
% 0,04
1_] .| | Xsupa
2 0.03
0.02+ e
0.01
0.00 Ll Xin
T T T ¥ l T Ll T T | ) T T T [ T T T T | T T T T |
0 10 20 30 40 50
N° Valore —»
Xiniz _ Xsups Xiniz _ Xsups
. a5_LSI X . LSS s050] LS| ;X . D LSS 1 o1
~16 T H ' B
30 | Fo1 -4 il | [V i 0.1
a,:, 1 14 o 99.5 = 1 ;E /5{ ] =
[ 1n =2 ; LI S
é I r 12 8 T 95_ | i‘; ‘)g\\ | , _5 _
g | F10&|lg 705 X — : —30 =
o [, == - : i -
g I -8 Nlla  301—H ,ﬁ? [ R : 70 %
g . (g 2 I 025 . i ] - 1
2 R = 5 : 95
g | -4 2 At | | -
2 \ C4 & 04 A - : 99.5
: 2 A 1 -99.99
e T T I ¥ 7 T 0 0.001 1 T T 7 1 7 L T T T T
000 0.02 0.04 0086 008 010 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#P_18H7__P [mm] Johnscn — #P_18H7__P [mm] Johnson —
Valori a disegno : Valori Calcolati Stalistiche
Tm 0.0500 i X 0.019580
LsI 0.0000 { Xmin 0.0050 Xinia 0.002148
LSS 0.1000 | Xmax 0.0330 Ksup3 0.035981
T 0.1000 i 0.0280 Kstupa-Xinf3 0.033833
| N<T> 50 P<T> 100,00000 %
LR ] 0 paLss 0.00000%
i NS - Petsi -
! Net 50
i Dt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile {0.135%-%-99_865%)
Indice di capacitd potenziale Cm - 915 t |
{ndice di capacita critico Cmk 3.93=4.90<5.88
4{} | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)}
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 66 /79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #P_18H9_ D Val. Nom. 18.0000 0.0430 | LSS 18.0430
N°Macch. MACH Mg N*= Caratt. 58990 Unita di rmm 0.0000 | LSI 18.0000
Tipo Caratter Variahile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desec. tipo prod. Gr. calfibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibra
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
18,045 —
8.0 ] LSS
18040 - — - — - o o o L ... Xsupa
118.085
E 18.030 3 Xintz
D 18.025
2 18.020
[*+] =
T118.015 5
% =
18.010§ s
18.0053
18.000 LS
T T T T [ T T T T | T T 7 L | T T T T ] T T T T
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
Xln!i xsupa Xlnis_ XsupS
50 ﬁLSl : LSS‘ 25 . 99_ LSl ' )Ic | LS/S —0.001
% 10 I E,, T . |1 1 Lo
85,40+ . 20 m 99.5 T >/5( 1 =
@ | c 3 95+ —s -5
‘é 30: " 15 W T 1 [ T.# |! » —_
% 4 1 F E <y 70 1o B ; 30 il
o cON||lo ] | H - a.
EZU—_ ! __10 § o 30_ : T :; _70 "l
% - | -8 5 2 i [ 9%
© 10 =5 = = i . ~99.5
= ! C 0.1 ; — =
] _ c ! | li -99.99
0 T I 1T | LU | L | | (] 0 0-001 T T T T T T T T [ T T T T T 1 T T i T T
18.000 18.010 18.020 18.030 18.040 18.000 18.010 18.020 18.030 18.040
#P_18H9__D [mm] Johnson — #P_18H9__ D [mm] Johnson —
Valori a disegno ! Valori Calcolati i Statistiche
Tm 18.0215 i i x 18.033140
L3I 18.0000 i Xmin 18.0310 i Xinta 18.031109
LSS 18.0430 | Xmax 18.0380 i Xsupa 18.039382
T 0.0430 "R 0.0070 { KeungXinta 0.008273
NeT> 50 Pe<T> 99.99475 %
i NsLss 0 pstss 0.00525%
j Nalsl 0 Pt 0.00000%
Theft 50
! Nyt 50 }
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M44 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capaciia potenziale Cm 4,1755.20 2 6.22 ]
Indice di capaciti critico Cmk 1.25651.58<1.91 T
* I requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) *
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria nagina
o-pDAS 67 /79
Impianto Reparto/Araa/Pro ‘ Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N°® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ' Piano di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #P_18H9__P Val. Nom. LSS 0.2000
N°Macch. MACH M3 N° Caratt. 5900td Unita di mmm LsI 0.0000
Tipo Caratler Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. cafibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.20 1 LSS
T o1s-
E -
g -
o ]
21010
@ ]
@ ]
A i
o ]
## (0,06
xsupa
X
LSl Xynis
N° Valore —
Xints Xsupa Xinta _ Xsupa
r25] : LSS_ 99.999 ]Lsgl;; )l': | L3Sy 0.001
L ! C12 ¢ 9950 l . 201
T 0] ) gl T - NS =5
204 10 5 || & g0 | w i = =
g - B[R 3 = ol
=R | g 2||E S0 VL ; 50 o
2154 ! L @ || o = l 2 : | o0 -
[ | 6 g = I I 1
o ~ = : =
N 102 , L § 0.1 3 i | 99.5
g,, E l :.4 g 0.001 T T 7T | T T T T i T i’_gg.ggg
g 5 X Lo © -3.5 -3.0 -2.5 -2.0 -1.5
] \] L #P_18HS__P [mm] log.DN f(x) = In(0.0281114x) —
0- LA e A Y S B B Bt S B 0 T I I T T 1 1 T T I I
0.05 0.10 0.15 0.20 25 3 4 5 6 7 8 101 15 2 25
#P_18H9__P [mm] log.DN — #P_18H9__ P [mm] log.DN {(x) = x+0.028111 —
Valori a disegno } Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.1000 i X 0.012780
LSsI* 0.0000 1 Xmin 0.0010 Xiniz -0.002766 {rt]
L8S 0.2000 1 Xmay 0.0290 Xsupa 0.036318 [ri]
™ 0.2000 i 0.0280 Ksupa-X 0.039083 [rt]
P DTy 50 ! Dot 100.00000 %
! Nslss 0 psLss 0.00000%
‘ NaLsl - PoLsl
Netf 50
L Nt 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm —-Bi5 [!} |
Indice di capacita critico Cunk 5.38<7.95=9.53
@ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pagina
0-DAS 68 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro I Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Gar. #21R7_CONC Val. Nom. LSS 0.1000
MN°Macch. MACH M9 N Caratt. 53808td Unita di rmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile |Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz, Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. cafibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.10 LSS
0.09
T 0.08
E 5.07]
E 0.07 ]
© 0.06 4
% -
UI 0.05—_
E 0'04t
N 0.03t
0.02
0045 T T e e o D e s T e T R R T T o Tl Tl Reups
.00 o R e e e o T T IR e e m
) T 1 T T | T T T T | ] T ¥ T | T T T T T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
xlnl§sup3 xlnta_xsups
30 51X LSS 99909 181 X Co LSS _0.001
125 3 14, 99.99 |} | / | | - 0.01
g 25 ) :
£ 12 @ 99.9 i i E ; . 0.1
o . ] 5 :
520—: C10 3 (| ¢ 99 i ixﬁ ; ; ' 1 —
B 153 8 8||® L ‘ P S
B 15 P | Tl o W : 5 o
] 3 r Hila i3 ; ; &
B3 6 B 80 ; o 1B
@ 10 r 2 Ll : - ; \
S 7 g T . 1 i ! =40
g 3 4 2 505 || & : =
= 53 2 203 TR | T i =70
h r f : + : : 85
0- | LA N R W S E— ] 0 ST L T e
0.00 002 004 006 008 0.10 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10
#21R7_CONC [mm] DR [<>0] — #21R7_CONG [mm] DR [«>0] —
Valori a disegno b Valori Calcolati ] Statistiche
Tm 0.0500 » X 0.006740
LSi* 0.0000 " Xmin 0.0630 Kinta 0.002115
LSS 0.1000 ! Ymax 0.0090 Xsuns 0.011452
T 0.1000 R 0.0060 Ksupz-Xiniz 0.009337
: NeTs 50 P<T> 100.00000 %
t Nylgs 0 P-Lss 0.00000%
i halst - PLsl -
: N aff 50
' Mgt 50
Madelli di Distribuzione Distribuzione di Rayleigh{ripieg. <>0)
Metodo di calcolo M4 Percentile (0.135%-X-99,865%)
Indice di capacita potenziale Cm - 915
indice di capacita critico Cmk 15.87£19.79s23.71
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Comporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pegina
a-n A S 69 /79
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. giannl.sette Data od. 13/04/11
Ne Part. 357 Dese. Part. Scatola Frizione | | Piarno di contrc no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #80_PS1_D Val. Nom. 9.5000 0.0500 (LSS 9.5500
N°Macch. MACH M9 Ne Caratt. 6028D Unita di mmm -0.0500]|LSI 9,4500
Tipo Caratter  Variabile | Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro KMG )
Tipo produzione Ne° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
MNota
9.55 LSS
9.54
T 9.53
E 9.52 X+3s
o 9.51 - X-3s
— 8,50
m -
A, 9.49
2 9.48]
£ i
9.47
9.46
9.45 LS
] T T [ | T T T ¥ | T 1] T [} | T T T T | T T v T |
0 10 20 30 40 50
N°*Valore »
X-35 ¥+3s-
A a5 :LBI LSS_ 29,06 Lsl | | Lo }lc l;_ Lss _ 0.004%
= - B “1 i - ' -
30 ) —* L 0.1
= -4 m 98.57 I 5 =
25 PP n i ! )
g 253 H12°3 9 o | 13 =5
= & N 1 T : ! : —
Eopl F10 & || 707 rood b Fs0 ¥
[ r, ofl = :
® 153 N 8 Nlin 30 i | l =70 %
E 5] i -
E u ~6 = . Ut T 'L
3 R o 5 i —95
& 103 [, 8 i i #1 B
g 5 _E | e 0 1 E . [ 99.5
z 2 I T T [ Foass
0 (LI L (| 0 0.001 LIS e S B S | T T 7 T L |
946 948 950 952 9.54 9.45 9.46 9.47 9.48 9.49 9.50 9.51 9.52 9.53 9.54 9.55
#BO_PS1__D[mm] DN #BO_PS1__D[mm]j DN -
Valori a disegno i Valori Calcolati | Statistiche
Tm 8.5000 i X 9.513900
LS! 9.4500 ! Xmin 9.5100 ¥-3s 9,509274
LSS 9.5500 i Xmax 9.5170 X+3s 9.518526
T 0.1000 R 0.0070 Bs 0.009252
NeT> 50 P<T> 100.00000 %
-~ NsLss 0 psLss 0.00000%
P nas 0 Past 0.00000%
| ekt 50
i Nt 50 i
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di calcolo M4y Percentile (0.135%-X-89.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 8.67=1081<12.94
Indice di capacit critico Cmk 6.26 = 7.80£9.35
% | requisiti sono stati rispettati (CGm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pagina
0 A 70 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N Part. a57 Desc, Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no
Desc. Macc. Centro Lavoro Dese. Car. #BO_PS51_ P Val. Nom. LSS 01000
MN®Macch. MACH M2 N¢ Caratt. 6029td Unita di rmm LS] 0.0000
Tipo Caratter  Variabile |Cl Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod, Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione Ne° calibro Ris. cafibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0.20 I e s e s e e s s s e s s e - m e o Ksupa
T ] 2
T 0.15- A i
E, ]
0. -
010 A A LSS
ur Y b /
S / \ ¥ K oyt
2 e A /‘\_ e .
* 0,05 , ~ T\
N Vo
] o\ Y
A o — - — . e m A e = A e e e e e m e o  f o o 4 X
0.00f— — —— — — ——— —— . Ll ig e
1 T T T | T T T T | T T T ) | T T T T l ¥ T T T |
0 10 20 30 40 50
N*°Valora —
Xinfa _ Xsupﬂ Kiniz — Xsupa
45551 x 199 .- 99.999:!‘?" " b LSSy § o001
140 | | £20 ¢ 99 5—E ; ! ' ! l .; - 0.1
= | - ] : ! _
= ' EOENY eom | L | bt T B =
=30 P58 (| & 502 . L] Fso
B vpoos e = N el fFeo =
e | o [ = : o =R i T 1
g2o l -10 B 0.4 . } i HE99.5
15 - 4 : * =
%.10 | :'5 g 0.001 i T T T J’K!l i L L LI T |l L] TTTT i T T IE: T 99-999
£ e 50 45 -40 B85 30 25 20 -5
5 . #BO_PS1__P [mm] 109.DN  ({x) = In{0.0077723+x) —»
0 I -0 T T T 7 T T 1 T T T T
0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 7 102 15 2 3 4 5 7 107 15 2
#B0O_PS1__P[mm] log.DN #BO_PS1__P [mm] log.DN (%) = x+0.0077723 —»
Valori a disegno f Valori Calcolati ! Statistiche
Tm 0.0500 H 3 0.058060
Lst* 0.0000 ; Xmin 0.0110 Xint3 0.002061 [r]
LSS 0.1000 i Xmax 0.1620 Ksupa 0.207018 [ri]
T 0.1000 ' 0.1510 Ksupa-Xigta 0.197958 [rt]
T 45 p<ts 91.54285 %
nsLss 5 paLss 8.45715%
ML --- PeLs! -
i Nett 50
{ Mot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione log-Normale
Metoda di calcolo M4 Percentile {0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm - gi5 é‘ !
Indice di capacita critico Crmi 0.17 £0.28 £0.39 E= . -]
‘ 1 requisiti non sono stati rispettati (Cm, G m) ‘7
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pagina
a-p A S 71/79
Impianto Repario/Area/Pro ’ Nome oper. glanﬁl.sette Data od., 13/04/11
Ne° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_PS2 D Val. Nom.9.5000 0.0500 |L8S 9.5500
N°Macch. MACH M9 N® Caratt. 6030D Unita di rmm -0.0500 | LSl 9.4500
Tipo Caratter Variabile [Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbre  KMG
Tipo produzione N°® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
9.55 LSS
9.54—
T 9.53
E 9.52 Xeupa
0 9.51
. Kintz
o 9.50
w -
£ 9,49
8 9.48 -
T* i
9,47
9.46
9.45 LSt
T T T T T T T T T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N®Valore —»
Xinfa_xsupa th(ﬂ_ Xsups
15 X LSS _ sl CE oy LSS _0.001
T 405 -_20 99.99 E l i —
=403 g | C20 ¢ . L Pk 0.1
E35 v - g 99.5 1 T =
2303 tl -5 5 ||+ 953 i BEE =5
o 25 il - owl|lw 703 ' ' ' a0 X
=4 = o N vl &, — -
g 203 1§ | F10 N || 30 ! 70 &
=] E L @ m —
2102 B -, 8 ° P s
g 103 -5 = 5 ———— — =995
— 5_5 : 0.1 ¥ i } ' i 1 N
3 - . Poob [ ] ] —99.99
0 l T l T I | T | 0 0-001 T | T i T l T | T T T | T T []
0946 948 950 952 9.54 9.45 9.46 9.47 9.48 9.49 9.50 9.51 9.52 9,53 9.54 8.55
#B0O_PS2__D [mm] Johnson — #BO PS2_ D [mm] Johnson —»
Valori a disegno ‘ Valori Calcolati Statistiche
Tm 9.5000 ! X 9.510720
LS! 9.4500 , Xmin 9.5080 Xinta 9.505480
LSS 9.5500 § Xmax 9.5170 Xsupa 9.518752
T 0.1000 + R 0.0110 Xsup3-Xiniz 0.013272
t NeTs 50 P<T> 100.00000 %
" 'naiss 0 D185 0.00000%
. Nes) 0 P-Lsi 0.00000%
. Ngff 50
i 50 ]
Madelll di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metade di caleolo M4 Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacitd potenziale Cm 6.05=7.53<9.02
Indice di capacita crltico Cmk 3.9254.89<5.86
% | requisiti sano stati rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
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Q Analisi campionaria Pagina
ap s 72179
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11
N¢Part. 57 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Macc. Centro Lavoro Desc. Car. #B80 PS2_ P Val, Nom., LSS 0.1000
N®Macch. MACH M9 Ne° Caratt. 6031td Unita di mmm LSt 0.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Signiflcativa Tipo Reg. Manuale ' Pasiz. Declima 4
Dese. lipo prod, Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipa produzione N*® galibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
T - T T T T T T T T T T T T T T T T T T e e s s e e e m — - Xsup3
A
Y j z\ \ ﬁ LSS
AN / |
VAL RN - v
j_t’)f\x‘_ _EM_M____ Xinta
T T T e e e e e S
T T T T | 1] T 1 T [ T Ll T T [ T ] T T | T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinia _ xsupa Kinta - xsupa
gy LSl )f LSS — 180 ” 99_ LS e i );( . LSS ; ; - —0.001
T 2503 l C -39 i , i ! T
3?300_5 E | __160 cI 99.5: i : ! '; ,% } /V :0.1
- El ‘ ' 103 o5 . I I A I
2 2503 | | E420 3| T I C N E —
& 3 ! 1 F % - 70_ — E ! LY o ; —30 =
e ] | | 100 g1 = s RN anl | o
E 150;:' | ) __80 %:J 2 30_ l‘\‘ X i : _70 ‘i
g 3 ' ! 60 & 5 = 95
s = - X0 .
g 1007 \ | FLao £ oy T , | g5
= 50 'L X , :
E I (P2 ] | | 1 } | [-99.99
0"' T T ETT 0 0.001 T T T T T T T T T T T T T
0.00 0.05 0.10 0.15 0.00 0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0,12 0.14 0.16
#BO_PS2_ P [mm] Pearson — #BO_PS2_ P [Imm) Pearson o
Valori a disegno : Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.0500 , X 0.049020
LSI* 0.6000 " Xmin 0.6050 Kinta 0.012180
LSS 0.1000  Xenax 0.1600 Xsupa 0.168279
T 0.1000 "R 0.1550 Xsupz-Xinia 0.156098
NeT> 43 P<T> 86.55561 %
nsLss 7 psLss 13.44439%
YN s - [ PaLsl -
Natf 50 :
Dot 50 i
Modelli di Distribuzione Sistema di Distribuzioni Pearson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-x-89.865%)
Indice di capacita potenziale Cm === 915 ('5— !
o - I ]
Indice di capaciti critico Cmk 0.30 £0.43 < 0.55 aﬁw 166
* | requisiti non sono stati rispettati (Cm,Cmk) ‘;
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A, CM_KG_FORD532_28.03.2011,DFC)




Q Analisi campionaria Pagina

2-DAS 73779
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. glanni.sette Data od. 13/04/11
Ne° Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_PS1_Z Val. Nom.39.5000 0.1000 | LSS 39.6000
N°Macch. MAGH M3 N Caratt. 6039Z Unita di rmm -0.1000|LsI 39.4000
Tipo Caralter Variabile |Cl Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N*® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
MNota
39.60 1.SS
7 Xsupa
%39.55—_ X «
,_E_, ] Inf3
N i
1-| 39.50-
by i
a i
_I! 1
i ,
139,45
39.40 Lsl
1 T T T T T T T T ] T T T T | T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —»
Xinfa _ Xsupa Xiniz Xsups
o5 LSt _ X Lss_12 _ L8l LSS _ 1 004
+ 1 ' 99.99 =
3 i et - 0.1
220 [ | F10s 99.5 =
- - =3
£ 5] 'dE ' | Fe 3|1 ¥ i ;— .
1197  oEE - &g 70 ' Fa0 &
= 7 b o o, o -
9] | | 6 Nila a0 70 %
P 104 t 1 B z — I~ W
T -4 2 5 95 v
& 1 | P | F & . -
g 57 e L5 = 99.5
b 2 ! ! 0.1
] R | n -99.99
0 T T & T l L l T T T 1 . Dt 4 0 0.001 T T T T | T T T T T T I T
39.40 39.45 39.50 39.55 39.60 39.40 39.45 39.50 39.60
#FL _PS1__Z[mm] Johnson — #FL_PS1__ Z [mm] Johnson —
Valor a disegno : Valori Calcolati Statistiche
Tm 39.5000 ! X 39.658120
LSI 39.4000 | Xmin 39.5420 Xinta 39.540084
LSS 39,6000 ! Xmax 39,5780 Xsups 30,579089
T 0.2000 R 0.0360 Xsupa-Xints 0.0390086
« N 50 DT> 100.00000 %
i NsLss 0 psLss 0.00000%
i Nl 0 peLsi 0.00000%
5 Deff 50
I nyot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di caleolo M4 Percentile {0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 411=5.13<6.14 =
Indice di capacita critico Cmk 1.59<2.00< 240
% | requisiti sono statl rispettatl (Cm,Cn)
Getrag Corporate Group 2008/11
13104411 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS32_28.03.2011.0FQ




Q Analisi campionaria Pagina
Cop A 74 1 79
Impianto Reparto/Area/Pro |Nome oper. gianni.sette Data ad. 13/04/11
N° Parl. 357 Desc. Part. Scatola Frizicne | ’ Piano di contrc no
Desc. Mace, Centro Lavoro Dese. Car. #FL_P32_7 Val. Nom. 39.5000 0.1000 |LSS 39.6000
N°Macch. MACH M9 N¢ Caratt. 60432 Unita di r mm -0.1000 [LSI 39.4000
Tipo Caratter  Variabile | CL Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. callbri Desc. calbro KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
39.60
1\ .
—=389.55+
E
E' N
S ]
NI 39.50
]
o -
_1' d
[N o
¥ 39,45
39.40 Lst
T T T T T T T T T T ¥ T T T T T T T T T T T T ¥ T
Q 10 20 30 40 50
N°® Valore —
Xinfa Xits _ Xeupa
o5 ‘LS| _ L8t . X | LSS —0.001
3 99.99— ek
T o T . . 0.1
20+ fu 99.5 1 §| =
s 2 85 — 5
= 153 ali T i [ T - —
5199 § < 70 — 30 R
o 3 Nila 30 ! ] o ¥
810 o - i ] [ - 11
g_ 1 =3 5 ®s l 95
o 5 = = : = ~99.5
= 4 0.1 :
] | | | -99.99
0 T | T 1 17T l T T 7 0.001 T T T ¥ | T T T T i T T T T [ T T [y
39.40 39.45 359.50 39.55 39.60 39.40 39.45 39.650 39.55 39.60
#FL_PS2__Z [mm] Johnson — #FL_P82  Z[mm] Johnson —
Valori a disegno i Valori Galcolati Statistiche
T 39.5000 i X 39.556640
LSI 39.4000 i Xmin 39.5390 Xinta 39.535372
LSS 39.6000 1 Xmax 39.5730 Ksupa 39.578815
T 0.2000 ) 0.0340 X supa-Xinfa 0.043443
- Nefs 50 P<T> 100.00000 %
. NaLss 0 PSS 0.00000%
b LSt 0 PeLst 0.00000%
! ne 50
! Nt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-98.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 3.69 5 4.60 < 5.51 66
—— - § A |
Indice di capacita critico Cmk 1.6651.96=<2.35 é‘h—%“ 166
ﬁ | requisiti sono stati rispettati (C m,Cmk) ﬁ“
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFG




Q Analisi campionaria Pagina
2-D A S 75179
Impianto Reparto/Area/Pro }Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04111
N°® Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contre no
Dese. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #FL_PS_PLA Val. Nom. LSS 0.0300
N°Macch. MACH M8 N° Caratt. 6047t Unita di mmm LSI 0.0000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car, Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro KMG
Tipo produzione Ne calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
0,030 LSS
0.025
T 3
Eo.ozo—:
5
iia) -
o .
= 0.0104
% - Y- — - - - - - - - — g T e - - T s 7 Ksupa
0,005 =SSR R VAR = - e — M‘X’M—WY
] — R - R e T s T T s e s s s e e s Xinia
0000 F——me —— —— —— —— s ——— — — —— —— —— —— —— —— {1§]
T T T i 1 T T T I T T T ] ] T T T T | ] [] 1 T |
0 10 20 30 40 50
N®Valore —
xlnfa‘_ Xsupa xlni3_ Xsup3
so LS X LSS 44 oo st L3S _0.001
Teod! IF : nelENE -
® 50 E . 0.1
F'50 'y :25}_; 9.5 2 {}1/ _
4 | E = P PR
gmi I F20 30 %] A S
- ¥ (- E sl|l® 705 A Cap X
= 30 1 =15 @ || = . | | - o
R g | E |l a0 . | 70 %
g 20 i | =10 3 5] : ! g5 ¥
s 11 IR | P i S s
- 10__ i 1 __5 0.1 [EY] . -
. ! - . I ] 1
E £ - i i 99,99
OIIII l|llal|lall||lllllllllﬂ 0-001 T T v 1T IIlI|I[IX LI LI L (LR T
0.000 0.005 0.010 0.015 0.020 0.025 0.030 0.000 0.005 0010 0.015 0.020 0025 0.030
#FL_PS_PLA [mm] Johnson — #FL_PS_PLA [mm] Johnson —
Valori a disegno : Valori Galcolati Statistiche
Tm 0.0150 1 X 0.005380
Lsi* 0.0000 { Xmin 0.0040 Xinta 0.003781
LSS 0.0300 i Xmax 0.0080 Xsup3, 0.008763
T™ 0.0300 R 0.0040 Xsups-Xinig 0.004983
1 N T 50 P<T> 100.00000 %
! N 188 0 p-LSS 0.00000%
b el == PLsl -
Ngtf 50
1 Nt 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm === 945
Indice di capacita critico Cmk 583<7.28=8.72
@ I requisiti sono statl rispettati (Cm,Cmk)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORD532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
-0 A S 76 / 79
Impianto Reparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Bata od. 13/04/11
N° Part. 357 Desc. Pari. Scatola Frizione | r Piano di contrc no
Desc. Mace, Centro Lavoro Desc. Car. #BO_CA1_D Val. Nom.24.1000 0.0500 | LSS 24.1500
N°Macch. MACH M$ N° Caratt. 6053D Unita di mmm 0.0000| LSl 24,1000
Tipo Caratter Variabile |[Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Dese. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzione N° calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nola
24.15 LSS
T 24.14
T ]
E :
o 24,13
EI e o e e e o X+3s
- W@A&a@g@ K Ml . =Sl s B i ara v )
G 24,12 J2 F IR R e IS R OE0EE Ei e heaheam T T serser e ex 3% Fas
(o] ]
[11] 4
H o
2411
24.10 LSI
T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
Ne° Valore —
x-Fa3s %-35+3s
:LSI ')i( . LSS: o007 LSt j E LSS o 001
%70_5 [} £35 ¢ ) : 5 0.1
.50 X1 =30 & 9955 f =
I e £ = - ; -
£50- ! 53| 1 %7 ¥ .
iy 3 ‘ = = p~ H = ®
® 40 i ; Eang|E 7 ' 0B
o 4 o o 305 ! —70 v
N 303 N =15 8 . i — T
g 3 - 5 - 95
o 207 | 1 10 @ ~ -
e EE 99.5
103 i 1] 5 04
3 { : ] | | - 99.99
0 T L | T TT1 i T T T j [ T 0 0.001 T [ T 0 T | T T T | T T T T l ] T T 1 & T T+ T T
2410 2411 2412 2413 2414 2415 24,10 24.11 24,12 24.13 2414 24.15
#BO_CA1_ D [mm] DN - #BO_CA1_ D[mm] DN —
Valori a disegno i Valori Calcolati Statistiche
Tm 24,1250 H X 24121600
LS| 24,1000 Xmin 24,1200 X-38s 24.119896
LSS 24,1500 Xmax 24,1220 X+3s 24.123204
T 0.0500 . R 0.0020 65 0.003207
NeTs 50 DT 100.00000 %
b naLss 0 psLss 0.00000%
v el 0 PeLsi 0.00000%
- et 80
Ntot 50
Modelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metodo di caleolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 12.51 £15.59 < 18.66
Indice di capacita critico Cmk 10.80 £ 13.47 = 16.14
i I requisiti sono stati rispettatl (G, Crm)
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8.80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG S.p.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pegina
2-DAS 77179
Impianto Reparto/Area/Pro ‘ Nome oper. glanni.setle Data od. 13/04/11
N°® Part. 357 Desc. Pari. Scatola Frizione ] l Piano di contrc no
Dese. Macce. Centro Lavoro Desc. Car. #BO_CAi_P Val, Nom. LSS 0.2600
N°Macch. MACH M9 Ne¢ Caratt. 60541d Unita di mmm LSl 0.0060
Tipo Caratter Variabile |[Cl. Car. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calbro  KMG
Tipo produzione N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04M11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
] *+3s
0.25] LSS
T ]
£0.20
E, ]
10157 X
'6' ]
Ol 0.10
1] 1 3
* ]
005 & e e e e e e o %3s
00— - —— Y — — —— —— —— —— —— —— —— —— —— —L§]
7 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
X-3s _ %+3s *%-3s _ X+3s
35HEl— X 88 66,99 L3I : X ;'SS. ~0.001
3 ~16 -93 ! -
Tl | | C16 4 | ! 0.
=3 A 1 —14 = 99.5 : T A{V =
25 ‘ ' " 10 3 i : ; _
.g ] | L 12 alr 953 f | p | =5 —
520 : 08|l 707 : I ' r Fao &
- 3 l I~ n & : 3 E
RLE | T8 Mlia 304 J 3 il o %
£ 9 | e 2 Al b 4
S 102 l | - 5 | /};f { e
g 7 r4 = 3 ; =99,5
= 57 ' .o 0.1 8 i : T :
E . - . i i | | 99.99
0 T TT1 11 l 1 [ T D 0.001 T LI T 7 1° T | T 1T T 7T | PR | 71 1 T
0.00 0.05 0.0 015 020 0.25 0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
#BO_CA1__P[mm] DN #BO_CA1_ P[mm] DN
Valori a disegno , Valori Calcolati Statistiche
Tm 0.1300 H X 0.157900
LSI* 0.0000 ! Xmin 0.0760 X-3s 0.046624
LSS 0.2600 I Xmax 0.2310 X+3s 0.269176
T 0.2600 . R 0.1550 6s 0.222551
C NeTs 580 DT> 99.70440 %
i Nass 0 p-Lss 0.29560%
. N8l === p-LsI -
* Nett 50
[T 50
Madelli di Distribuzione Distribuzione Normale
Metode di calcolo M4, Percentile (0.135%-%-99.865%)
Indice di capacitd polenziale Cm — 915 i
Indice di capacit eritico Crmk 0.7150.8251.12 T |
¥ I requisiti non sono stati rispettati (Cim,Come) :
Getrag Corporate Group 2008/11
13/04111 8,80/ 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A. CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
0.pAs 78 /-79
Impianto Heparto/Area/Pro | Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04411
N°© Part, 357 Desc, Part. Scatola Frizione | ’ Piano di contre no
Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Gar. #30 CA2_D Val. Nom.24.1000 0.0500 |Lss 24,1500
N°Macch. MACH M9 N* Caralt. 61190 Unita di mmm 0.0000(LsI 24.1000
Tipo Caratter Variabile | Cl. Car. Significativa Tipe Reg. Manuale I Posiz. Decima 4
Desc. tipo prod. Gr. calibri Desc. calibro  KMG
Tipo produzicne N® calibro Ris. calibro
Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40
Nota
24.15 LSS
T 24,14
E 1
E ]
0[24.13—_
o ] X
< - sup3
S, Kinia
o ]
m ]
3 ]
24.11
24.10-] Lsl
1 T 1] T | T T T T | T T T T | 1] T T T | T T T T _l
0 10 20 30 40 50
N¢Valore —
Xlnm_sups Xinfa)isupa
60 _!_SI X LSS_ 30 _ L8] : X LS8 0.001
! o ¥ || ] o
€50 , "5 51l e9se — R
- i~ =3
2403 | ] 202 |l p 953 i i =5
B a2 " - &l 703 ; Tl C30 X
8303 — 15 o - — i i { - o
e | E T H e 30 ! b 7 %
§ 20 ' -0 g 5 ! i ! Cos 4
8.3 | 2 = <N | o5
& 105 | -5 0.1 i il i R ! -
] B . | /H 1 ; 99.99
0 T LIS | L L L | T 1T 71 | TT1 T 1 0 0-001 [ T T T T | T LI l T T T T T T T T | T T T T T
2410 2441 2412 2413 2414 2415 24.10 24,11 24.12 2413 24.14 2415
#BO_CAZ__ D [mm] Johnson #BO_CA2__ D [mm] Johnson —
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Tm 24,1250 X 24,122040
LSt 24,1000 . Xmin 24.1200 Xints 24119213
LSS 24.1500 " Xrmax 24.1230 Xsun3 24.123629
T 0.0500 t R 0.0030 Ksupa-Xinta 0.004416
NeTs 50 P<ts 100.00000 %
"N LS 0 pLss 0.00600%
nas 0 PeLsI ¢.00000%
Neft 50
Miot 50
Modelli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-X-99.865%)
Indice di capacita potenziale Cm 9.09 511.32< 13.55 ; . _ s
Indice di capacita critico Crk 6.25<7.80 5 9.34 e %%5-@* EEN=
@ I requisiti sono stati rispetiati (Cm,Cmk) @
Gelrag Corporate Group 2008/11
13/04/11 £.80f 100625 AS_01_N.DEF GETRAG Sp.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




Q Analisi campionaria Pagina
a-n A S 79/ 79

Impianto Reparto/Area/Pro , Nome oper. gianni.sette Data od. 13/04/11

Ne Part. 357 Desc. Part. Scatola Frizione | | Piano di contrc no

Desc. Mace. Centro Lavoro Desc. Car. #BO _CA2_ P Val. Nom. LS8 0.2600

N°Macch. MACH Mg Ne Caratt. 6120td Unita di rmm LSl 0.0000

Tipo Caratter  Variabile | Cl. Gar. Significativa Tipo Reg. Manuale | Posiz. Decima 4

Desc. tipo prod, Gr. calibri Desc. calibro  KMG

Tipo produzione N® calibro Ris. calibro

Valutazione da 13/04/11 11.43.14 a 13/04/11 11.43.40

Nota
0.25 LSS

T - - - - - - - - T s e e T T T T T T T T Xsupa

~.0.20

E ] X s

E _XW:%MJ{\ . AY

“—l 0.15 d . \/ g

o ] *

g ]

O| 0.10—._

] e Xinfa
0.05
0.00—:———-——————————MMW_————LSI

I T T | T T T T [ T T [ [] | T T T T ] T T T T |
0 10 20 30 40 50
N°Valore —
Xinta _ Xsupa Xinta _ xsups
so_LS! . X " 1ss _1sl . X 188 0001

T l ! 14 99,99 L | F

hof L= | I B T I | | t H -0

827 , 0/ \ 12 @ 99.5 , : e

3 ! -3 . : A :

8 20 l l / | | 10 gl ¢ 953 | R =5

B s | . : . s § ® 707 : M - 30 2

P l [ r. Bila 30 | s MM 70 %

N b ; | 6 & - ! 1 o) ! [ — E

g 103 | - 5 e ——F95

g ] ] | r = — | I l | 1 -

g 3 . = — — , 99.5

Rl ! | -2 0.1 : T ' y

E r . )/ | [ [ '] o999
0-| L A I B LT 50 0.001 — Iljliillt T T ililiillli T
0.00 0.05 010 o©645 020 025 0.00 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
#BO_CA2_ P [mm] Johnson — #BO_CA2 P fmm] Johnson —
Valori a disegno ; Valori Calcolati Statistiche

Tm 0.1300 i X 0.169020

LaI* 0.0000 ! Xmin 0.1060 Xinta 0.076967

LSS 0.2600 ! Xmax 0.2190 i Ksupa 0.224429

T 0.2600 ' R 0.1140 Xsup2-Xinia 0.147462

NeT> 50 DT 100.00000 %
N s185 0 pPsLss 0.00000%
N <18l == Petsl ——m

i\ Nef 50

! Nt 50

Modeilli di Distribuzione Trasformazione di Johnson
Metodo di calcolo M41 Percentile (0.135%-%-99.865%)
indice di capacita potenziale Cm - 915 fl, -
Indice di capacita critico Cmk 1.30<1.64<1.98

\ g

| requisiti non sono stati rispettati {Cm,.Cm)
Getrag Corporate Group 2008/11

13/0411

8.80 /100625 AS_01_N.DEF

GETRAG 5.p.A.

CM_KG_FORDS532_28.03.2011.DFQ




