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Q Capacita strumeniti di misura adina
0-D A S 171
Dataod. 15/12/2014 |Nome aper. mario.bozza Reparto/Area/Prod. NN Postodiprova  Scatola Frizione
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tamp. filettato P-NP Desc. Part. Filettatura M22x1.5-6H Desc. Gar. M12-6H
N° calibro MIR 411115 019 Ne°Part. F.3532.01/.3548.00-R.3313.'|N° Caratt. . N
Ris. calibro Val. Nom. LSS =
Caus. Pr. Studio MSA 7 Unita di e mm LS r
Nota El_tid’i‘onl\fds'f\‘?:‘Tampone Filettato P-NP M12-6H Scatola Frizione Ford 250.0.3532.01-250.0.3548.00 Renault
n XA Xpe XB;t X8;2
: 7 A €
3 ot £ =
4 % ol
5 - - (— -
s By
7 i o 77 )
8 o/ B
9 n,) )
10 & 7
i o
12 - — — (-
13 oy 8 o7 6
14 o A 5 7
15 bt 6, 7 o Bl
16 (] - — —
7 o/ & o e
18 5. C e
19 B,
20 o
Ne Part. F.3532.01/.3548.00-R.3313.10 Desc, Part. Filettatura M22x1.5-6H
N°® Caratt. Desg. Car. M12-6H
Nedi non conformita = Ne = 0
Sistema di misura capace (Min,fes)
GETRAG Carp Group 2011: attributive
Data Firma Dipartimento _
15/12/2014 10 /120614 GETRAG 5.0.A. MIR 411115 019_SCATOLA

GC Altributiv me.def

FRIZIONE GC



Q Capacita strumenti di misura Paara
0-p A S
Data od. 20/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 16M7
N® calibro MIR 415460 002 N°Part. 250.0.3313.10 NeCaralt, 3
Ris. calibro 0,001 Val. Non16,000 LSS 16,000 & 0,000
Caus. Pr. Studio 5 Unita di imm LSt 15,982 & .p,018
Nota
N*® Patt. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne° Caratt. 3 Desc. Car. Diametro 16M7
i X i Xi i X i Xi i Xi i ¥ i X
1 15,999 i1 15,999 21 15,999 3 15,§99 o4 15,999
2 15,999 12 15,999 22 15,959 a2 15,999 42 16,000
3 15,999 13 15,999 23 15,999 33 15,999 43 15,988
4 15,999 14 15,999 24 15,999 34 15,999 | 44 15,999
5 15,999 15 15,999 25 15,999 35 15,999 ' 45 15,989
6 15,999 16 15,999 26 15,999 36 15,999 46 15,989
7 15,999 17 15,999 27 15,998 37 15,999 47 15,999
8 . 15,999 18 16,000 28 15,999 38 15,999 ' 48 15,999
a 15,999 12 15,989 28 15,999 39 15,999 I 49 15,998
10 15,999 20 15,999 30 16,000 40 15,999 I 50 15,999
Xm+ 0,1 T
16,000 ¥ 58
SPEITE AVAN FA G o e i e e o e lx'g ¥
15998 ... _ . e e e e e e — e ——— — — K= 0,1°T
7 15,996
E. 15,994
E -
= 15'992t
© 15,990
E -
E 15,988
8 B
O 15,986
15,984 1 ]
15,5982 LSl
T T T j T T T T i 1 T T T I T T [) | L T T T l T T T l T 1 T | 1} T
0 10 20 30 40 50 80 70
NeValore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caratt. 3 Desc. Car. Diametro 16M7
5 Valori totali = Nitot = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mdifi,Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004}
Data Firma Dipartimento

2904/2009 8.70 /80215 GC_5_meo.def GETRAG SPA STUDIO_S_TAMPONL_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura P
Q-0 A §°
Data od. 29/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | RepartofArea/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura @ Desc. Part. Scatola frizione Bese, Car, Diametro 16M7
N° calibro MIR 415460 002 .. [N®Part. 250.0.3318.10 N°Caratt. 3
Ris. calibro 0,001 Val. Non 16,000 LSS 16,000 & 0,000
Caus, Pr. Studio 5 Unita di tmm LsI 15982 £ .0,018
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scalola frizione
N° Caratt. 3 Dese. Car. Diametro 16M7
i %1
Xm+ 01T
16,000 3 7
9 R Rl e s él(%a—’trmv’-@‘w‘é IR SRR = e = m o = e 2 s ot — lx'ggxm
i —{  xm=0,1T
= 15,996 ]
E.15,994
2 15,992
£ 15,990
£ 15,988
0O 15,986
15,984 N AN .
15,082 H{ s MeHEsebionas Lsi
T T T T T T i 1 i | ] T T T | 1 ] T ] [] T T T T ] T T T T | T 1 L3 [ T T T
0 10 20 30 40 50 80 70
N*Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N*® Caratt, 3 Dese. Car. Diametra 16M7
Valori totali = Niat = 75
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff,R 0e !
pace ( iff,Apart) \_/ i
;
}
Getrag GN 4403 {08/2004}): Verfahren 5 [08/2004)
Data Firma Dipartimenio

25/04/2009 8.70 /80215 GC_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPON!_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura Pf‘iiga
-0 A S
Data od. 22/07/2009 Nome oper. gluseppe.monier | Reparto/Area/Pre Pasto di prova
Calibro Particolare Caratieristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car.  Diametro 12 H?
N® calibro MIR 415754 008 N° Part, 250.0.3313.10 N°Caratt. 4
Ris. calibro 0,001 Val. Non12,000 LSS 12018 & 0,018
Gaus. Pr. Studio 5 Unita di imm Lsl 12,000 & 0,000
Nota
N° Part, 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N° Caratt. 4 Desc, Car. Diametro 12 H7
i | X1 i Xi i El i Xi b Xi i X[ i Xj
1 12,000 H 12,000 21 12,001 3 12,000 41 12,000
2 12,000 i2 12,000 22 12,600 az 12,000 42 12,000
3 12,000 13 12,000 23 12,001 33 12,001 43 12,000
4 12,000 14 12,000 24 12,000 34 12,001 44 12,000
5 12,000 15 12,000 25 12,000 35 12,001 45 12,000
8 12,000 i6 12,000 26 12,000 36 12,001 ' 46 12,000
7 12,000 17 12,000 27 12,000 37 12,000 « 47 12,000
8 12,000 18 12,000 28 12,000 38 12,000 48 12,000
9 12,000 19 12,000 29 12,000 39 12,000 [ 49 12,000
1¢ - 12,000 20 12,001 30 12,000 49 12,000 50 12,000
12,018 LSS
12,016
T 12,014
£ 2,012
E -
o 12,010—_
o 12,008
z J
£ 12,006
K] B
0 42,004
12,002 — = — = e = o m e e e e e e o e o — e o e e e = Sm+ 03T
N HR, .r;( STkt -
12,000 e et e e et - B T = ¥BI Xm
T T T ’ T T T T | T T T T | T T T 1 T T T T T | T ¥ [} 1 T T T [] T ' ] T
0 10 20 a0 40 50 60 70
N° Valore —
N°® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Bcatola frizione
N° Garatt. 4 Desc. Car. Diametro 12 H7
Valori totali = Mot = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff,Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren.5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
22/(y7/2009 8.70/ 80215 GC_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE




Q Capacita strumenti di misura s
e-0 A S
Data od. 22/07/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pr¢ Posto di praova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura @ Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 12 H7
Ne calibro MIR 415754 006 N° Part. 250.0.3313.10 N°Garatt. 4
Ris. calibro 0,001 Val. Non12,000 LSS 12,018 & 0,018
Caus. Pr. Siudia 5 Unita dismm Lsl 12,000 & 0,000
Nota
Ne® Part. 260.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N*® Garatt. 4 Desc. Car, Diametro 12 H7
~ i ; X1 ]
12,018 L858
12,016 -
£ 12,01 4-:
E 12,012
E i
o 12,010—_
o 12,008
= 4
£ 12,006
_(_ﬂ =
8 12,004 .
12,002 7— — w4 e e Em+ 01T
. p P - ’
12,000 Posaamneossouteetsasd ‘“5\ VRSV CRONE ANGIAEA, VEOTVN PP SOV . e KBl
T T T | ] T j 1 T T T | T T T T ‘ T T [} T ] T T T | T T T T | T T
0 10 20 30 40 50 80 70
N° Valore —
N°Pan. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caratt. 4 Desg. Car. Diametro 12 H7
Valori totali = Nt = 75
Sisterna di misura capace (RIS,Mdifi,Rpart)
i
!
|
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 {08/2004)
Data Firma Dipartimento
22/07/2009 8.70 /80215 GC_5_me.def GETRAG SPA

STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura J fi’i;‘a
2-b A S
Data od. 23/07/2009 Nome aper. giuseppe.monteneBeparte/Area/Prad. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc, callbre  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car. Diametro55H11
N® calibro MIR 415720 001 N° master MJU 415705 003 NeCaratt,. 21 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast, 54,998 Val. Nor 55,000 LSS 55,180 = 0,180
Caus. Pr. Unita di misura  mm Untaditmm  LSi 55,000 . 0,000
Nota
T 55’015§m _________________________________ Xm-t 051'T
'E' 55,010 3
E 3
= 55,0053 .
R = e e e e RN
© 54,9957
E 54,890 3
& 54,9853 .
. ¥ 04T
b T [] T T | ] 1] ] T | T T T T | T T T T l T T L3 T I !
0 5 10 i5 20 25
N®°Valore —
e XL S | ST R i X ] Xi
1 54,998 B 54,998 ik 54,998 ' 16 54,998 21 54,998
2 54,998 7 54,998 12 54,998 17 54,999 22 54,998
-3, ... B4ges 8 ... G498 13 ___ 54908 ' 18 54999 23 | 54998
4 \ 54,099 9 54,998 14 54,898 ’ 19 54,998 24 54,998
5 i 54999 ° i0 54,999 15 54,998 ! 20 54,998 25 54,298
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 54,99800 Xg = 54,99820
LSl = 55,000 Xring = 54,998 ' 8g = 0,00040825
LSS = 55,190 Xmaxg = 54,999 i
! 1Bi] = [Rg=Xm] = 0,000200
T - 0,190 Rg = 0,001 '
Niot = 25 ' Nel = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
- ~ W g 2RL AP , X
o, 02T s oampr pmeeedial e LB L
4‘Sg J 1 2 .
— T "}z:' S A vy ‘xa
Gk = 0,1°T-|Xg - %X | _ 23,03 b e Bl o «. . Trin (Cg0) - 0,018330
2‘Sg J i 2
- ~ T |
%RIS = 053% ; | Tan@s)y =  0,020000
) . 0 &
Sistema di misura capace (RIS,Cq,Cgx) &
Gefrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 {08/2004)
Data Firma Dipartimento

23/07/2009 8.70/80215 GC_1_me.del GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDQ4.DF



Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
t-pAS
Data od. 22/7/2009 | Nome oper. gluseppe.monter | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Dese. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 6 H7
N° calibro MIR 415804 004 N° Part. 250.0.3313.10 N°Garatt. 5
Ris. calibro 0,001 val. Non6,000 LS8 6012 £ 0012
Caus. Br. Studio 5 Unita ditmm L8l 6000 2 0,000
Nota
N* Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caratt. 5 Desc. Car, Diametro 6 H7
i Xi i Xi f %1 i Xi [ X1 i X7 i Xi
1 5,989 11 5,999 ' 21 6,000 31 5999 1 41 5,999
2 . 5989 12 5,999 22 5,999 32 5,999 42 5,999
3 ‘! 5,999 13 5,999 23 5,999 33 5,999 ] 43 6,000
t
4 | 5,999 14 5,998 24 5,999 34 5,999 t 44 5,999
5 | 5,999 15 5,999 25 5,999 35 5909 ' 45 5,999
6 1 5,999 16 5,999 26 5,999 36 5999 ! 48 5,999
7 i 5,099 17 5,999 27 5,999 37 5,999 P4y 5,999
8 5,989 18 5,999 28 6,000 38 5,999 48 5,999
9 5,999 19 5,999 29 5,999 39 5999 ' 49 5,998
16 5,899 20 5,959 30 5,999 40 5,999 50 5,999
6,012 e L85
1 6,010+
Ee,oos—
~ "
-, 6,006
o i
E 6,004+
g 7 b e s T
0 5,002 )L\/ \)(
B D00 S e e R S S S S S SRS S SR S S s LS Xm0 T
S SRR St miemeney 55 mHIEERIM e == e e o e e e Xy %m
T T T T | T T T T ] T T T | T T T T | T T [} T l [] T [} T | [] T T [] | T T
0 10 20 30 40 50 60 70
NeValore —
N® Part. £250.0.3313.10 Desc, Part. Scatola frizione
N2 Garatt. 5 Besc. Car. Diametro 6 H7
Valori totali = Niot = 75
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff,Rpart)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

22/07/2008

8,70/ 80215 GC_5_me.def

GETRAG SPA

STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura P;“jiga
a-p A S
Data ad. 22i07/2008 | Nome oper. giuseppe.monter | Repario/Area/Pre Pasto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Dese. Car.  Diametro 6 H7
N* calibro MIR 415804 004 N°® Part. 250.0.3313.10 N°Caralt. 5
Ris. calibro 0,001 Val. Non6,000 LSS 6,012 & 0,012
Caus. Pr. Studio 5 Unitaditmm LSl 6,000 £ 0,000
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Pari. Scatola frizione
N° Caratt. 5 Desc. Gar. Diametro 6 H7
I ! Xi
6,012 Lss
T 6,010
E. 6,008
& 4
o 6.0086
o 4
'g 6,004
& - M S 3 S P
O 6,002 - -\/ v
6,000 === a e n e = == - R LSt X+ 01T
S MR R M RS &M"ﬁtk-‘b*#y;?“ywwﬁ—”%f"\“ﬁw“ww ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Xg Xm
T [] T T t T T T ] ' T T T T l T T T T | 1 T 1 ) i T T T T | T T T T | T T
0 10 20 30 40 &0 60 70
MN®° Valore -
Ne Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne° Caratt. 5 Desc. Car. Diametro & H7
Valorl totali = Mot = 75 n}
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff,Rpart} @
Getrag GN 4403 (08/2004): Veriahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimento

22/07/2009 8.70 /80215 GG_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_S_TAMPONI_SCATOLA FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura P_Ea?i;‘a
e-b A S°
Data od. 22/07/2009 Nome oper. giuseppe.montenLgepartolArea!Pmd. Fosto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc, calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Anello Desc. Car.  Diametro 21.05
MN° calibro MIR 415921 001 N®master MJU 415855 003 N°Caratt. 20 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 21 Val. Nom21,060 LSS 21,150 = 0,i00
Caus. Pr. Unita di misura mm Unita di 10nm Lsl 20,950 ; -0,100
Nota
R e e e e e ———— %m+ 0,1°T
%21 0152
521,01075__ T T TR M T S e e s o e e e e —fl WD Mo s e e e = — = ?g+389
& 21,0053 ) AN N 7 5
& 21,000 F7 3ETREARTSE ISR T DRSS R £ T T 2 1 = A e gm e e T = = X i
$209953 . %355
& 20,990
20,9853
20,980 34— - — - — e R et e i e ¥m=0,1T
T T T T | T T T T ’ [ T T T T T T 1 T ] ] T T T T
0 5 10 18 20 25
N*Valore —
i Xj i X] i X| i i X[ i Xi
1 ! 21,000 5] 21,000 11 21,000 16 21,010 21 21,000
2 j 21,000 7 21,000 12 21,000 17 21,005 22 21,000
.3 21,000 8 21,005 13 21,005 18 ol000 23 21,000
4 i 21,000 9 21,000 14 21,000 | 18 21,000 24 21,000
5 ) 21,000 10 21,000 15 21,000 i 20 21,000 25 21,000
Valori a disegno Valori Calcolati ! Statistiche
Xm = 21,00000 1 Xg = 21,00100
Ls! = 20,950 Xming = 21,000 ! Sg = 0,0025000
LSS = 21,150 Xmax g = 21 ,010 i
i fBlI = E(-g'Xml = 0,00100
T = 0,200 Rg = 0,010
Ntat = 25 . Net = 25
Minimo riferimento per sistema di misura ¢apace
. R L SNV R
o, _0aT _ 4,00 e ! AL e B I Tain(Cq ) = 0,100000
4sg ) 1 2 i
T TE . 1 Al B
Ca _O1T-{Xg-%m| 3,80 iy D st e R e T = l Trin e ) = 0,11000
289 ) 1 2 !
%RIS = 050% 1‘” : | ! Trin RIS ) = 0,020000
J '
Sistema di misura capace (RIS,Cq,C k) 0:0°
Ca.Cy g
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
22/07/2009 8.70 /80215 GC_1_me.del GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRC_EDO4.DF




Q Capacita strumenti di misura Paga
e-p A S
Data od. 17/04/2000 Noma oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calbro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diametro 68N6
N°® calibro MIR 453623 001 N*® Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 1
Ris. calibro 0,001 Val. Non68,000 LSS 67,986 & -0,014
Caus. Pr. Studio 5 Unita di irmm Lsi 67,967 & -0,033
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizlone
N® Caratt. i Desc. Car. Diarnetro 68N6
i , .
i 5 X1 | X1 i X i X1 i i Xi ] Xi i X
1 | 67,966 11 67,966 21 67,966 31 67,965 | 41 67,967
i - .
2 | B7,966 12 67,966 22 67,966 32 67,967 42 67,966
3 67,966 13 67,966 23 67,966 33 67,966 * 43 67,966
4 67,966 14 67,966 24 67,967 34 67,966 44 67,966
5 67,966 i5 67,966 25 67,966 35 67,966 45 67,966
4] 67,966 i6 67,966 26 67,966 36 67,966 46 657,966
7 67,966 17 67,966 27 67,966 37 67,966 47 67,966
8 67,966 18 67,966 28 67,967 38 67,966 48 67,966
9 ' 67,967 19 67,966 29 67,966 39 87,966 49 67,966
10 87,967 20 67,966 30 67,966 40 67,966 50 67,966
188
67.985-:
T ] ¢ B FOBGOTREN
= - x%x’\:—xae(-N RS Vasaasass
£ 67,980
© ] :
4 i
o0
brie i
o 67,975+
= ]
g ]
K] ]
“ 67,970+
'—"ﬂ-'-“-:_j—-————-—‘;'—"—-—‘,"*‘—'—_,“'——' F"-""'—--—"——""—'—LS! Rm+ 01T
T b L LT v
67,965 T T T T [ T T T | T 1] T T | T T [] T l T T T T | T T T T l T T T T | T T
0 10 20 30 40 50 &0 70
N° Valore —
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N® Caratt. 1 Desc. Car. Diamnetro 68N6
Valori totali = Nict = 75
, " Y,
Sistemna di misura capace (RIS, Mdiff,Rpart) _/
Getrag GN 4403 (08/2004}: Verfahren 5 (08/2004}
Data Firma Dipartimenta
17/04/2009 8.70/ 80215 GC_5_me.def GETRAG SPA Studio_5_tamponi_scatola_frizione.DFQ



Q Capacita strumenti di misura P;‘?i;a
a-n A s
Data od. 17/04/2009 | Nome oper. gluseppe.monter } Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone mistra & Desc. Part. Scatola frizione Dese. Car.  Diametro 68N6
Ne calibro MIR 453623 001 N° Part. 250.0.3313,10 NeCaratt. 1
Ris. callbro 0,001 Val. Non 68,000 LSS 67,986 & .0,014
Caus. Pr. Studio 5 Unita diimm Lsl 67,967 & -0,033
Nota
Ne Part. £50.0.3313.10 Dese. Part. Scatola frizione
Ne® Carait> 1 Desc. Car. Diametro B8NB
i ] Xi
LSS
67,985
+ 1 . M SR
T E x%)f\x-x-:-«—)eN xxe\c;m-cxm:(xx
E 87,980
© ]
Z i
o
(7] -
o 67,975
5 i
g i
T ]
S 67,970
T T T T e e e e e m e e e e o e n e e e o 01T
T AW 7 N i M
M & : o b ISR = v e o v e e e e | Mg
57,965 T 1 T T T T T T T | T T T ] t T T T T j T T T T [] T T T ] | [ T T 3 1 T T
0 10 20 30 40 50 80 70
N*®Valore -
N° Part. 250.0.3313.1¢ Dest. Part. Scatola frizione
Ne° Caratt. 1 Desc. Car. Diameiro 68N6
Valorl totali = Niot = 75
;
Sistema di misura capace (RIS, Mdii,Rpari) ;
]
Gelrag GN 4403 [08/2004): Veriahren 5 (08/2004) §
Data Firma Dipartfimento
17/04/2009 8,70/80215 QC_5_me.def GETRAG SPA Studio_5_tamponi_seatola_frizicne.DFQ



Q - Capacita strumenti di misura Pf?iga
¢-DAS
Data od. 17/04/2009 |Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibre  Tampone misura @ Desc. Part. Scatola frizione Desc, Car.  Diametro 60R6
N° callbro MIR 453625 001 Ne Part. 250,0.3313.10 N°Caratt. 2
Ris. calibro 0,001 Val, Non 60,000 LSS 59,965 & .0,035
Caus. Pr. Studio 5 Unita di imm Lsl 59,946 & -0,054
Nota
Ne© Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Garatt. 2 Desc. Car. Diamelro 60R6
i : Xi i Xi i Xi i e i Xi [ Xj i X1
1 7 59,948 11 59,948 21 59,948 H 59,948 41 59,948
2 59,948 12 59,948 22 59,948 32 58,948 42 59,948
3 59,948 13 58,948 23 59,948 33 59,948 43 69,848
4 59,948 14 59,948 24 58,948 34 59,048 ; 44 59,948
5 59,948 15 59,847 25 55,048 35 53,948 ° 45 59,948
6 59,948 16 59,948 26 59,948 36 59,948 46 59,948
7 59,948 i7 59,948 27 59,548 37 59,948 47 59,948
8 59,948 18 59,948 28 59,948 38 50,948 48 59,948
9 ' 59,948 19 59,948 29 59,948 39 59,948 . 49 59,948
10 59,948 20 59,948 30 59,948 40 59,947 50 59,048
59,865 AL Y AV Lss
T
E 59,960
E -
P A
& i
8 -
o 59,855
B i
E A
= .
B B9E50— « e e - L L L e e - — S+ 0,17
e v S 8 e e —|%g %m
LSE Xm—0,1°T
¥ E T | T T T T |I T T T T [ T T ] T ! T T [] T | T T T T | T T T | T
0 10 20 30 40 50 B0 70
N°Valore -
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N*® Caratt. 2 Dese, Car, Diametro 60R6
Valori totali = Niot = 75
) . . X
Sistema di misura capace (RIS, Mdiff,Rpart) "
Getrag GN 4403 (08/2004): Veriahren 5 {08/2004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2009 8.70/80215 GC_5_me.daf GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE




Q Capacita strumenti di misura P;‘j”ga
0-D A S
Data od. 17/104/2009 | Nome oper, giusepps.monter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Particolare Caraiteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car.  Diametro 60R6
N° calibro MIR 453625 001 N° Part, 250.0.3313.10 NeCaratl. 2
Ris. calibro 0,001 Val. Non 60,000 LSS 59,965 & -0,035
Caus. Pr. Studio 5 Unitadiimm LSl 59,946 & -0,054
Nota
N°® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Carati. 2 Desc. Car. Diametro 60R6
t
i ; X !
59,9657 P 4 VRN P, LS
T ]
'E 59,960
...E... E
P i
& i
8 -
e 59,955t
@ 4
£ i
& i
B 59,950 - — - m - e e m e o —|  xm+01T
] MRS \( FEGEREIOOS RGOS ‘..'\y,.’ FEIEHIEIIER = e e i e —|Xg Xm
: - LSl Xm—01+T
T T T ] T T T T T [] T T T ] T T 1 T [ ] T T T T T T T T 1 [] T T T ] 1 T
0 10 20 30 40 50 60 70
NeValore -
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Beatola frizione
N*® Caratt. 2 Desc. Car. Diameiro 60R6
Valor totali = Mgt = 75 :
Sistema di misura capace (RIS, Mdifi,Rpart) !
Getrag GN 4403 (08/2004)} Vertahren 5 (0872004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2009 8.70 /80215 GC_5_me.def GETRAG SPA STUDIO_5_TAMPONI_SCATOLA_FRIZIONE



Q Capacita strumenti di misura Pagna
a-p A S
Data od. 17/04/2009 Nome oper, giuseppe.montenFE@aﬂo/ArealProd. Posto di prova
Calibro Master Caratterisiica
Desc. calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Aneflo Desc. Car. Diametro 12.887
N¢ calibro MIR 453627 001 N*®master MJU 458134 001 NeCaraft. 8 R
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 12,887 Val Nomr 12,887 LSS 12,8901 = 0,014
Caus, Pr. Unita di misura mm Unita di tmm LSl 12,873 ; -0,014
Nota
R e T T - T .o —-—= Xm+ 0,1°T
'E‘ 12'889_5““ _________________________________ ‘Eg'l'SSg
~ 12,888 ] : Hmmnit
2 e e e e . b
N 12,887 3 —- 3 rdmdi 5 ML e e b s e e N R KM= = | 9 Xy
N
g 12,855—:—- ————————————————————————————————— ¥g-38g
o 1
O 12,885
L e e e *m= 01T
1] 5 10 15 20 25
N°Valore -
P Xj e pA] i X ' i X i X
1 t 12,887 6 12,887 1 12,887 | iB 12,888 21 12,887
2 12,887 7 12,887 12 12,888 ' 17 12,888 22 12,887
3. .. .02e87 8. _ 12887 _ _ 13 12888 ¢ 18 12888 .23 | __ 12,887
4 R 12,887 12,887 14 12,888 19 12,888 12,887
5 12,887 10 12,887 15 12,888 20 12,887 25 12,887
Valori a disegno Valori Calecolati Statistiche
Xm = 12,88700 | Xy = 12,88732
LS| = 12,873 Xring = 12,887 | sq = 0,00047610
LSS = 12,901 Xmaxg = 12,888
IBi] = Kg=xm] = 0,000320
T = 0,028 Rg = 0,001
Niot = 25 NeH = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
02T v e
- ] by AR, B
Cg _ - 2]94 [ X AN 4 Fioaa an f s Bnmin H Tmirl ©g) = 0'01 9048
459 0 1 2 1
01T - [%g - Xm | A )
Cgk o MmitlClAgTAm L = 2,60 AT %» I ‘%JL;-K—\ Tomin (Cak ) = 0,022044
2'Sg 1) 1 2
L S!zii l
%RIS = B857% byl : T mia (RIS ) = 0,020000
. - 4 883
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk) "
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004}
Data Firma Dipartimento
17/04/2008 8.70 /80215 GC_1_me.daf GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_ED03.DE



Q Capacita strumenti di misura Fagina
a-n A s° 171
Data od. 17/04/2009 MNome aper. giuseppe.monteneBeparto/Area/Prod. Posto di prova
Calibro Master Caraiteristica
Desc. calibro  Tampone misura @ Desc, mast, Anello Desc. Gar.  Diametro 13,85
N°® calibro MIR 453628 001 N°® master MJU 458135 001 N°Caratt. 12 N
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 13,849 Val.Nor 13,850 LSS 13,883 = 0,043
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitadiimm LSl 13,850 = 0,000
Nota
13,853 _'_E?" “““““ TTTTOTT T T T T T e s s s s e o m T e e s e e — o %m+ 0,1°T
=13,852 3
E.13,8513 %43
o e A e e B T e T B B i I e T T T v iva x
& 13,850 3 AR AT */v - >
« 13,849 5=+ ST P T L I e T TS iy gyt o e et et " SR i ‘.'.x.....v:.:‘_‘r:"_'g'_.— =5 1%g ¥,
Q = —
‘;!_'5 13,848 _E_ _________________________________ Xg'BSg
E 13,847 3
13,846 3
13.845§_w _______________________________________ X 01T
T T T | T T L} T | T T T T | T [ ) T I [] T L T |
0 5 10 15 20 25
N°Valore
I x| i Xi___ i x| I i X] i Xi
1 13,849 5] 13,849 11 13,850 : 18 13,850 21 13,850
2 13,849 7 13,849 12 13,850 ' 17 13,849 22 13,849
L8, 13848 8 J3gds 0 13 | 13849 ' 18 . 13,849 23 13,849
4 . 13,849 g 13,849 14 13,849 ' 19 13,848 24 13,849
5 i 13,849 10 13,849 15 13,850 ! 20 13,849 25 13,849
Valori a disegno Valori Calgolati Statistiche
Xm = 13,84900 Xg = 13,84920
LSl = 13,850 Xming = 13,843 Sg = 0,00040825
LSS = 13,893 X = 13,850
= IBil = Rg-Xml| - 0,000200
T = 0,043 Rg = 0,001
Mot = 25 Nett = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
S R
Cg - 02T - 5,27 Tt S s & ;f&.’&&.»lw(rm..m{ﬁa..ﬁ'm Toin Cq) - 0,016319
4sg 3 1 2
. B R Py .'\J’-af;g n:r;.',? T :&;ﬁf L
Cox 0T T-1%g - Xm | _ 5,02 e s sl 0 Trin Ggn) _ 0,018330
2‘Sg N 1 2
u:_;:w‘, |
%RIS = 2,33% i Tmia(RIS) = ,020000
0 5
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004): Veriahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimanto
17/04/2009 8,70 / 80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_ED03.DF



—_— e —

Capacita strumenti di misura Pfgj'?a
0a-pASs
Data od. 08/07/2008 [ Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Parl. Scatola irizione Desc. Car. Diameiro 13,85
Ne calibro MIR 453628 001 Ne Part. 250.0.3313.10 N°Caratt.  12bis
Ris. calibro 0,001 Val Non 13,850 LSS 13,893 & 0,043
Caus, Pr. Unita di tam LsI 13,850 & 0,000
Nota Studio 2
= A et B £
0,0020 2 . +5%RF
,1 0,005 3
£ 0,00105 > :
= E ~ L~ ) !
5 0,0005 2 = B Do e ;
£ 0,0000 52 - e ko - A - s
it E - v 2 ] N
£ -0,00053 \. - e - —
5 000103 : : ol :
2 .0,0015 3 } . ; .
-0,0020 3 z —t -5%RF
I | [ | |
L <T << <L < < << < =< << o m =] o m 21 a [+1] m m
- [+ .« <+ w o P~ -~ [=7] E A o [ b3 [} «w d (] [=2] ?_
N° Particolare / Operatore —
N° Part. 250.0.23313.1¢ Desc. Part. Scatola frizione
N¢ Caratt. 12 bis Desc, Car. Diametro 13,85
n Xan Xae X1 Sgl Xup Xp2 Xa) S9)
1 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
- 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,873 13,873 13,8730 0,0000
3 13,872 13,872 18,8720 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
LA 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
5 13,872 13,873 13,8725 0,0007 13,872 13,872 13,8720 0,0000
B 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,871 13,871 13,8710 0,0000
7 13,873 13,873 18,8730 0,0000 13,871 13,871 13,8710 0,0000
8_ 13,872 13,872 13,8720 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
9 18,873 13,873 13,8730 0,0000 13,873 13,873 13,8730 0,0000
0 13,873 13,873 13,8730 0,0000 13,872 13,872 13,8720 0,0000
N Part 250.0.3313.10 Desc, Part. Scatola frizione
Ne Carait 12 bis Desg, Car. Diametro 13,85
Varianza Dev. standard
Ripatibilita 0,0000000250 0,000158 EV  =0,000484 <0,000632 <0,000913 %EV = 1,47% ] |
Riprodugibliita e AV - %AV = —
Interazione 0,000000322 4,000568 1A = 0,00130 < 0,00227 £ 0,00441 %A = 528% .5
Ripatibilita & Riproducinllita 0,000000347 0,000589 115 R&R = 0,00228 £0,00236 50,0317 %R3R = 548% [
Tolleranza = T = 0,043 [ Livello ¢l fiducia u 1o = £5,000%
Rizoluziene - RIS - 2,33% bm., 1 - 1
Ripetiblits & Riproducivilitx a %R&R - 5,48% [wid ] ]
nel p o " 3 10 25
| [ i | |
Dev.std.particolare - %PV = 0,00% 5 =0 160 150
ERTEE
numero i categorie distinte = ncd = 25 6I f" i s 2 .
Sistema dl misura capace {R1S,R&A) @
Gotrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 2 (08/2004)
] Tmin(AsA) = 0,028570 | TaniAsr) =  0,0094281
Data Firma Dipartimento
(8/07/2008 8.70 /80215 GC_2_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_e 2 TAMPON!_DIAMETRO_ED(



Q Capacita strumenti di misura Pfgi?a
0-D A S°
Data od, 17/04/2009 Nome oper. giuseppe.montengBeparto/Area/Prad, Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Tampone misura & Desc. mast. Anello Desc. Car.  Diametro 20N7
N° calibro MIR 453629 001 N*master MJU 458136 001 N°Caratt. 13 N
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 19,972 Val. Nom20,000 1SS 19,993 =-0,007
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitaditmm  LSI 19,972 . .0,028
Nota
R e e e L —— Em+ 01T
3‘19’9735_;
E19.0780F - — - - . _ _ _ Fiom = e = . Rq+3sg
5 19,9725 7N PN
<] Y AT Y [y Y 1
‘; 19’9720_:_ DTy . - frormee S oy b el e S =T =3 -.«--,,,_)(g xm
£ 19,9715 3
o g T T R T e e e e e e e e e o - ¥g-ds
E19,97103 g-38g
© 19,9705 3
BBOT00Z— - - e o e e e C o Xm—0,1T
T T T T | T T [ ] I T T T T ] T T T [] | T T t ] T
0 5 10 15 20 25
N° Valare
X i x| i Xj [ i Xj i X
1 ! 19,972 6 19,972 1 19,972 ! 16 19,872 21 19,872
2 ; 19,972 7 19,972 12 19,972 ! 17 19,972 22 19,972
3 ? 19972 | . 8 _ 19972 LB 29972 .18 18972 23 | 19972
4 19,972 9 19,973 14 19,872 19 19,973 24 19,972
5 i 19,972 10 19,972 15 19,972 20 19,972 25 19,972
Valori a disegno Valori Calcolati ! Statistiche
Xm = 19,97200 "%y = 16,97208
Lsl = 19,972 Xming = 19,972 sg = 0,00027689
LSS = 19,903 Xmaxg = 19,873
|Bi| = [Rg=Xm} = 0,0000800
T = 0,021 Rg = 0,001
Niot = 25 ! Dett = 25
Minime riferimento per sistema di misura capace
. T T L T
Cg =221 = 379 e Zod TminGg) =  0,011082
4sg 0 1 2
Tl N AR 5 x;m’g{@m I
Cak =M}_ﬂ1_] o 3,65 %, el ‘.L, e g %’_’r», IO a7 | Trnin (G - 0,011875
2sp ) 1 2 ‘
o E
%RIS = 4,76% L ”5 i Tmin @IS} = 0,020000
i
) - 6.6
Sisterna di misura capace (RIS,Gq,Cgk) S -
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
17/04/2008 8,70 /80215 GC_1_me.def GETRAG SPA STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO3.DF




Capacita strumenti di misura Pagie
a-p A Ss°
Data od. 08/07/2009 | Nome aper. giuseppe.monter | Reparto/Araa/Pre Posto di prova
Calibro Pariicolare Caratieristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Sceatola frizione Desc. Car.  Diametro 20N7
N° calibro MIR 453629 001 Ne Part. 250.0.3313.10 N°Caratt. 13 bis
Ris. calibro 0,001 Val. Nen20,000 LSS 19,993 & -0,007
Caus. Pr. Unitadirmm  LS1 19,972 & .0,028
Nota
k=3 A <} B =
0,0010 === = = = f . +5%RF
T . i i
E 00005 ;
E U ~. Pl \ "7 2 PP ‘
= ] N AN AN AN T A
= . N s -, | A S P ’f rd 5
& 0.0000 Jbe” A SN N B N P\ PN
« 00,0000 28 o 77 N 2 7 s - e
-g ] k \\;’ 7 \\\\ - ‘\\ ' ; \ £ \'\ / ~ A ™
g ] N\ P % S NS N
& -0,0005 . : ! E y
8T TN T ! | 7 |
3 ) { i ;
-0,0010 = - = : -5%RF
[ I | | |
< <€ & 4 « o o 2« <« < m m m m m m @m m m m
- [sV] (] ~r [Te] [{v] I~ o @ e — o ™| < Ly o - o L] E
N* Particolare f Operatore —
N° Part, 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne Caraft. 13 bis Dese. Car. Diametro 20N7
n Xt Xaz g Sg| Xpit Xaz g Sgi
1 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,980 19,980 19,9800 0,0000
- 19,978 19,979 19,9785 0,0007 19,979 19,879 19,9790 0,0000
3 19,880 19,979 19,9795 0,0007 19,980 19,979 19,9795 0,0007
A 19,580 19,979 19,9795 0,0007 19,980 19,980 19,9800 0,0000
5 19,980 18,880 19,9800 0,0000 19,879 19,979 19,9790 0,0000
5 19,980 19,981 19,9805 0,0007 19,980 19,979 19,9795 0,0007
7 19,979 19,980 19,9795 0,0007 19,980 18,979 19,9795 0,0007
8 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,979 19,979 19,8790 0,0000
9 19,980 19,980 19,9800 0,0000 19,980 19,980 18,9800 0,0000
10 19,980 19,980 19,9800 ,0060 19,978 19,879 16,9790 0,0000
N¢ Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N® Caratt. 13 bhis Desc. Car. Diametro 20N7
Varlanza Dev, standard
Ripetibilita 0,000000262 0,000512 EV = 0,00183 <0,00205 5 0,00275 %EV = 975% [.d 1§
Riproducibilit - AV = %AV =
Interazicne — A = %A = —
Ripetibilitd & Riproducibilita 0,000000262 0,000512 15 R&R = {,00203 £0,00205 < 0,0272 %RER = 9,75% [ |
Tolleranza = T = 0,021 Livello di fiducta a 1-a = 895,000%
Risoluzlione - %AIS = 4,76% RN |
' 3 5
j : [y 1
Ripetiblitd & Riproducibility = %R&R a 9,75% § % 2
Dev.sid.patticolars = %PV = 5,26% I | I [ |
-St.p i " ] 50 160 150
F ft atend, Ea— e 3 ..1;(/_-=a§
numero di categorle distinte = nicd = 14 f‘)_f e I
Sistena di misura capace {RIS,R&R)
Gelrag GN 4403 {08/2004): Verfahren 2 (08/2004)
[ Tmin{AsR) = 0,020477 [ Tan@aA) = 0,0081908
Data Flrma Dipartimento
08/07/2009 8.70 /80215 GG_2_me.def GETRAG SPA STUDIO_i_e_2 TAMPONI_DIAMETRO_EDH



T R TR Pagina
Q Capacita strumenti di misura 11
a-b A S '
Data od. 17/04/2009 Nome oper. giuseppe.montenFB&paﬂofArea/Prod. Posta di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. mast. Anelio Desc. Gar. Diamefro 9,5
N*® celibro MIR 453630 001 N® master MdJU 458139 001 N°GCaratt. 11 N
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 9,45 Val. Nom9,500 LSS  ¢,550 = 0,050
Caus. Pr. Unitd di misura  mm Unita di tmm Lsi 9,450 i -0,050
Nota
9460 = v e o e e — - e T e e D - — - — - ] xm+ 0,17
T N
E ]
E 9,455 :
Ly 4 T ‘L‘{‘ . = 3
=] s e T o T T T T T T T T e e e - — e T T LT s | Eg¥+dS
© 9,450 S e e T s e e = ;;-’...“Z%E-@gg
‘a -
5 ]
2 9,445
9440 = o = mm - e m e o o e e 4 o o m = m e e ¥m~0,1T
T T T U T T T T T T T T T T T T T T T 3 T T T T T
0 5 10 15 20 25
N° Valore —»
i i X} i X j X1 A Xi i Xj
1 J 9,450 5] 9,450 iy 9,450 ) 16 9,450 21 9,450
2 9,450 7 9,450 12 9,450 i7 9,451 22 9,450
a3 3450 S8 9480 18 9486 . 18 . ..9480 23 9,450
4 9,450 9 9,451 14 9,450 19 9,450 24 9,450
5 9,450 10 9,450 15 9,450 20 9,450 25 9,450
Valori a disegno Valori Calcolati i Statisliche
Xm = 8,45000 : Xg = 9,45008
LSt - 9,450 Xming - 9,450 i 5 © = 0,00027689
LSS = 9,560 Xmaxg = 9,451
[Bif = g% = 0,0000800
T = 0,100 Hg = 0,001
Mot = 25 , Neit = 25
Minimo riferimente per sisterna di misura capace
. 'm w-} TR mja% @w?mxgs i i_
Co=22T = 18,06 st e FLOT apdh 92 it S E Trin (G4 ) = 0011074
4sq ) 1 2 ;
Gk - 0.1 T l xg Xm | - 17'91 fanatta s e, ,:, Sadstih, kil f&,{l&é’-’aﬂ‘ ] Tmin {Cak ) = 0,011875
2-5g 0 1 2 I
3 | :
%RIS = 1,00% 3 p i Tomin (RIS = 0,020000
Sistema di misura capace (RI5,Cg,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Flrma Diparimento

17/04/2008 8,70/ 80215 GC_1_me.dsf GETRAG SPA STUBIC_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDOS.DF
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Q Capacita strumenti di misura Pf?i?a
2-D A §
Data od. 17/04/2009 Nome oper. giuseppe.montenIagﬂpartolAreaJProd. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. callbro  Tampone misura @ Desc. mast. Angllo Desc. Car. Diameatro 5,995
N° caiibro MIR 453631 001 N*® master MdJU 458140 Q01 NeCaratt. 10 .
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 5,961 Val. Now 5995 LSS 6,028 = 0,083
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitidltmm  LSI 5962 - -0,033
Nota
Seee T o - T o - — e~ — - — - — - = ¥m+ 0,1°F
T 5,966
E -
S it I Xg+3sg
®BOB2-___ L oty S S e N EeR ] %
w s B B P i e e s o e o SR e YL e . e o S o~ ] % ¥m
S5O0~ ~ o e e e e e e C e 2 Xg-3s4q
g 5,958 ~|
2 i
5,956 -
e o e e e e e e e e 01T
5'954_ T T T T T T ] T T T T T T T T T T T T T T T T T X U’
D 5 10 15 20 25
N*Valore
B N U T T X| i X|
1 5,961 <] 5,962 5,963 18 5,862 21 5,962
2 5,961 7 5,962 12 5,962 . 17 5,961 22 5,962
.3 5,861 . .8 5,962 < 5962 18 5981 23 | 591
4 . 5,961 9 5,962 14 5,962 19 5,961 24 ,961
5 5,961 10 5,962 15 5,962 20 5,962 25 5,961
Valori a disegno Valori Calcolati J Statistiche
Xm = 596100 | %g = 596160
LSI = 5,962 Xming = 5,961 Sg = 0,00057735
LSS = 6,028 Xmax g = 5,963 |
! |Bi| = Rgxm| = 0,000600
T = 0,066 Rg = 0,002 .
Ntot = 25 Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
; T b e |
Co=22T = 572 e BN Tmnicy) =  0,028077
4sg J i 2
- a1 Tri TE fe e 50,
°T- - LA W s ol e R
Cgk =M = 5,20 AP LT : . T min (Ggk ) = 0,029094
2'39 3 1 2
%RIS = 1,52% E . z I 5 TminaIs) = 0,020000
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk)
Gelrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 {08/2004)
Data Firma Dipardimento

17/04/2008

8.70/ 80215 GC_1_

me.def

GETRAG SPA

STUDIO_1_TAMPONI_DIAMETRO_EDO03.DF



Q Capacita strumenti di misura Pfg/i:‘a
0-b A S
Data od. 17/04/2009 Nome oper, giuseppe.monten%ﬁaparlolAreajProd. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Tampone misura @ Desc. mast. Anelio Desc. Car.  Diametro 24.1
N° calibro MIR 453636 001 N° master MJU 458141 001 NeCaratt,. 9 A
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 24,009 Val. Nomr24,100 LSS 24,150 = 0,050
Caus. Pr. Unitd di misura mm Unita di imm LSl 24,100 :. 0,000
Nota
24004 - - e — e — T T T . I T oo m+0,1-T
E 24,102
E N
Fe00 o =
§ N O A A At et St DY S S R S S S ig“;‘?ﬁ?
Eo4008" " T T T T T T e s T T T T T s s s e Xg-35g
£ .
=
8 24,096
24,0047 = 7w e 0 o m e e e o e e e s e e e m e — e o X~ 01T
T T T T | T T T T E [ T ] ] l 1) T T T | T T T T |
Q b 10 15 20 25
N®Valore —
[ X i X . i % i Xi i X
1 : 24,099 8 24,099 11 24,098 ] 16 24,099 21 24,099
2 24,099 7 24,099 12 24,099 ! 17 24,099 22 24,099
3 LL.24000 8 24099 18 . 24099 18 24009 L.28 | 24099
4 i 24,099 9 24,099 14 24009 . 19 24,099 24 24,099
5 24,099 10 24099 15 24,099 ; 20 24,099 25 24,099
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 2409900 | X = 24,0989
LSI = 24,100 Xming = 24,098 Sy = 0,00020000
LSS = 24,150 Amaxg = 24,099 H
} |Bi| = Kg-Xm| = 0,0000400
T = 0,050 Ag = 0,001 :
Mot = 25 | Neif = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
Cq=22T S [TICER A T | Tmn@e) =  0,0080000
4sg J 1 2
= DR
an - 0:1 T'[XH ~Xm l = 12'40 !u 3 £ od P i?w T «w‘.e Tmiﬂ(Cgk) = 0,0084000
2'Sg J 1 2
%RIS = 2,00% 3 = é ] ' Tein (RIS) = 0,020000
, , £X)
Sistema di misura capace (RIS,Cg,Cgk) o
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura Pf?i?a
0-D A S
Data od. 24/04/2009 Nome oper. giuseppe.monlenFsapaﬂolAreafProd. Posto di prova
Calibro Master Caraiteristica
Desc, callbro  Tampone misura @ Desc. mast. Angllo Desc. Car.  Diametro 7.430
N° calibro MIR 453637 601 N® master MJU 458142 Q01 N°Carait. 17 N
Ris. calibro 0,001 Valore reale mast. 7,385 Val. Non7,430 LSS 7,475 = 0,045
Caus. Pr. Unita di misura  mm Unitaditmm  LSI 7,385  ~-0,045
Nota
T m e s — e e e o T T T T Am+ 0,1°T
T 7,302
£ ]
£ 7,390
9 7,388
NSl el larviidteminio- e e T L T T T s T m o e e T . Z|Zgt3se
- e e e e X%':@b
E 7,382}
a 7,380
7,378
[T el T T e T S S-S U %m—0,1-T
T 7 T T T T T ¥ T T T T T T T T T T T T T T T T T
0 5 10 i5 20 25
N® Valore —
i i X I X} i Xi i i b.{] i X
1 | 7,385 6 7,385 1 7,385 | 16 7,385 21 7,385
2 : 7,385 7 7,385 12 7:385 | 17 7,385 22 7,385
B ... 798 .. 8., 786 __ _138__ 7385 ! 18 7385 23 . 7,385
4 7,385 9 7,386 14 7,385 T 19 7,385 24 7,385
5 7,385 10 7,385 15 7,385 | 20 7,385 25 7,385
Valori a disegno Valori Calcolati Statistiche
Xm = 7,38500 | Xg = 7,38508
LS = 7,385 Xming = 7,385 'sq = 0,00027689
LSS = 7,475 Xmax a = 7,386 +
{18 = Kgxml = 0,0000800
T = 0,090 Rg = 0,001 ‘
Niot = 25 Naft = 25
Minimo riferimento per sistema di misura capace
R g e f;{vM;ﬁg
o 33 L B et B Loy - Al
Cq =221 I R B Y Tmn@g) = 0011077
4sg 3 1 2 ‘
= O e T, e R g r ]
Cgk =M&Lml " 18,11 sy ¥ u:wumhiw:’i%hh'..'ﬂ B4 | Trmin Cr) = 0,011875
2‘59 J 1 2
i
%RIS = 1,11% 2 I l ' Troin (RIS ) = 0,020000
3 5 |
Sistema di misura capace (RiS,Cq,Cgk)
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma - Dipariimento
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Q Capacita strumenti di misura Pf?iga
-0 A &
Datza od. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/Area/Pr¢ Posto dl prova
Calibro Particelare Caratteristica
Dese. calibro Tampone misura & Besc. Part, Scatola frizione Desc. Car.  Diametro 5,979
N*® calibro MIR 453638 001 N* Part, 250.0.3313.10 N°Caratt. 16
Ris. calibro 0,001 Val. Non5979 LSS 5988 & 0,000
Caus. Pr. Unita di tmm LsI 5970 & -0,009
Nota
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N®Caratt, 18 Desc. Car. Diameiro 5,979
(]
i Xi i Xi i X i Xi i Xt i X1 i XI
1+ 5,970 11 5,971 21 5,871 A 5,970 41 5,970
2 5,970 12 5,870 22 5,971 32 5,970 | 42 5,970
3 5,970 13 5,970 23 5,971 33 5,970 l 43 5,870
4 5,970 14 5,970 24 5,970 34 5,970 44 5,870
5 I 5,970 15 5,970 25 5,970 35 5,970 i 45 5,970
6 ' 5970 16 5,970 26 5,870 36 5,970 i 46 5,970
7 ' 5,970 17 5,970 27 5,870 37 5,970 boay 5,970
8 5,870 18 5,970 28 5,970 38 5,970 48 5,970
9 5,970 19 5,970 29 5,970 398 5,971 i 49 5,970
10 5,970 20 5,971 30 5,970 40 5,971 : 50 5,970
5,988 Lss
5,986
-E-S,QBt%-: ]
£ 5,982 X .
@ e *A%‘HM?(HWH*‘{M‘(‘H{
G 5,980
w5 R
2 5,978 =
8 -
£ 5,976
i) -
0 5974
5,972t~—————u-—ww«nw-»:-—’————— b = mn = i o s b e Xme 01T
5,970—@@&%«:@&%@:—%’1\ VRRNESSY AN VPN ’A*‘* 24 o e e TS %m
] T T T | T L] T T | T T L] T | T T T ] T T T T | [] T T [] | T H L} T I T T
0 10 20 30 40 50 60 70
N°® Valore —
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Parl. Scatola frizione
N° Caratt. 16 Desc. Gar. Diametro 5,979
Valori totali ‘ = Niat = 75
_— . 90
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff,Rpart) \_/
Getrag GN 4403_(0B/2004): Veriahren 5 (08/2004) .
Data Firma Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura P,j‘gjiga
0-p A S°
Data od. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.manter | Reparto/Area/Pre Posto di prova
Calibro Pariicolare Caratteristica
Desc. calibro Tampone misura & Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car. Diamelro 5,979
N* calibro MIR 453638 001 N° Part. 250.0.3313.10 NeCaratt. 18
Ris. calibro 0,001 Val. Non5,979 LSS 5988 £ 0,009
Caus. Pr. Unita di imm sl 5970 £ .0,009
Mota
N* Part. 250.0.3313.10 Desc. Par. Scatola frizione
Ne Caratt. 18 Desc. Car. Diarnetro 5,979
i | X1
5,988 L5S
5,986 -
E‘51984i
= 5,982 — \ ‘,
e - W(/\{—Or‘g(‘ S :'\‘.. S
& 5,980
w i
o 5,978
du-)' -
£ 5,976
) B
Q 5,974
R T e fm+ 0,1°T
5,970 —resmaehes “ff" RNEPEVIIRN ALMIAI, PR e A P e e S == = KB X
E) E] T T l T T T T T T [] T T T T T T T | 1 T ] T T 1 T L T [ T T [ T T T T
0 10 20 30 40 50 60 70
N° Valore —
Ne° Part. 250.0.3313.10 Desc. Par. Scatola frizione
N° Caratt. 18 Desc. Car. Diametro 5,979
Valori totali " Niot = 75
{
f
Sistema di misura capace (RIS,Mdiff, Rpart] 0 9.
pace ( part) _J
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 {08/2004)
Data Firma Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura Paana
e-D A S
Data od. 06/07/2009 Name oper. giuseppe.monlen}aﬁl&partolAreafProd. Posto di prova
Calibro Master Caratteristica
Desc. calibro  Rugosimetro Desc. mast. Provino rugosita Desc. Car. Rz
Ne calibro MOA 408101 004 N® master MHM 410345 004 N°Caratt. 1 .
Ris. calibro 0,01 Valore reale mast, 2,98 Val. Nom 3,00 LSS 3,24 = 0,24
Caus. Pr. MSA Unita di misura  pum Unita di rpm L3I 2,76 ; -0,24
Nota
A e e e T - ST ST = -] Xm+ 0,1T
3,024
t i
= 3,00
.%- T e it i o S D L B 0 i 2 7 i S o o =2 =1 . wd 1+ D
o 2,98 - - e -
[ e T e e e e e e e e e e e -—"--:.:'_:':'-'-'m-":*“—- -——Xg
206 - e e e e e e e ] ?g'SSg
2,94 T T o mm o e e e T T T T T m T e e e e s m e - - *¥m— 01T
I [ T I 1 | T I T
0 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 1
NeValore —»
s Xi i . X|
1 ! 2,97 6 297
2 2,08 7 2,97
.3 . 288 - 8, 2,98
4 ' 2,98 9 297
) 2,97 10 2.97
Valori a disegno Valori Caleolati Statistiche
Xm = 2,8900 Xg = 2,9740
LSl = 2,76 Xming = 2,97 g = 0,0051640
L8S = 3,24 Xmaxg = 2,98
1 IBiI = I?g'Xml = 0,01 60
T = 0,48 Rg = 0,01 ;
Niet = 10 i Nef = 10
Minimo riferimento per sistema di misura capace
H— - * ‘:":,,4*‘-11",':« W IR BT q;‘ ﬁe:é f
Cg - 0.2 T - 4,65 s LI MEin PR T Sy ] % Tmln (Gg ) = 0,20645
4sg k 1 2 ;
0,17 -|Xg - Xm | T ﬁp |
Cgk = g = 3,10 Ll h sammn g oo T = . ' Tm'in {Cgk ) = 0,35656
2sg b} 1 2
%AIS = 2,08% fekt : | : Tmin (RIS) = 0,20000
Sistema di misura capace (RIS,Cg,C gk}
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 1 (08/2004)
Data Firma Dipartimento
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TN r g Pagina
Q Capacita strumenti di misura 179
a-n A s
Data ad. 17/04/2009 | Nome oper. giuseppe.monter | Reparto/ArealPr Posto di prova
Calibro Particolare Caratferistica
Desc, calibro Tampone misura & Desc. Part. Scalola frizicne Desc. Car, Diametro 11.5H7
N° calibro MIR 453638 Q01 Ne° Part, 250.0.3313.10 N°Carait. 15
Ris. calibro 0,001 Val.Non11,500 LSS 11,518 & 0,018
Caus. Pr. Unita di imm LSl 11,500 & 0,000
Nota
N®Part, 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N* Garatt. 15 Desa. Car. Diametro 11.5H7
’ |
i Xi i X| i Xi i Xi | i Xi i Xi i Xi
1 11,500 11 11,500 21 11,501 31 11,500 | 41 11,500
2 i 11,500 12 11,501 22 11,500 32 11,800 ;| 42 11,500
3 ; 11,500 13 11,500 23 11,500 33 11,500 | 48 11,500
t
4 E 11,500 14 11,500 24 11,500 34 11,500 E 44 11,500
5 " 11,500 15 11,500 25 11,500 35 11,500 i 45 11,500
6 * 11,500 16 11,500 26 11,500 36 11,501 46 11,500
7 ' 11,500 17 11,500 27 11,500 37 191,600 | 47 11,501
8 11,500 18 11,500 28 11,501 38 11,500 - 48 11,501
g 11,500 18 11,500 29 11,500 39 11,500 49 11,501
10 ] 11,500 20 11,500 30 11,500 40 11,500 50 11,501
11,518 LSS
T 11'516—- )9(—)(;\.‘.%%-:(')\'\'." Ta :l“}e\zil"’ THERDEN
E 11,514
.E. -
":E 11.512-:
w3 11,510
E 11,508—:
% 11,506—‘
B 11,504
L X T T T T T T R T T T T e T T T T T ¥m+ 01T
= 7 .l\ '\ ot Y —
11,500 eseonconselennaomdmstC et st e e e — R8I m
T T [] T T T T T T [ T T T T T [] T T T T T T T 1) T T T T [ T T T T T ] [] T
0 10 20 30 40 80 60 70
N* Valare —
N° Part. £50.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
N* Caratt. 158 Desc. Car. Diametro 11.5H7
Valori totali = Niat = 75
. - . Q0
Sistema di misura capace {RIS,Mdiff,Rpart) \_/
Gelrag GN 4403 {08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma - Dipartimento
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Q Capacita strumenti di misura P;‘;’iga
e-p A S
Data od. 17/04/2009 | Neme oper, giuseppe.monier | Reparto/Area/Prc Posto di prova
Calibro Particolare Caratteristica
Dese. calibro Tarnpone misura @ Desc. Part. Scatola frizione Desc. Car,  Diametro 11.5H7
N® callbro MIR 453639 001 N° Par. 250.0.3313.10 Ne°Caratt. 15
Ris. calibro 0,001 Val. Noni1,500 LSS 11,548 & 0,018
Caus. Pr. Uniddimm LS 11,500 & 0,000
Nota
N° Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
MN° Caratt. 15 Desc. Car. Diametro 11.5H7
i Xi
11,518 Lss
7 11,5187 sl Sl T Soseond eesnces
B 11,514
.E‘ -l
N 11'512t
1 11,510
o 11,508
€ 14,506
E |
B 11,504
11,502 e o e e e e e e e T T T T e T T T T T T £m+ 01T
m s T, -
11,500 1=saet ..'r..w‘rt‘)\ oo e D et e eI = e i e e =={ X8I X
T T T T | T T T 1] ] T T T [ 1] T T T | ] T 1 i T T T | T 1 T T } ] T
0 i0 20 30 40 50 80 70
N°Valore —
N® Part. 250.0.3313.10 Desc. Part. Scatola frizione
Ne© Caratt. 15 Desc. Car. Diametro $1.5H7
Valori totali = Niot = 75
Sistema di misura capace (RIS, Mditt, Rpart 00
pace ( part) "/
Getrag GN 4403 (08/2004): Verfahren 5 (08/2004)
Data Firma Dipartimenta
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