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All.3 CWI 200- Checklist Cambio Documenti Bot 350 e llocut 402

CHECKLIST CAMBIO DOCUMENTI: 0 da codice 465919 a 216F63 ( BOT 350 M3 75 W Bulk)
0O da codice 700030 a 462106 ( llocut 402) a 2173BO (llocut 402
Bulk)

Data 7209 zo/f
7

Targa motrice

Targa rimorchio CEXY RS0E2.9.

Ccedice prodotto in entrata e batch {presente
sul certificato d'analisi o sulla delivery)

Numero scomparti A

Controlli da parte dell’addetto allo scarico

ESITO

OK ) Commenti

Sono presenti tutti i sigilli sia sui passi d'uomo /
che sulla valvola di fondo?
FIRMA OPERATORE

Controllo Qualita /

PRELEVATO DA BATCH CAMPIONE FIRVIA

COGNOME FIRMA (miscela) Commenti
Y /\'N{\LISTA

CAMPIONE 1° scomparto** Ceplt @ %/f wmql{é) 8&5 (bz/\

CAMPIONE 2° scomparto** 2
{in caso sia presente) f&ﬂ(" %y &

7

FIRMA AUTISTA (per ricevuta campione)

*# BOT:Prelevare un campione da 300 mL e 3 campioni da 125 mL dalla valvola di fondo
llocut 402 : Prelevare 5 campioni da 300 mL e 3 campioni da 125 mL per scomparto dalla valvola di fondo( 2 campioni da 300 mL devono

essere etichettati con |'etichetta Sap della materia prima e 2 campioni di miscela etichettati con I'etichetta Sap della miscela). Il
campione da 300 mL rimasto verra etichettato dal laboratorio. —

L’eticheita dei campioni piombati deve riportare i seguenti dati;

SUPPLIERRIPORTARE LA TARGA DEL CONTAINERO BULK

RIPORTARE 1L CODICE 2 DEL PRODOTTO

CODBE L esomzceco oo a o -

RIPORTARE BATCH DRELPRODOTTO A CURA DEL
BATCH} T LABORATORIO
DATE RECE(VED__P¥PORTAREDATADI ARRIVO

FIRMA AUTISTA

&Castrol

A FINE CAMPIONAMENTO ASSICURARSI CHE TUTTE LE VALVOLE DELLA LINEA UTILIZZATA PER LA PRESA CAMPIONE
SIANO CHIUSE E RISIGILLATE.

FXA82677

CODICE SIGILLI RIMOSSI

Vel Toerw. Moo,

CODICE SIGILLI APPLICATI

In entrambi i casi: 2 campioni piombati devono essere consegnati all’autista e 1 campione piombato archiviato in

laboratorio.
Sara cura del laboratorio fornire alla portineria il CoA del codice 2 e il relativo lotto che & statoc comunicato dalla

logistica.
| All. 3CWI1200 | Ver: 1.01 | Doc. N*: ] 11112016 | GiovanniScatola | Operations Mgr| Firma: ]
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BP ltalia S.p.a.

Via Verona 12/14

Stabilimento di Cornaredo
20010 Cornaredo (Milano) - ltalia

Certificato di analisi Data di ¢
Cliente 50072466 Numero d’'ordine 2101861/000010
Numero d'ispedizione 802134000/000010
Indirizzo GETRAG SPA Customer Product Number :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DEI CICLAMINI 4 Codice prodotto 216F63
70026 MODUGNO
IT Batch/Mfg : 0000957087/10.09.2018
Codice d'ispezione 040000363401
Risultato
Caratteristica Metodo Min Valore tipico Max Valore Unita di misura
Viscosity, Kinematic 100C
ASTM D445 6,300 6.300 6,800 6.488 mm?/s
Viscosity, Brookfield @ -40C (75W)
DIN 51398 10000 11000 9200 mPa.s (cP)
Foam Sequence |, Tendency
ASTM D892 0 10 ] ml
Foam Sequence i, Tendency
ASTM D882 10 20 20 ml
Foam Sequence Ill, Tendency
ASTM D892 0 10 0 ml
Calcium, % wt
DIN 51391-2 0,350 0.390 0,460 0.401 % wt
Zinc, % wt
DIN 51391-2 0,110 0.130 0,150 0.130 % wt
Phosphorus -
DIN 51363/2 0,110 0.140 0,180 0.152 % wt
Sulphur, % wt
EN ISO 14596 0,300 0.370 0,400 0.368 % wt

Questo certificato di analisi non & firmato in quanto & generato eletironicamente.

Il prodotto rispetta le specifiche analizzate.

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo
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BP ltalia S.p.a.

Via Verona 12/14

Stabilimento di Cornaredo
20010 Cornaredo (Milano) - Italia

Certificato di analisi

Data di ¢
Cliente 50072466 Numero d’'ordine 2101861/000010
Numero d'ispedizione 802134000/000010
Indirizzo GETRAG SPA Customer Product Number :
Pordotto BOT 350 M3 75W, Bulk
VIA DEI CICLAMINI 4 Codice prodotto 216F63
70026 MODUGNO
T Batch/Mfg : 0000957087/10.09.2018
Codice d'ispezione 040000363401
Risultato
Caratteristica Metodo Min Valore tipico Max Valore Unita di misura
Water Content ppm
ASTM D6304 500 448,0 ppm
Particle Counting > 15pm
1SO 4406 19 14,0
Particle Counting > 5pm
1SO 4406 5 11,0

Questo certificato di analisi non & firmato in quanto & generato elettronicamente.
I prodotto rispetta le specifiche analizzate.

Giancarlo Passanisi
Responsabile del laboratorio Controllo Qualita
GSC Stabilimento di Cornaredo




