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ELENCG CONTROLLI SULLE UNITA’ ESTERNE

<

' Registrazione delle pressioni di aspirazione e mandaia

| Registrazione deila pressione dell'olio

Controlio tensione alimentazione del motore

" Controllo corrente assorbita dal motore

Controllo livello olic

Controilo telerutiori
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Controlic della carica del refrigerante attraverso Fapposita spia

“Controlio della temperatura di aspirazions per 'esatto surriscaldamento

N

Controllo delle apparecchiature di sicurezza

[Verifica di tutti i contatti elettrici

kY
" | Test di acidita sulolio ove possihile
Lavaggio balterie condensanti
: ontrallo funzionalita processore a bordo macchina.
| Lavaggio scambiatore a piastre

ELENCO CONTROLLI SULLE UNITA’ INTERNE

' Putizia filtri aria

Cambio feltrina

Conftrollo rumorosita ventilatore

Controllo assorbimenti elettrici

Lavaggio batterie evaporanti

Lavaggio griglie

Controlio funzionaliia processore & bhorde macchina

Controllorpendenza scarichi condensa
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